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Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

SBM 850 E' UNA EQUILIBRATRICE CON LANCIO A MOTORE PROGETTATA E COSTRUITA
PER EQUILIBRARE LE RUOTE DI AUTOCARRO, AUTOBUS E VETTURA.

LAMACCHINAE' STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATINEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale é stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non pud essere considerato responsabile per eventuali danni causati da usi
impropri, erronei ed irragionevoli.
» Evitare di togliere o modificare parti della macchina pregiudicandone I'uso corretto. Per riparazioni

consultare il servizio di assistenza.

»  Evitare pulizia con forti getti di aria compressa. Per la pulizia di pannelli o ripiani in plastica utilizzare
alcool (EVITARE LIQUIDI CONTENENTI SOLVENTI)

» Prima di avviare il ciclo di equilibratura accertarsi del corretto bloccaggio della ruota sulla flangia

» L'operatore all'equilibratrice non deve indossare abiti con parti svolazzanti; evitare che il personale
non autorizzato si avvicini all'equilibratrice durante il ciclo.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con 'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

SBM 850 IS A MOTORIZED WHEEL BALANCER DESIGNED AND CONSTRUCTED FOR BAL-
ANCING THE WHEELS OF TRUCKS, BUSES, AND CARS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.
» Do not remove or modify parts of the machine. This could compromise its correct use. For repairs

contact the assistance service.

» Do not clean with powerful compressed air jets. For the cleaning of panels or plastic surfaces use
alcohol (DO NOT USE LIQUIDS CONTAINING SOLVENTS).

» Before starting a balancing cycle, check that the wheel is correctly fixed to the adapter.

» The machine operator must not wear loose, dangling garments. Do not allow unauthorized person-
nel to approach the machine during an operating cycle.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.
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Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

SBM 850 EST UNE EQUILIBREUSE A LANCEMENT MOTORISE PROJETEE ET FABRIQUEE
POUR EQUILIBRER LES ROUES DE CAMION, D’AUTOBUS ET DE VOITURE.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibles.

» Eviter d'dter ou de modifier des parties de la machine en préjugeant son utilisation correcte. Pour
les réparations, consulter le service aprés-vente.

»  Eviter le nettoyage avec des jets d'air comprimé puissants. Le nettoyage des panneaux ou des
étagéres en plastique doit étre fait en utilisant de I'alcool. (EVITER DES LIQUIDES CONTENANT
DES SOLVANTS)

» Avant de mettre en marche le cycle d'équilibrage s'assurer du blocage correct de la roue sur le
plateau

» L'opérateur de I'équilibreuse ne doit pas porter de vétements flottants; éviter que le personnel non
autorisé s'approche de I'équilibreuse pendant le cycle.

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgfaltig aufbewahren.

SBM 850 IST EINE AUSWUCHTMASCHINE MIT MOTORSTART, DIE ZUM AUSWUCHTEN DER
RADER VON LASTWAGEN, BUSSEN UND KRAFTFAHRZEUGEN HERGESTELLT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerét darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaB und unverniinftig anzusehen.

talle Q@ehid, h

Der Hersteller haftet nicht fiir die aus g

unverniinftigem Gebrauch herriihren.

aRem, falschlichem und

» Das Abnehmen oder Verandern von Maschinenteilen, was den korrekten Gebrauch beeintréchtigt,
vermeiden. Wenden Sie sich zwecks Reparaturen an das Kundendienstzentrum.

» Die Reinigung mit starken Pressluftstrahlen vermeiden. Fiir die Reinigung von Tafeln oder Material
aus Kunststoff Alkohol verwenden. (VERMEIDEN SIE FLUSSIGKEITEN, DIE LOSUNGSMITTEL
ENTHALTEN)

» Vergewissern Sie sich vor Starten des Auswuchtungszyklusses (iber die korrekte Blockierung des
Rads auf dem Flansch.

» Der Bediener an der Auswuchtmaschine darf keine Kleidung mit fliegenden Teilen tragen; vermeiden
Sie es, dass sich unbefugtes Personal wahrend des Zyklusses an die Auswuchtmaschine annéhert.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

SBM 850 ES UNA EQUILIBRADORA CON LANZAMIENTO A MOTOR PROYECTADA Y
CONSTRUIDA PARA EQUILIBRAR LAS RUEDAS DE CAMION, AUTOBUS Y TURISMO.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado Unicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.
»  Evitar retirar o modificar partes de la maquina perjudicando el uso correcto. Para reparaciones

consultar el servicio de asistencia.

»  Evitar la limpieza con fuertes chorros de aire comprimido. Para la limpieza de paneles o estantes de
pléstico utilizar alcohol (EVITAR LIQUIDOS QUE CONTENGAN SOLVENTES)

» Antes de iniciar el ciclo de equilibrado asegurarse del correcto bloqueo de la rueda sobre la brida.

» El operador en la equilibradora non debe llevar ropas con partes que revoloteen; evitar que el
personal no autorizado se acerque a la equilibradora durante el ciclo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.
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HacToswas WHCTPYKUMA MO 3KCMAyaTaunn SBASETCA HEOTbeMAeMOR 4acTblo cTaHka.
Heobx0anNMO TLLATEABHO U3YUUTb COAEPXKALLUMECA B HEt PEKOMEHAALMN U HCTPYKLMK, TaK
Kak OHM npepocTasAsloT BaxHylo nHpopmaumio, kacalowylocs 6esonacHocTn aKcnAyaTauum
M TeX06CAYXUBAHUA.

[laHHaa MHCTPYKLIMA AOAKHA COXPAHATLCA AAA €€ AAAbHEALLEro MCMOAb30BaHNS.

SBM 850 O3TO BAAAHCWMPOBOYHbIN CTAHOK C 3AMYCKOM MOCPEACTBOM
NBUrATEAS,, PASPABOTAH W W3rOTOBAEH [OAA BAAAHCUPOBKW KOAEC
TPY30BVKOB, ABTOBYCOB W AETKOBbIX ABTOMOBWAEW.

CTAHOK BblA PASPABOTAH 1Al SKCMAYATALIMM B PABOYMX YCAOBWAX, YKASAHHBIX B
HACTOALLEM PYKOBOLCTBE, 1 B COOTBETCTBUM C YKASAHVAMI N3rOTOBUTEAS.

CTaHOK IOAKEH MPUMEHATLCA AAS BbINOAHEHNA TOAbKO TEX OnepaLinid, AAS KOTOPbIX OH 6blA CneumanbHo
paspaGOTaH. Noboe Apyroe ero npumeHeHne ROAXHO CuUTaTbCA HenpasUAbHBIM U HE N0 HasHaueHvlo.

W3roToBUTEAb HE MOXET 6bITh NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTH 3a NOBPEXAEHMS, BbITeKaIOI.I.lVIe
W3 HEeMPaBMAbHOrO UAU OLIKUBOYHOrO He no

W UCNOAD
I

»  3anpeLLaeTcs yNaAaTh MAV M3MEHATb KOMMOHEHTHI CTaHKa, YTO MOXET MOBAUATH Ha ero UCnpasHylo
paborty. [1As pemoHTa caenyeT obpaluatbes B CAyXOy TeXHN4ECKOro 06CAYXUBAHMS.

» M36eratb YACTKM MaLLMHbI CMABHBIMK CTPYAIMK CXaToro Bo3ayxa. A OUUCTKW MaHeAein uan
NoOBEPXHOCTEN U3 MAacTMacCh cAefyeT noAb3osatbes cnuptom (HE MOAb30BATHCA
)KNOKOCTSAMU, COOEPXKALLMMIN PACTBOPUTEAN).

» [epen HauaAOM LiMkAa BaraHCMpOBKI Y6eanTbCa B MPaBMALHOCTM BAOKMPOBKI KOAECA HA BAAHLIE.

» Onepatop cTaHka He lOAXeH opesaTb cBobonHylo oaexay, HeponyckaTb NpUbANKeHNs
MOCTOPOHHETO NEPCOHaAa k CTaHKY BO BpeMs pabouero LMkAa.

A 3TOT CUMBOA MCMOAb3YETCA B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XOTAT 06paTVITb
BHUMaHne oﬁmymaalou.lero nepcoHaAa Ha ocobble pUCKM CBA3aHHbIE C 9KCMAYaTaLei CTaHKa.
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Interruttore generale

. Cavo di alimentazione

. Cruscotto portapesi

. Pannello comandi

: Asta di misurazione

. Carter Protezione Ruota

Albero
Flangia
Carrello sollevatore

: Sollevatore

: Protezione anti-cesoiamento

. Pedali comando sollevatore

: Supporto Flangia ed accessori

: Gruppo filtro FR + L. Alimentazione pneumatica

CARATTERISTICHE TECNICHE

KEY

DOUVZEICIEIMOO D>

. Main switch

. Electrical power cable

: Weight holder dashboard
: Control panel

: Measuring rod

: Wheel cover guard

Shaft
Adapter
Lift trolley
Lifter

: Anti-shearing guard

. Lifter control pedals

: Adapter and accessories holder

: FR + L filter group. Pneumatic supply

TECHNICAL CHARACTERISTICS

SBM 850 € un’equilibratrice elettronica per ruote di autocarro e autovettura
a lancio unico e ciclo completamente automatico: avviamento, misura e
frenata.

»

La macchina & in grado di equilibrare con precisione ruote di autocarro,
autobus e autovettura di peso fino a 160 kg.

Lettura digitale dello squilibrio su doppio display di grandi dimensioni per
una visualizzazione chiara ed efficace.

L'impostazione tramite tastiera numerica delle tre misure della ruota
permette un utilizzo semplice e rapido della macchina.

Centraggio automatico della ruota grazie al nuovo sollevatore pneumatico,
parte integrante della macchina.

Un sistema di autodiagnosi ed autotaratura rende di estrema semplicita
la manutenzione.

Il funzionamento é a lancio unico e a ciclo automatico: I'avviamento
avviene tramite I'abbassamento del carter di protezione o la pressione
del pulsante START; anche la frenata avviene automaticamente, al termine
del ciclo di misura.

La macchina misura contemporaneamente lo squilibrio dinamico della
ruota con memorizzazione del peso e della posizione; la macchina € inoltre
provvista di 5 programmi ALU (2 per autocarro) con I'opzione di
separazione dei pesi, programma di equilibratura statica ed oftimizzazione
statica.

Per garantire la sicurezza dell'operatore |'equilibratura delle ruote pesanti
da autocarro avviene a bassa velocita di rotazione (100giri/min).

Per assicurare la massima sicurezza la macchina & inoltre dotata del
carter di protezione ruota che viene installato di serie per proteggere
I'operatore da eventuale fango e/o acqua e dall'eventuale eiezione di
parti del pneumatico o del cerchio.

Il carter di protezione permette I'introduzione di ruote aventi un diametro
esterno max di 1200 mm; quando il carter copertura ruota € aperto, un
dispositivo elettromeccanico non permette |'avviamento della macchina.

L'equilibratrice SBM 850 ¢ inoltre dotata di sollevatore pneumatico per
agevolare le operazioni di montaggio della ruota sulla macchina
equilibratrice e di centraggio e bloccaggio della ruota sulla flangia: con
questo sollevatore la ruota & sempre al centro, grazie al sistema
automatico di centraggio orizzontale ed alla regolazione verticale.

Il sollevatore pud essere utilizzato per sollevare ruote di autocarro che
hanno un peso di 160 kg ma e’ anche in grado di portare sull'albero di
equilibratura ruote fino a una dimensione di circa 15 pollici.

Il sollevatore & dotato di una pedaliera dalla duplice funzione: agevola
la movimentazione della ruota; protegge I'operatore in caso di caduta
della ruota; dispone inoltre di un dispositivo di sicurezza
anticesoiamento.

The SBM 850 is an electronic wheel balancing machine for truck and car
wheels. It operates with a single fully automatic cycle which includes: start
up, measuring and braking.

»

»

The machine offers precision balancing of truck, bus, and car wheels of
up to 200 kg.

Imbalance is displayed digitally on a large double screen for clear and
efficient reading.

The three wheel measurements are entered on the number pad for quick
and easy operation.

Wheels are centered automatically by the new pneumatic lifter integrated
into the machine.

A system of self-diagnosis and automatic calibration ensures easy main-
tenance.

Operation is with a single fully automatic cycle. Start up by lowering the
guard and pressing the START button. After measuring the machine
brakes automatically.

The machine measures the dynamic imbalance points simultaneously
and memorizes the weights and positions. It also has 5 ALU programs (2
for trucks) with the option of separating the weights, a static balancing
program, and static optimization.

To guarantee the safety of operators the balancing of heavy truck wheels
is performed at a low rotation speed (100 r.p.m.).

For maximum safety the machine also has a wheel cover guard fitted as
standard to protect operators from mud, water or the ejection of parts of
the tire or rim.

The safety cover allows the insertion of wheels up to a max. of 1200 mm.
When the guard is open an electromechanical device prevents the ma-
chine from starting up.

The SBM 850 is also equipped with a pneumatic lifter to simplify
mounting of wheels, centering, and fixing on the machine adapter.
The lifter has an automatic system for horizontal centering and vertical
adjustment to ensure that wheels are always centered.

The lifter can raise truck wheels of up to 160 kg in weight and also
handle wheels with a diameter down to 15 inches.

The lifter has a double function pedal. It helps to move the wheel and
protects operators from the danger of falling wheels. It also has an anti-
shearing safety device.

COD. 653993 Rev.0
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FRANCAIS

PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH

DIE MASCHINE DARSTELLENDE ZEICHNUNG

ESPANOL

DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUA

UAAIOCTPATUBHbIA YEPTE)X CTAHKA

VOUVUZZICIEIMOO®>

. Interrupteur général
. Céble d'alimentation

Porte-masses
Panneaux des commandes
Tige de mesure

: Carter de protection de la roue

Arbre

Plateau

Chariot élévateur
Elévateur

: Protection anti-cisaillement

. Pédales de commande de I'élévateur

: Support du plateau et accessoires

: Groupe du filtre FR + L. Alimentation pneumatique

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

: Hauptschalter

: Speisekabel

: Gewichthalterstirnwand
. Steuertafel

Messtab

: Radschutzabdeckung

Welle
Flansch
Hebewagen
Heber

: Schneideschutz

. Pedal Hebersteuerung

: Halterung Flansch und Zubehor

: Filteraggregat FR + L. Pneumatische Speisung

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

LEYENDA

DOUVZZICIEIMMOUO D>

: Interruptor general
. Cable de alimentacion
: Salpicadero portapesos

Panel de mandos

: Varilla de medicion
. Cérter Proteccion Rueda

Arbol

Bridas

Carro elevador
Elevador

: Proteccion anti-guillotina

. Pedal mando elevador

: Soporte Brida y accesorios

: Grupo filtro FR + L. Alimentacion neumatica

CARACTERISTICAS TECNICAS

VOIVZEZIMIOIMMOO D>

: O6wwmit BolikAloyaTeAb

. Kabenb nutanus

: LLIUTOK NprcnocobAeHs YCTaHOBKM rpy3uKoB
: MyAbT ynpaBAeHNs

. W3meputenbHas wtaHra

: 3alUMTHOE OrpaxaeHme Koeca

Ban

: Onaney

. Tenexka NOAbEMHMKA

. MoabemHuK

. 3aLLmTHOE YCTPONCTBO OT NOPE30B

. Pblyar ynpasAeHns noabeMH1Ka

: Onopa ¢aaHua 1 apmatypa

: Y3ea duabTpa FR + L. nuTaHma cxartbim BO3LyXom

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMH

SBM 850 est une équilibreuse électronique pour des roues de camion et
de voiture a un seul lancement et & cycle complétement automatique:
mise en marche, mesure et freinage.

La machine peut équilibrer avec précision des roues de camion, d'autobus
et de voiture ayant un poids jusqu'a 200 kg.

Lecture digitale du balourd sur visualiseur double de grandes dimensions
pour un affichage clair et efficace.

Lintroduction des trois mesures de la roue par clavier numérique permet
une utilisation simple et rapide de la machine.

Centrage automatique de la roue grace au nouvel élévateur pneumatique
qui fait partie intégrante de la machine.

Un systeme d’auto-diagnostic et d’auto-tarage rend I'entretien
extrémement simple.

Le fonctionnement est par un seul lancement et & cycle automatique: la
mise en marche a lieu en abaissant le carter de protection ou en pressant
le poussoir START; le freinage aussi est automatique a la fin du cycle de
mesure.

La machine mesure simultanément le balourd dynamique de la roue et
mémorise le poids et la position, elle est en outre munie de 5 programmes
ALU (2 pour camion) avec I'option de séparation des masses du
programme d’équilibrage statique et d’optimisation statique.

Pour assurer la sécurité de I'opérateur, I'équilibrage des roues de camion
lourdes se fait a basse vitesse de rotation (100tours/min).

Pour assurer le maximum de sécurité, la machine est munie en outre du
carter de protection de la roue, installé de série, pour protéger I'opérateur
de la boue et/ou de I'eau et de I'éventuelle éjection de pieces du pneu ou
de la jante.

Le carter de protection permet I'introduction de roues ayant un diamétre
extérieur maxi de 1200 mm.; quand le carter de couverture de la roue est
ouvert, un dispositif électromécanique ne permet pas la mise en marche
de la machine.

En plus, I'équilibreuse SBM 850 est munie d'élévateur pneumatique
pour rendre plus faciles les opérations de montage de la roue sur la
machine équilibreuse, de centrage et de blocage sur le plateau: par cet
élévateur la roue est toujours au centre, grace au systéme automatique
de centrage horizontal et au réglage vertical.

L'élévateur peut étre utilisé pour lever des roues de camion ayant un
poids de 160 kg mais il peut aussi I'amener sur I'arbre d’équilibrage des
roues ayant une dimension d’environ 15 pouces.

L'élévateur est muni d'une pedaliere qui a la double fonction de rendre
la manutention de la roue plus aisée et de protéger I'opérateur dans le
cas de chute de la roue; il est muni aussi d'un dispositif de sécurité
anti-cisaillermment.

SBM 850 ist eine elektronische Auswuchtmaschine fiir Rader von
Lastwagen und Kraftfahrzeugen mit einmaligem Start und véllig
automatischem Zyklus: Start, Messung und Bremsen.

»

»

»

»

Die Maschine kann Réder von Lastwagen, Bussen und Kraftfahrzeugen
mit Gewicht bis zu 200 Kg genau auswuchten.

Digitales Ablesen der Unwucht auf doppeltem Display mit grossen
Abmessungen fiir eine klare und wirksame Anzeige.

Die Vorgabe der drei Grossen des Rads mittels Nummerntastenpult
ermdglicht einen einfachen und schnellen Gebrauch der Maschine.
Automatische Radzentrierung dank dem neuen pneumatischen Heber,
integrierender Bestandteil der Maschine.

Ein Selbstdiagnose und -eichungssystem macht die Wartung besonders
problemlos.

Der Betrieb erfolgt mit einmaligem Start und automatischem Zyklus:.
Der Start erfolgt mittels Absenken der Schutzabdeckung oder Driicken
des Knopfes START; auch das Bremsen erfolgt automatisch am Ende
des Messzyklusses.

Die Maschine misst gleichzeitig die dynamische Unwucht der Rader mit
Speicherung des Gewichts und der Position; zudem verfiigt sie lber 5
ALU-Programme (2 fir Lastwagen) mit der Mdoglichkeit der
Gewichtetrennung, statisches Auswuchtprogramm und statische
Optimierung.

Zur Garantie der Sicherung des Bedieners erfolgt die Auswuchtung der
schweren Rader von Lastwagen bei geringer Drehgeschwindigkeit (100
Umdr./Min)).

Um héchste Sicherheit zu gewahren, ist die Maschine ausserdem mit
der Radschutzabdeckung versehen, die serienmassig eingebaut wird,
um den Bediener vor eventuellem Schlamm und/oder Wasser sowie vor
dem eventuellen Wegschleudern von Teilen des Reifens oder der Felge
zu schiitzen.

Die Schutzabdeckung ermdglicht das Einfligen der Rader mit einem
Aussendurchmesser von hdchstens 1200 mm; ist die
Radschutzabdeckung geoffnet, verhindert eine elektromechanische
Vorrichtung den Maschinenstart.

Die Auswuchtmaschine SBM 850 verfiigt zudem (iber einen
pneumatischen Heber zum Erleichtern der Montagevorgange an der
Maschine, dem Zentrieren und Blockieren des Rads auf dem Flansch:
mit diesem Heber ist das Rad stets in der Mitte dank des automatischen
Systems der horizontalen Zentrierung und der vertikalen Einstellung.
Der Heber kann zum Heben der Rader von Lastwagen mit einem Gewicht
von 160 Kg verwendet werden, kann jedoch auch Réder bis zu zirka 15
Fuss auf die Auswuchtungswelle bringen.

Der Heber ist mit einen fuBschaltung mit doppelter Funktion versehen:
er begiinstigt die Bewegung des Rads; schiitzt den Bediener beim Fallen
des Rads; und verfiigt zusatzlich ber eine Schneideschutz-
Sicherheitsvorrichtung.

SBM 850 es una equilibradora electronica para ruedas de camion y turismo
a lanzamiento Unico y ciclo completamente automatico: puesta en marcha,
medida y frenado.

COD. 653993

La maquina es capaz de equilibrar con precision ruedas de camion,
autobus y turismos con un peso de hasta 200 kg.

Lectura digital del desequilibrio en doble display de grandes dimensiones
para una visualizacion clara y eficaz.

El planteamiento tramite teclado numérico de las tres medidas de la rueda
permite una utilizacion simple y rapida de la maquina.

Centrado automatico de la rueda gracias al nuevo elevador neumatico,
parte integrante de la maquina.

Un sistema de autodiagnostico y de autocalibrado rinde de extrema
simplicidad el mantenimiento.

El funcionamiento es a lanzamiento tnico y a ciclo automético: |a puesta
en marcha se realiza cuando se baja el carter de proteccion o cuando se
presiona el pulsador START; también el frenado se realiza
automaticamente, cuando termina el ciclo de medida.

La magquina mide contemporaneamente el desequilibrio dinamico de la
rueda con memorizacion del peso y de la posicion; la maquina esta
ademas provista de 5 programas ALU (2 para camién) con la opcion de
separacion de los pesos, programa de equilibrado estatico y optimizacion
estéatica.

Para garantizar la seguridad del operador el equilibrado de las ruedas
pesadas de camion se realiza a baja velocidad de rotacion (100giros/
min).

Para asegurar la maxima seguridad la maquina esta ademas dotada del
cérter de proteccion rueda que viene instalado de serie para proteger al
operador de eventuales barro y/o agua y de la eventual eyeccion de partes
del neumético o de la llanta.

El carter de proteccion permite la introduccion de ruedas que posean un
diametro externo max de 1200 mm; cuando el carter cobertura rueda
esta abierto, un dispositivo electromecanico no permite la puesta en
marcha de la maquina.

La equilibradora SBM 850 esta ademas dotada de elevador neumético
para facilitar las operaciones de montaje de la rueda sobre la maquina
equilibradora y de centrado o bloqueo de la rueda sobre la brida: con
este elevador la rueda esta siempre en el centro, gracias al sistema
automatico de centrado horizontal y a la regulacion vertical.

El elevador puede ser utilizado para elevar ruedas de camion que tengan
un peso de 160 kg pero es capaz también de llevar sobre el arbol de
equilibrado ruedas con una dimension de hasta unas 15 pulgadas.

El elevador esta dotado de un juego de pedales con una doble funcion:
facilita el desplazamiento de la rueda; protege al operador en caso de
caida de la rueda; dispone ademas de un dispositivo de seguridad
antiguillotina.

SBM 850 siBASETCS 9AEKTPOHHBIM CTAHKOM JAS 6aAaHCUPOBKM KOAEC
TrPY30BMKOB 1 AETKOBbIX aBTOMOGMAEN. BanaHCMpPOBKA BbINOAHAETCA
rOCPEACTBOM OHOTO 3amycka B MOAHOCTbIO ABTOMATUYECKOM PEXMUME: 1TyCK,
U3MEPEHME, TOPMOKEHME.

»

»

»

CTaHOK B COCTOSIHMM BLIMOAHATH TOYHYlo HanaHCUMpOBKY KOAec
rpy30Bu1KOB, aBTO6YCOB 1 aBTOMOBIAEI BECOM 0 160 Kr.

Linpposoe npeactasaeHn ancbanaHca Ha ABOMHOM ANCTIAEE BOABLLOTO
pa3mepa AR ACHOM 1 3GdEKTUBHOM BU3yaAN3aLMM.

BseneHne nocpeacTsOM LMdPOBOI KAABMATYPbI TPEX PA3MEPOB KOAECa
J1aeT BO3MOXHOCTb AETKO 11 BbICTPO MCMOAb30BATH CTAHOK.

BAaronapst HOBOMY NHEBMATUYECKOMY NOALEMHIAKY, KOTOPbIN ABASETCS
HEOTbeMAEMOV YacTblo CTaHKa, LeHTPOBKA KOAeca Mpon3BOANTCS
aBTOMATHMYECKM.

Cuctema camogmnarHoCTiku 1 camoTapupoBaHua LenaeT KpaiHe
MPOCTbIM TEXHNYECKOE 0BCAYXKMBAHME.

Pabota BbIMOAHAETCA OHUM M3MEPUTEAbHBIM 3aMycKOM B
aBTOMAaTUYECKOM PeXuMe: 3amyCK OCYLLECTBASIETCA NOCPEACTBOM
OMyCKaHNA 3aLUMTHOTO OrPaXKAEHNA KOAECA UAM HAXATUEM KHOMKM
START; TOPMOXEHIE TOXE OCYLLIECTBARETCS B aBTOMATUYECKOM PeXxiume
110 OKOHYAHIM LIMKAA N3MEPEHUI.

CTaHOK NpON3BOANT ONHOBPEMEHHO U3MEpEeHUe IMHAMUYECKOro
AncbanaHca Koneca ¢ 3anoM1HaHeM BECa rpy3nka 1 ero NOAOKEHNS;
KpOMe TOro MalunHa cHabxeHa 5-lo nporpammamy ALU (2-ma ars
rpy30BMKOB) C BbIOOPOM PAa3nEAEHUA [Py3UKOB, MPOrpamMmot
CTaTUCTNYECKON BaAaHCHPOBKY U CTATUYECKON OMTUMMSALINM.

[iAs rapaHTMpoBaHHo Ge3onacHocTi onepaTtopa 6araHcUpoBka
TAXEAbIX KOAEC AAS TPY30BMKOB MPOWU3BOAMTCA HA MaAOW CKOPOCTH
BpatLieHus (100 060pOTOB/MMH).

TIAs obecrieyeHns MakcMMaAbHOM 6e30MacHoCTH CTaHOK, Kpome Toro,
06OpYynOBaH  3aLUMTHBIM — OrpaxjaeHneMm koaeca, KoTopoe
yCTaHaBAWBAETCSA AAS 3aLUUTHI ONepaTopa OT rPA3u W/MAM BOLbI U
BO3MOXHOTO BbIGpaCchIBaHNA YacTel LnHbI WAV 060a.

3aLLMTHOE OrpaXaeHue KOAeca NO3BOASIET MPON3BOANTb BaAaHCUPOBKY
KOAEC, MaKCHMaAbHbI BHELLIHWiA MamMeTp KOTOpbIX He npesbillaeT 1200
MM; NpW OTKPLITOM OFpaXAeHUn 3alUuTbl KOAECa CreunanbHoe
9AEKTPOMEXaHUYECKOe YCTPONCTBO HE NO3BOASET 3amyCk CTaHKa.

BanaHcupoBouHbiit ctaHok SBM 850, kpome TOro, ocHalleH
[THEBMATHYECKMM 1104bEMHMKOM BAR 0BAETUYEHINs OnepaLiui yCTaHOBKM
koneca Ha 6aAaHCUPOBOUYHOM CTaHKE 1 LIEHTPUPOBAHMS 1 BGAOKMPOBKM
Kkoneca Ha ¢aaHue: 6raropaps aBTOMaTUYECKOW CUCTEME
TOPU3OHTAABHOM LIHTPOBKY 1 BEPTUKAABHOMY PeryAupoBaHuio, ¢ aTim
NOAbEMHIKOM KOAECO BCErfia HaxoauTCA B LIGHTpe.

TofbeMHIK MOXET BbiTb MCMOAb30BaH AR MOAbEMA KOAEC rpy30BMKa
Becom 10 160 Kr a Takxe B COCTOSHUN NEPEHOCHT Ha 6aAaHCUPOBOYHbIN
BaA KoAeca ¢ pa3mepom Ao 15 alormos.

TMonbeMHIk CHabxeH 0co60i PYKOATKOM BLINOAHSIOLLIE ABOIHYIO POAD:
MoMOraeT nepemeLLaTh KOAECO; 3aLLMLLAET OrepaTopa B CAy4ae nafeHus
KOAECa; KPOME TOTO, PacroAaraeT 3aLLMTHbIM YCTPOMCTBOM OT MOPe30B.
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SBM 850

TECHNICAL DATA

DIMENSIONI

Altezza max (protezione ruota aperta) ... 1950 mm

Profondita max (protezione ruota chiusa) ... 1350 mm
Larghezza max (con carrello sollevatore) ... 2000 mm
PESO

Peso Netto (CON Carter) ... 248 kg
Peso Lordo (con imballo) 362 kg

ALIMENTAZIONE ELETTRICA
Potenza assorbita

Tensione d'alimentazione
Grado di protezione
Velocita d'equilibratura (ruote autovettura) ..

Velocita d’equilibratura (ruote autocarro) .............ccceervevnnee ~100 g/min
min 42 g/min
1/5 g (0.05/0.250nce)
10/50 g (0.5/1.0once)
<75db

Risoluzione lettura squilibrio (autovettura)
Risoluzione lettura squilibrio (autocarro) ..
Rumorosita

DIMENSIONS

Max. height (wheel cover open) .. ... 1950 mm

Max. depth (wheel cover closed) . ... 1350 mm
Max. width (with lift trolley) 2000 mm
WEIGHT

Net weight (With qUard) .......c.cccveerecseene 248 kg
Gross weight (with packing) 362kg
ELECTRICAL SUPPLY

Absorbed power 1.0 kW
Phases

Supply voltage .........coocvvrveiviriniireriens

Protection grade

Balancing speed (car wheels) .. . 167 r.p.m. at 50Hz
. 200 r.p.m. at 60Hz
Balancing speed (truck Wheels) ... ~100r.p.m.
min42r.p.m.
. 1/5 g (0.05/0.250unce)
. 10/50 g (0.5/1.0ounce)

<75db

Imbalance reading resolution (car) ...
Imbalance reading resolution (truck) .
Noise level

SOLLEVATORE LIFTER

Alimentazione pneumatica ...........ccooccvevvvnnes 800-1200 kPa (8-12 bar) Pneumatic SUpPIY .........ccocvrrerereerieriniriens 800-1200 kPa (8-12 bar)
Portata max 160kg Max. load 160 kg
Altezza max di sollevamento ruota ............c.cocevernerirnerienninns 440 mm Max. wheel lifting height ..o, 440 mm

GAMMA DI APPLICAZIONI RANGE OF APPLICATIONS

Larghezza cerchione (min/max) 1"-20" (Rt et (TR ARERR) coonrssmocorsmmonsmomoomsermosososmossosoon 1"-20"
Diametro cerchione (MiN/Max) ...........ccoevenerernerenerineeineenne 10"-26.5" Rim diameter (min./max.) 10"-26.5"
Diametro ruota (max) 1200 mm Wheel diameter (max.) 1200 mm
Larghezza ruota (max) . 650/800 mm Wheel width (max.) 650/800 mm
Peso ruota (max) 160 kg Wheel WEIght (MAX.) ...vvvvrereireieeiieieieesieseesi e 160 kg

Nota Bene: le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo
squilibrio dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico.
Lo squilibrio viene indicato con 3 cifre digitali. L'indicazione puo essere in
grammi o in once (la trasformazione viene effettuata tramite la tastiera di
programmazione).

La posizione angolare dello squilibrio viene indicata dai diodi luminosi.

N.B.: the maximum and minimum measurements listed above refer to dy-
namic imbalance on the two compensation planes or to a single static imbal-
ance.

Imbalance is given in 3 figures. The reading can be in grams or ounces (this
is changed using the programming keyboard).

The angular position of the imbalance is indicated by LED's.

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE
ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
DATOS DE CHAPA
HOAHHBIE TABAUYKU
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FRANCAIS
DONNEES TECHNIQUES

DEUTSCH
TECHNISCHE DATEN

ESPANOL
DATOS TECNICOS

PYCCKUA

TEXHUWYECKUE OAHHbIE

DIMENSIONS
Hauteur maxi (protection roue ouverte) ...
Profondeur maxi (protection roue fermée)

Largeur maxi (avec chariot élévateur)

POIDS

Poids Net (QVec Carter) ... 248 kg
Poids Brut (avec emballage) .............cc........ 362kg

ALIMENTATION ELECTRIQUE
Puissance absorbée

PREaSES. ... =
Voltage d'alimentation ..
Degré de protection
Vitesse d’equilibrage (roues de voiture) ............c....... 167 t/min a 50Hz
200 t/min a 60Hz
............................... ~100 t/min
min 42 t/min

Résolution lecture du balourd (voiture) .

1/5 g (0.05/0.250nce)
10/50 g (0.5/1.0once)

Résolution lecture du balourd (voiture) .

ABMESSUNGEN
Max. Hohe (Radschutz gedffnet)
Max. Tiefe (Radschutz geschlossen)
Max. Breite (mit Hebewagen)

GEWICHT

Nettogewicht (mit Schutzabdeckung) ..........ccoocvvvvvinerrerrerncen. 248 kg
Bruttogewicht (mit Verpackung) 362 kg
ELEKTRISCHE SPEISUNG

Aufgenommene Leistung 1.0 kW
Phasen 1~
Speisespannung .. 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)

Schutzgrad
Auswuchtgeschwindigkeit (Fahrzeugréader) .. 167 Umdr./Min. bei 50Hz
200 Umdr./Min. bei 60Hz
.............. ~100 Umdr./Min.
min 42 Umdr./Min.
.. 1/5 g (0.05/0.250nce)
10/50 g (0.5/1.0once)

Ableseauflésung Unwucht (Fahrzeug) ..
Ableseauflésung (Lastwagen)

DIMENSIONES
Altura méax (proteccion rueda abierta)
Profundidad max (proteccion rueda cerraday ..

... 1950 mm
1350 mm

Anchura méx (con carro elevador) ... 2000 mm
PESO

Peso Neto (con carter) 248 kg
Peso Bruto (con embalaje) ..............coc.... 362 kg

ALIMENTACION ELECTRICA
Potencia absorbida .. 1.0 kW

Fases =
Tensién de alimentacion ............cccoeuvne. 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)
Grado de proteccion IP 22
Velocidad de equilibrado (ruedas turismo) .. ... 167 g/min a 50Hz
200 g/min a 60Hz

Velocidad de equilibrado (ruedas camion ~100 g/min
min 42 g/min

Resolucion lectura desequilibrio (turismo) ... 1/5 g (0.05/0.250nzas)
Resolucion lectura desequilibrio (camion) ... 10/50 g (0.5/1.0onzas)

PASMEPbI
Makc. BbicoTa (3aLumta KoAeca OTKpbITa) ....
Makc. WvpuHa (3aLunTa koreca 3akpbiTa) ..
Makc. BAMHa (C TerexKovi MoAbEMHIKa)

BEC
Bec HeTTO (C orpaxaeHnuem) 248 «r
Bec bpyTT0 (C ynakoskoi ) 362 kr
QAEKTPONUTAHUE
MoTpebasiemasi MOLHOCTb 1.0kBt
Dasbl 1"
HanpsKeHNe MATAHNS ......coovvvvruerrrrreeernns 230B - 50/60I"wL (115B - 60I'wL)
CreneHb 3aLwumThl IP 22
CKOpoCTb 6anaHCHPOBKM (KOAEC AETKOBOrO aBTOMOGHAS). 167 06/MH Mpn 50
200 06/MuH npu 60
CKOpocTb 6aAGHCUPOBKMN (KOAEC TPY30BUKA) w..vvvvverveeerrns ~100 06/MuH

min 42 06/mMuH
ToyHoCTb cumnTkn aucbanaHca (aBTomo6.)1/5 g (0.05/0.25yHumir)
TouHocTb cunTkn aucbanaHca (rpy3osuka)l0/50 r (0.5/1.0yHumit)

Niveau du bruit.... .<75db Larm . . <75db Intensidad acustica .... . <75db YpoBeHb Luyma <75 nb
ELEVATEUR HEBER ELEVADOR NOABEMHUK
Alimentation pneumatique .............ccccovevvinen. 800-1200 kPa (8-12 bar) Pneumatische Speisung ...........c.coocevvevneris 800-1200 kPa (8-12 bar) Alimentacion NeUMAtca .............ocveeerirriireenne 800-1200 kPa (8-12 bar) [MHEBMATNYECKOE MUTAHMUE .......cevcvvvvveveernnneeer. 800-1200 K2 (8-12 Bap)
Capacité maxi 160kg Max. Fordermenge ... Capacidad max 160kg Makc. rpy3onoabemMHoCTb 160kr
Hauteur maxi de levage de laroue ...........ccccovevecerecirerinnnens 440 mm Max. Hohe Radhub . Altura max de elevacion rueda ...............ccc...... 440 mm Makc. BbicoTa nogbema koaeca 440mm
GAMME D’APPLICATIONS ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb MPUMEHEHUA
Largeur de la jante (min/max) ..........cccccouvvunne 1"-20" Felgenbreite (MIiN/MaX) ... 1"-20" Anchura llanta (min/max) 1"-20" LLnpuHa obopa (M1H/Makc) 1"-20"
Diameétre de la jante (MiN/MaX) .........ccoevvrrrineerereireniienens 10"-26.5" Felgendurchmesser (min/max) Diametro llanta (min/max) 10"-26.5" Nnametp obona (MuH/makc) 10"- 26.5"
Diametre de la roue (max) 1200 mm Raddurchmesser (max) . Diametro rueda (MAX) ......c.vvvreveeereericriseiesieseseseneenes 1200 mm Tnametp Koneca (Makc) 1200Mm
Largeur de la roue (max) 650/800 mm Radbreite (max) ... 650/800 mm Anchura rueda (méx) . 650/800 mm LLnpuHa koneca (Makc) 650/800MMm
Poids de la roue (max) 160 kg Radgewicht (max) .... 160 kg Peso rueda (max) 160 kg Bec koaeca (makc) 160 kr
N.B.: les mesures minimum et maximum indiquées ci-dessus se référent au Anmerkung: Die o.a. Mindest- und Hdchstwerte beziehen sich auf die Nota Bien: las medidas minimas y maximas sefialadas anteriormente se Mpumeyauue:

balourd dynamique dans les deux plans de compensation ou au seul balourd
statique.

Le balourd est indiqué par 3 chiffres digitaux. L'indication peut étre en
grammes ou en onces (la transformation est effectuée au moyen le clavier
de programmation).

La position angulaire du balourd est indiquée par les diodes lumineuses.

dynamische Unwucht in den beiden Ausgleichsebenen oder rein auf die
statische Unwucht.

Die Unwucht wird mit 3 Digitalziffern angegeben. Die Angabe kann in Gramm
oder in Once ausgedriickt sein (Die Umrechnung wird mittels
Programmiertastenpult vorgenommen

Die Winkelposition der Unwucht wird von den Leuchtdioden angegeben.

refieren al desequilibrio dinamico en los dos planos de compensacion o sélo
al desequilibrio estéatico.

El desequilibrio viene indicado con 3 cifras digitales. La indicacion puede
ser en gramos 0 en onzas (la transformacion viene efectuada tramite el teclado
de programacion).

La posicion angular del desequilibrio viene indicada por los diodos luminosos.

COD. 653993 Rev.0

BbILLENEPEUMCAEHHBIE MUHVUMAAbHbIE N MAKCUMAAbHbIE 3HAUEHUS OTHOCATCS
K AMHaMu4ecKoMy amcbanaHcy Mo ABYM KOMMEHCALIMOHHBIM MAOCKOCTAM AV
TOABKO K CTaTU4eCKOMy auchbanaHcy.

JucbanaHc ykasbisaeTcs 3-Ms Lmdpamu.

[TlaHHble MOryT BbITb YKa3aHbl B YHLMAX MAV TpamMMax ( 3amMeHa MOXeT bbiTb
npoBefeHa NOCPEACTBOM KAABMATYpbl MPOrpaMMUpylOLLIEro YCTPONCTBa).
Yraosas no3uuns ancbanaHca ykaspisaetcs CBETOM3AYUAloOLLMMI AORaMM




ITALIANO
ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.2)

ENGLISH
ACCESSORIES PROVIDED (Fig.2)

SBM 850

LEGENDA

A. Pinza contrappesi

B. Calibro misurazione larghezza cerchio

C. Gruppo flangia per ruote autocarro

D. Coni di centraggio speciali

E. Coni di centraggio per ruote autovettura

F. Calibro posiziona pesi speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORI A RICHIESTA (Fig.3)

KEY

A. Counterweight pliers

B. Rim width measuring gauge

C. Adapter group for truck wheels

D. Special centering cones

E. Centering cones for car wheels

F. Special weight positioning gauge for aluminum wheels

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.3)

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

G R WN =

KEY

. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

. Quick release nuts

. Motorcycle wheel adapter

. Spacer

. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

QR WN =

COD. 653993 Rev.0



FRANCAIS

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.2)

LEGENDE

A. Pince & masses

B. Calibre de mesure de la largeur de la jante

C. Groupe plateau pour des roues de camion

D. Cones de centrage spéciaux

E. Cones de centrage pour des roues de voiture

F. Calibre de positionnement des masses spécial pour jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.3)

LEGENDE

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

AR WON

DEUTSCH
STANDARDZUBEHOR (Abb.2)

ESPANOL
ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.2)

PYCCKUA

KOMNAEKTYIOLLUEE O6OPYOOBAHMUE (puc.2)

LEGENDE

A. Gegengewichtzange

B. Messkaliber fiir Felgenbreite

C. Flanschaggregat fiir Kraftfahrzeugrader

D. Spezielle Zentrierkegel

E. Zentrierkegel fiir Kraffahrzeugrader

F. Spezielles Gewichtepositionierkaliber fiir Felgen aus Aluminium

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.3)

LEYENDA

A. Pinza contrapesos

B. Calibre medicion anchura llanta

C. Grupo brida para ruedas camion

D. Conos de centrado especiales

E. Conos de centrado para ruedas turismo

F. Calibre posiciona pesos especial para llantas en aluminio

ACCESORIOS OPCIONALES (Fig.3)

0603Hauenus

A. Knewwm pas rpyaukos

B. KaAnbp pas n3meperns LnpuHbl oboaa

C. DaaHueBas rpynna AAs KOAEC rpy30BUKOB

D. CnieumanbHble KOHYCbI LIEHTPUPOBAHMA

E. KOHyCbl LIeHTPMPOBAHMS BAS KOAEC AETKOBbIX aBTOMOBUAEN

F. CneumanbHbii kannbp yCTaHOBKM rpy3uKoB AAS anloMrHueBoro oboaa

OBOPYOOBAHWE, NOCTABASEMOE MO 3AKA3Y (puc.3)

Flansch 3/4/5 Lécher mit Standardmutterschrauben
. Schnellmuttern

. Flansch fiir Motorradrader

. Entfernungsstiick

. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

[ R NN SR

LEYENDA
. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar
. Dados Rapidos
. Brida para Ruedas Moto
. Distancial
. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

QR WN =
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06o3HaveHuns

1. DaaneL ¢ 3/4/5 OTBEPCTUAMM 1 CTAHLAPTHBIMMN raiikamu
2. BbicTpo 3aBuHumBaloLLmMecs raiikv -

3. (DaaHew AAA KOAEC MOTOLIMKAG

4. 3aknafHas petanb

5. LleHTpoBouHOE KoAbLIO PeHo - CuTpoeH - Mexo




ITALIANO
DISIMBALLO

ENGLISH

SBM 850

UNPACKING

Dopo avere tolto I'imballaggio (ved. fig.4) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dell'imballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

» Lascatola contenente gli accessori in dotazione ¢ inserita nell'imballo
della macchina.

COLLOCAMENTO

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 4) check the machine for missing or damaged parts. /f in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

» The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

» DISTANZE DI SICUREZZA:
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.5).

» PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:
Il basamento della macchina & provvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio € indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

OVERALL DIMENSIONS:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 5).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

COD. 653993

Rev.0




FRANCAIS

DEBALLAGE

DEUTSCH

AUSPACKEN

ESPANOL

DESEMBALAJE

PYCCKUA

PACMAKOBKA

Aprés avoir 6té 'emballage (voir fig.4) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en controlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

EMPLACEMENT

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb. 4) ist sich (iber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschadigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht benutzen
und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an den Handler
wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiiten, Pluriball, Polyathylan, Nagel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten, da
sie eine mogliche Gefahrenquelle darstellen.

Die o.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.4) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

Ynaavs ynakosky (bannaxHble MOAOCH, MAOMEbI, KAPTOH W MORAOH, Kak
370 BbIAO YKa3aHo Ha puc 4), Heobxoaumo ybeauTcs B COXPaHHOCTH
CTaHKa, BIU3yaAbHO MPOBEPUB OTCYTCTBUE MOBPEXAEHHbIX YacTen. B
CAyyae COMHEHMA He MCMOAb30BaThb CTAHOK M 0bBpaliathcs K
KBaAV(ULIMPOBAHHOMY NEPCOHAAY W/MAK MPOAABLY.

YnakoBka (MOAM3TUAEHOBbIE MAKETbl, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
NAEHKA, rBO3AN, CKPENKN, NepeBAHHbIE A8TaAN W T.0.) HE MOAXHbI
HaXOAMTLCS B MpefeAax JOCAraeMocTy AeTeit, Tak Kak OH siBAsloTCS
MCTOYHMKaMM OnacHOCTM. MOMeCTUTb BbilieykasaHHble MaTepuanl B
cooTsetcTBylowne mecta cbopa, eCAU OHM MOTYT 3arps3HUTL
OKpyxaloLLylo cpefly WAV He NofiBEPXeEHbI BUOAECTPYKLIMN.

Kopobka, rie HaxonaTCA NocTaBAReMble NPUHANAEKHOCTH, BKAloUeHa B
yNaKoBKY CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sire et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 5).

PRESCRIPTIONS DE FIXAGE:

La base de la machine est munie de 3 trous pour le fixage au sol.

Un bon fixage est indispensable pour obtenir des indications précises et
constantes.

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement oder
ahnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fiir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wanden entfernt aufzustellen (Abb. 5).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verfiigt iiber 3 Ldcher zur Befestigung am Boden..
Eine gute Befestigung ist unerlasslich, um genaue und konstante Angaben
zu erhalten.

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonoémico de la maquina es aconsejable colocarla
auna distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 5).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esta provista de 3 agujeros para la fijacion
al suelo. Es indispensable una buena fijacion para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 653993 Rev.0

BanaHCUPOBOUHbI CTAHOK OAXEH YCTAHABAMBATLCA HA XECTKOE
NOAOBOE NOKPbITME U3 BETOHA MAM CXOMHBIX €My MaTepuanos.
HaxogsiLmecs no CTaHKOM MyCTOTbI MOTYT GbiTb MPUUMHOI HETOYHOCTH
B M3MepeHax amcbanatca

FABAPUTHBIE PASMEPbI:
2000 mm x 1350mMm x h 1950Mm

BE3OMACHOE PACCTOAHME:

[lns GesonacHoi M 3proHOMUYECKOW 3KCMAyaTaLMM CTaHKa
peKomeHayeTca pa3meLLaTh ero Ha MUHUMAaAbHOM pacCTosHIM 500 MM
OT 6AU3AEXALUMX CTEH (pUC.5).

YKA3AHUA NO KPEMNAEHWUIO:

OCHOBAHMe CTaHKa UMeeT 3 0TBEPCTUA AAS KPEmAeHus K MoAy. [As
MOAYYEHMA TOUHBIX M NOCTOAHHBIX NOKA3aHMA CTAHOK OAXEH ObiTh
XOPOLLIO MPUKPEMAEH.




ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

Operazioni di collegamento e verifiche di funzionamento

MONTAGGIO CARTER PROTEZIONE

Vedere fig. 6 e procedere come segue:

1. inserire il carter protezione ruota nel pero di supporto in corrispondenza
del foro;

2. regolare l'inclinazione del carter: la parte anteriore del carter di protezione
deve trovarsi ad un'altezza di circa 1900mm da terra quando il carter &
aperto (fig.5);

3. stringere la vite di bloccaggio;

4. chiudendo il carter la parte anteriore deve trovarsi ad un'altezza di circa
1000mm da terra (fig.5).

COLLEGAMENTO PNEUMATICO
Collegare la presa aria al raccordo posto sul gruppo filtro (fig.7).

COLLEGAMENTO ELETTRICO

A OGNI INTERVENTO SULL’IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina.

Collegare il cavo dell'alimentazione a una spina conforme alle norme
Europee o alle norme del paese di destinazione della macchina. La spina
deve essere provvista obbligatoriamente del contatto di terra.
Verificare I'efficacia della messa a terra.

La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

Effettuato il collegamento, e con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina(fig.
8a). La corretta direzione di rotazione é indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

Se la rotazione avviene nel senso shagliato, la macchina funzionera solo
fintanto che il tasto di avvio rimane premuto (il display visualizza E03).
Nel caso in cui si verificasse un uso anormale della macchina, azionare
immediatamente I'interruttore generale e controllare il manuale di
istruzioni nella sezione ricerca guasti.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8b: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega di

richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di ricambio”

SICAM.

Connection procedures and operating checks

FITTING THE GUARD COVER

See fig. 6 and proceed as follows:

1. Insert the hole in the wheel cover onto the support pin.

2. Adjust the inclination of the cover. The forward part of the guard cover
must be at a height of about 1900 mm from the ground when the cover is
open.

3. Tighten the fixing screws.

4. When closed the forward part of the cover should be at a height of about
1000 mm from the ground (see fig. 5).

PNEUMATIC CONNECTION
Connect the air line to the connector on the filter grou (fig.7).

ELECTRICAL CONNECTION
A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR

NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

Check that the supply voltage is the same as that indicated on the ma-
chine identification plate.

Connect the electrical power cable to a plug that conforms with Euro-
pean standards or the standards of the country in which the machine is
used. The plug must have a ground/earth connection.

Check the effectiveness of the ground/earth connection.

The machine must be connected to the supply through a multi-pole cut-
off switch in conformity with European standards and with contact open-
ing gap of at least 3 mm.

When connected and switched on, mounted wheels must rotate in a clock-
wise direction as seen from the right-hand side of the machine(fig.8a).
The correct direction of rotation is indicated with an arrow on the
machine body.

If the direction of rotation is wrong the machine will operate only while
the start button is pressed down (the display reads E03).

If the machine functions abnormally immediately switch off the main
switch and check the troubleshooting section of the instructions manual.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

/A Aways pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig. 8b: electrical discharge label - code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels please

request replacements from SICAM’s spare parts service, quoting the rel-

evant code number.

COD. 653993 Rev.0
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FRANCAIS

DEUTSCH

ESPANOL

PYCCKUA

INSTALLATION INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA
Opérations de tion et vérifications de foncti t Anschliisse und Betriebskontrollen Operaciones de conexion y verificaci de fi Onep o noAKAk fo n nposepka pa6otsl
MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION MONTAGE DER SCHUTZABDECKUNG MONTAJE CARTER DE PROTECCION MOHTAX 3ALUUTHOIO KOXYXA

Voir la fig. 6 et procéder comme suit:

1. introduire le carter de protection de la roue dans le pivot de support en
correspondance du trou;

2. régler l'inclinaison du carter: Le devant du carter de protection doit se
trouver & une hauteur d'environ 1900 mm du sol quand le carter est ouvert;

3. serrer la vis de blocage;

4. en fermant le carter, le devant doit se trouver a une hauteur d’environ
1000 mm du sol (voir aussi la fig.5).

CONNECTION PNEUMATIQUE
Relier la prise de I'air au raccord qui se trouve sur le groupe du filtre (fig. 7).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

» Contréler la conformité entre le voltage de la ligne et celui indiqué sur la
plaquette de la machine.

» Brancher le cable d'alimentation & une prise conforme aux normes
Européennes ou aux normes du pays de destination de la machine. La
prise doit étre obligatoirement munie du contact de terre.

»  Vérifier I'éfficacité de la mise a terre.

» La machine doit étre branchée au réseau a travers un sectionneur
omnipolaire conforme aux normes Européennes, avec une ouverture des
contacts d'au moins 3mm

» Apres avoir effectué le branchement et avec la machine allumée, la roue

montée doit tourner dans le sens des aiguilles d'une montre, vue du coté

droit de la machine (fig. 8a). La direction correcte de rotation est
indiquée par une fléche sur la carcasse de la machine.

Sila rotation a lieu dans le sens inverse, la machine ne fonctionnera que

jusqu'a ce que la touche de mise en marche reste pressée (I'afficheur

montre E03).

» Dans le cas d'une panne de la machine, actionner immédiatement
I’interrupteur général et controler le manuel d'instructions dans la partie
de recherche des anomalies.

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L’'INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

A Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 8b: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “piéces détachées”

SICAM.

Siehe Abb. 6 und wie folgt vorgehen:

1. Die Radschutzabdeckung in den Haltezapfen in Ubereinstimmung mit
dem Loch einfiigen

2. Die Neigung der Schutzabdeckung einstellen: ihr vorderer Teil muss sich
auf einer Hohe von zirka 1900mm vom Boden befinden, wenn die
Schutzabdeckung gedffnet ist.

3. Die Feststellschraube anziehen;

4. Bei Schliessen der Schutzvorrichtung muss sich ihr vorderer Teil auf
einer Hohe von zirka 1000mm vom Boden befinden (s. auch Abb.5).

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS
Den Luftabnehmer mit dem Anschluss am Filteraggregat (Abb.7) verbinden.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

A JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM PER-
SONAL VORZUNEHMEN !

» Die Ubereinstimmung zwischen der Linienspannung und der auf dem

Typenschild der Maschine angegebenen iiberpriifen.

Das Speisekabel an einen, mit den europaischen Normen, oder mit den

Normen des Bestimmungslands der Maschine iibereinstimmenden

Stecker anschliessen

Der Stecker muss unbedingt iiber Erdungskontakt verfiigen.

» Die Wirksamkeit der Erdung tberpriifen.

» Die Maschine muss mittels eines mehrpoligen Teilers an das Netz
angeschlossen sein, der in Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften
steht und eine Offnung der Kontakte von mindestens 3 mm aufweisen.

» Nach dem Anschluss, bei eingeschalteter Maschine, muss sich das
angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen im
Uhrzeigersinn drehen (Abb.8a). Die korrekte Drehrichtung wird durch
einen Pfeil auf dem Maschinengeha gegeb

» Erfolgt die Drehung in verkehrter Richtung, bleibt die Maschine nur so
lange in Betrieb, wie die Starttaste gedriickt bleibt (das Display zeigt
EO03 an).

» Stellt man einen aussergewohnlichen Gebrauch der Maschine fest, sofort
den Hauptschalter bedienen und im Anleitungshandbuch, Abschnitt
Storungssuche nachlesen.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI
NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

A Stets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.8b: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim “Ersatzteilservice” SICAM anzufordern.

Ver la fig. 6 e proceder como sigue:

1. inserir el carter proteccion ruedas en el perno de soporte en
correspondencia del agujero;

2. regularlainclinacion del carter: la parte anterior del carter de proteccion
debe encontrarse a una altura de unos 1900mm de tierra cuando el
carter esta abierto;

3. apretar los tornillos de bloqueo;

4. cerrando el cérter, la parte anterior debe encontrarse a una altura de
unos 1000mm de tierra (ver también la fig.5).

" .
Conectar latoma de aire sobre la union colocada sobre el grupo filtro (fig.7)

X .
A TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,

TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

» Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada sobre la
matricula de la maquina.

» Conectar el cable de la alimentacion a un enchufe conforme a las normas
Europeas 0 a las normas del pais de destinacion de la maquina. El
enchufe debe estar provisto obligatoriamente de la toma de tierra.

» Verificar |a eficacia de la toma de tierra.

» La maquina debe estar conectada a la red tramite un seccionador
omnipolar conforme a las normas Europeas, con apertura de los contactos
de al menos 3mm

» Efectuada la conexion, y con lamaquina inserida, la rueda montada debe
rodar en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina (fig.
8a). La correcta direccion de rotacion esta indicada por una flecha
sobre la carcasa de la maquina.

» Silarotacion se realiza en el sentido equivocado, la maquina funcionara
so6lo mientras |a tecla de puesta en marcha permanece presionada (el
display visualiza E03).

» En el caso de que se verificase un uso anormal de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de
instrucciones en la seccion busqueda averias.

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencion alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maguina.

Fig.8b: etiqueta descarga eléctrica — cod. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” SICAM.
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CmoTpeTb ur. 6 1 felicTBoBaTb CAEAYylOLLIMM 06pa3om

1. yCTaHOBUTb 3alLMTHLIA KapTep KOAeca Ha OCb OMOpbl HaNPoTKB
0TBEPCTHUS;

2. OTPeryAuposaTh HAaKAOH 3aLLMTHOTO OrPaXAEHUA: NepefHss YacTb
OrpaxaeHus JOAKHA HaXOAUTbCS Ha BbicoTe npumepHo 1900 mm OT
36MAW, TIPY OTKPLITOM OF P AEHMM;

3. 3aTAHYTb GAOKMPOBOUHbIE BUHTbI;

4. Npu 3aKPLITUM OrPaXAEHNA ero NEPeHAN YacTb JOAKHA HAXOMUTLCA HA
BbICOTE MpUMepHO 1000 MM OT 3emAw (dur.5)

NHEBMATWYECKOE COEOWHEHWE

CoeanHuTb 3a60p BO3AYXa ¢ NaTpyOKOM HaXOAALLMMCS Ha rpynne GuAabTpa

(dur. 7)

NOAKAYEHWUE SAEKTPOSHEPTUKA

A NOBbIE PABOTbI CBA3AHHBIE C 3AEKTPOOEOPYIOBAHUEM,
OAXE CAMbIE HEBHAYUTEAbHbIE, IOAXHbI BbIMOAHATLCA
KBAAMOULIMPOBAHHBLIM MEPCOHAAOM!

»  [pOBEPUTL COOTBETCTBIUE MEXAY HAMPSKEHUEM CETU 1 HAMPSKEHUEM,
YKa3aHHbIM Ha TaBAMYKE MaLLMHbI.

» Ha kabeae nuTaHus CTaHka yCTaHOBUTb BUAKY, COOTBETCTBYloLLylo
€BPONENCKIM HOPMaM WAV HOPMaM CTPaHbl Ha3HauYeHUs CTaHka. Buaka
0653aTeAbHO ROAXKHA BbITb CHAaBXEHa KOHTAKTOM 3a3eMAEHUS.

»  MpoBepuTb AENCTBEHHOCTb CUCTEMbI 333EMAEHIS.

» CTaHOK BOAXEH BbiTb MOAKAIOYEH K CeTM MOCPeAcTBOM py6uAbHUKA,
COOTBETCTBYIOLLIEr0 €BPOMNECKIM HOpPMaM, C pa3MblkaHNeM KOHTaKTOB
He MeHee Yem Ha 3 M.

» Mo okoHuaHulo onepavuwit noakAloueHns, u npu BKAIOYEHHOM CTaHKe,
YCTAHOBAEHHOE KOAECO AOAXHO BPALLATLCSA MPOTMB YAaCOBOM CTPEAKM,
©CAV Ha HEro CMOTPETb C NMPaBoii CTOPOHbI CTaHKa (¢ur. 8) [paBuabHoe
HanpasAeHne BPaLeHUs yKka3aHo CTPEAKO/ Ha KOpmyce CTaHKa.

» EcAu BpalleHne ocyLLeCTBARETCA B HEMPaBUAbHOM HanpaBAeHuM,
CTaHok byneT pabotath TOALKO A0 TEX NOP, NoKa ByAeT Haxata KHonka
3anycka (aucnaen biceeunsaet E03) .

» B cayyae aHopmanbHOM paboTbl CTaHka HEOBXOANMO HEMEAAEHHO
BbIKAlOUMTb 06K BbIKAlOYATEAB ¥ 06PATUTLCS K PYKOBOACTBY MO
9KCMAyaTaLmu, OTAEA MOMUCK HeUCNpPaBHOCTEN.

3ABOA-U3rOoTOBMTEAb HE BEPET HA CEBSl OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOAEHWE [AHHbIX MHCTPYKLIUK.

/A Bcerna ynensts ocoboe srnmarme MPEAYNPEANTEABHBIM
3HAKAM B Buge cneunaAbHbX CaMOKAEIOWMXCA 3TUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.8b: aTuketka “Hanpsxenue” kon. N.100789.

B cAyuae yTepu nan nsHoca camokaeloLLiericst 3TkeTki npocbba 3akasath

ee, yka3blpas COOTBETCTBYlOLLMIA HOMEP KOAa, B CAYXXOe “3anacHbix YacTeit]

dupmbl SICAM.




ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGE

ENGLISH
FITTING THE ADAPTER

MONTAGGIO FLANGE

Prima difissare le flange alla macchina & opportuno pulire il cono dell'albero
macchina, la zona di centraggio sull'albero ed il foro della flangia stessa; un
cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell’'equilibratura.
La macchina pu funzionare sia con le flange per autocarro che con quelle
per autovetture; per le flange autocarri montare sul mandrino I'apposito
raccordo di centraggio.

Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange.

» La fig.9a mostra il sistema di fissaggio del corpo flangia (flangia a
coni per autovetture).

» La fig.9b mostra il sistema di fissaggio del raccordo di centraggio
(distanziale per flangia autocarri).

» La fig.9c mostra il sistema di fissaggio delladattatore per ruote di
autocarri.

SERRAGGIO RUOTE

» SERRAGGIO RUOTAAUTOCARRO
Le figure 10a e 10b mostrano il sistema di serraggio ruota d'autocarro
utilizzando il relativo adattatore: la ruota viene montata sull'adattatore e
bloccata dalla croce di centraggio.
Bloccare la ruota con cura: un centraggio non perfetto provoca
inevitabilmente degli squilibri.

» SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE
Le figure 11a e 11b mostrano il sistema di serraggio ruota d'automobile
utilizzando la flangia a coni.

FITTING THE ADAPTER

Before fitting the adapter to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone, the shaft centering area, and the hole in the adapter. A badly
fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

The machine can operate with either the truck or car adapter. When using
the truck adapter fit the special centering connector on the spindle.

» Fig. 9a shows the fixing method for the adapter unit (cone adapter for
car wheels).

» Fig. 9b shows the fixing method for the centering connector (spacer
for truck wheel adapter).

» Fig. 9c shows the fixing method for the truck wheel adapter.

FIXING THE WHEEL

» FIXING TRUCK WHEELS
Figures 10a and 10b illustrate the fixing method for truck wheels using
the appropriate adapter. The wheels are mounted on the adapter and
fixed in place with the centering cross.
Take care when fixing the wheel since imperfect centering will inevitable
create imbalance.

» FIXING CAR WHEELS
Figures 11a and 11b illustrate the fixing method for car wheels using
the cone adapter.

COD. 653993
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FRANCAIS
INSTALLATION DES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION DER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION BRIDAS

PYCCKUA

YCTAHOBKA OAAHLIEEB

MONTAGE DES PLATEAUX

Avant de fixer les plateaux a la machine il est opportun de bien nettoyer le
cone de I'arbre de la machine, la zone de centrage sur l'arbre et le trou du
plateau; une mauvaise adaptation du plateau se répercutera sur la précision
de I'équilibrage.

La machine peut fonctionner avec les plateaux a camion et ceux a voiture;
pour les plateaux & camion, monter le raccord de centrage prévu sur le man-
drin.

Les illustrations montrent le systéme de fixage des plateaux.

» Lafig.9a montre le systéme de fixage du corps du plateau (plateau a
cones pour voitures).

» La fig.9b montre le systéme de fixage du raccord de centrage
(entretoise pour plateau a camions).

» Lafig.9c montre le systéme de fixage de I'adaptateur pour les roues
de camion.

SERRAGE DES ROUES

» SERRAGE DE LA ROUE DE CAMION
Les figures 10a et 10b montrent le systéme de serrage de la roue de
camion en utilisant I'adaptateur prévu: la roue est montée sur I'adaptateur
et elle est bloquée par le croisillon de centrage.
Bloquer soigneusement la roue: un centrage imparfait cause
inévitablement des balourds.

» SERRAGE DE LA ROUE DE VOITURE
Les figures 11a et 11b montrent le systéme de serrage de la roue de
voiture en utilisant le plateau a cones.

MONTAGE DER FLANSCHE

Bevor die Flansche an der Maschine befestigt werden, empfiehlt es sich,
den Kegel der Maschinenwelle zu reinigen, wie auch die Zentrierungszone
auf der Welle und die Offnung des Flanschs selbst; eine fehlerhafte
Anpassung des Flanschs beeintrachtigt die Auswuchtungsgenauigkeit.
Die Maschine kann sowohl mit Flanschen fiir Lastwagen, als auch mit denen
fir Kraftfahrzeuge betrieben werden; bei den Flanschen fiir Kraftwagen ist
auf die Spindel der vorgesehene Zentrieranschluss anzubringen.

Die Abbildungen zeigen das Befestigungssystem der Flansche.

» Die Abb.9a zeigt das Befestigungssystem des Flanschengehduses
(Kegelflansch fiir Kraftfahrzeuge).

» Die Abb.9b zeigt das Befestigungssystem des Zentrieranschlusses
(Distanzstiick Lastwagenflansch).

» Die Abb.9c zeigt das Befestigungssystem des Anpassers fiir
Lastwagenrader.

M

» BEFESTIGUNG DER RADER EINES LASTWAGENS
Die Abbildungen 10a und 10b zeigen das Befestigungssystem von
Rédern eines Lastwagens, unter Verwendung der entsprechenden
Anpassvorrichtung: das Rad wird auf die Anpassvorrichtung montiert und
vom Zentrierungskreuz blockiert
Das Rad sorgfaltig blockieren: eine nicht perfekte Zentrierung fiihrt
unvermeidbar zu Unwuchten.

» BEFESTIGUNG DER RADER VON KRAFTWAGEN
Die Abbildungen 11a und 11b zeigen das Befestigungssystem von Radern
eines Kraftwagens unter Verwendung des kegelfdrmigen Flanschs.

MONTAJE BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de la magquina, la zona de centrado sobre el &rbol y el agujero de la propia
brida; una mala adaptacion de la brida influira sobre la precision del
equilibrado.

La maquina puede funcionar sea con las bridas para camion que con las de
turismo; para las bridas de camion montar sobre el mandril la union de
centrado.

Las ilustraciones muestran el sistema del fijado de las bridas.

» Lafig.9a muestra el sistema de fijado del cuerpo brida (brida a conos
para turismos).

» La fig.9b muestra el sistema de fijado de la union de centrado
(distancial para brida i ).

» Lafig.9c muestra el sistema de fijado del adaptador para ruedas de
camion.

SUJECION RUEDAS

» SUJECION RUEDA DE CAMION
Las figuras 10a y 10b muestran el sistema de sujecion rueda de camion
utilizando el relativo adaptador: la rueda viene montada sobre el adaptador
y bloqueada por la cruz de centrado.
Bloquear la rueda con cuidado: un centrado no perfecto provoca
inevitablemente desequilibrios.

» SUJECION RUEDA DE TURISMO
Las figuras 11ay 11b muestran el sistema de sujecion rueda de turismo
utilizando la brida a conos.

COD. 653993 Rev.0

MOHTAX QAAHUEB

Mepen yCTaHOBKOM GAAHLIEB HA CTaHKE HEOBXOMMMO OUMCTUTb KOHYC BaAa
CTaHKa 1 oTBEpCTMe camoro paaHua. Maoxas ycTaHoBka ¢paaHua bynet
BAMSTb Ha TOYHOCTb 6aA@HCUPOBKA.

CTaHOK MOXET paboTaTh Kak ¢ pAaHLAMM AAS FPY30BbIX aBTOMALLIMH TaK U C
GAAHLAMM AR AETKOBbIX aBTOMOGWAER. [IAR GAAHLEB rpy30BbiX
aBTOMOBMAGI Ha LINUHAGAb HEODXOAMMO YCTaHABAMBATL CMeLnanbHylo
LIeHTPOBOYHYIO COBAMHUTEAbHYIO AeTaAb.

MaalocTpaum nokasbiealoT cucTemy KpenaeHns GaaHLes.

» Ha ¢ur. 9a nokasaHa cuctema kpenaenus kopnyca ¢paaHua
(KOHYCHbIN GAaHeL AAS AETKOBbIX aBTOMALLMH).

» Ha ¢ur. 9b nokasaHa cucTema KpenAeHus LEHTPOBOYHOW
COeAMHUTEABHON AeTaAn (pacnopHas netaAb OAS ¢pAaHUEB
rpy30BMKOB).

» Ha ur. 9¢ nokasaHa cucTema KpenaeHns nepexoaHnKa AAA KOAec
rpy30BMKOB.

BAOKWMPOBKA KOAEC

» BAOKWUPOBKA KOAECA PY30BO/ MALLUWHbI
Ha ¢urypax 10a u 10b nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKM KoAeca
rPy30BO/ MalUMHBl C WCMOAb30OBAHWEM  COOTBETCTBylowlero
nepexonHnka. KoAeco ycTaHaBAMBAETCS HA 3TOT MEPEXOLHMK
BAOKMPYETCA KDECTOBIHON LIGHTPOBKN.
BAokupoBKa koaeca ROAKHA BbiTb MPON3BEAEHA HAAAEXKALLMM 06pa3om
TaK Kak MAOXas LIeHTPOBKA NPUBOMNT BCErfia K Anchanamcy.

» BAOKMPOBKA KOAECA AETKOBOW MALLWHbI
Ha ¢urypax 11a u 11b nokasaHa cuctema 6AOKMpOBKM KoAeca
AETKOBOW MaLLIMHbI C UCMOAb30BAHUEM KOHYCHbIX GAGHLIEB.




ITALIANO
INSTALLAZIONE ALTRE FLANGE

ENGLISH
FITTING OTHER ADAPTERS

MONTAGGIO FLANGIA UNIVERSALE 3/4/5 FORI

Prima difissare le flange alla macchina & opportuno pulire il cono dell'albero
macchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell'equilibratura.

» Lafig.12 mostra il sistema di fissaggio della flangia universale 3/4/5
fori.

» Lefig.15 mostra il sistema di serraggio ruota d'automobile utilizzando la
flangia universale 3/4/5 fori.

MONTAGGIO FLANGIA MOTO
» Lafig.14 mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

» Lafig.15 mostrail sistema di serraggio della ruota motociclo utilizzando
la flangia moto.

FITTING THE UNIVERSAL ADAPTER 3/4/5 HOLES

Before fitting the adapter to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone and the adapter hole.

A badly fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

» Fig. 12 illustrates the fitting method for the 3/4/5 hole universal adapter.

» Fig. 15 illustrates the fixing method for car wheels using the 3/4/5 hole
universal adapter.

FITTING THE MOTORBIKE WHEEL ADAPTER
» Fig. 14 illustrates the fitting method for the motorbike wheel adapter.

» Fig. 15 illustrates the fixing method for motorbike wheels using the mo-
torbike adapter.

SBM 850
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FRANCAIS
INSTALLATION D’AUTRES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION WEITERER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION OTRAS BRIDAS

PYCCKUA

YCTAHOBKA APYIrUX AAHLEB

MONTAGE DU PLATEAU UNIVERSEL 3/4/5 TROUS

Avant de fixer les plateaux a la machine il est opportun de bien nettoyer le
cone de I'arbre de la machine et le trou du plateau.

Une mauvaise adaptation du plateau se répercutera inévitablement sur la
précision de I'équilibrage.

» Lafig.12 montre le systéme de fixage du plateau universel 3/4/5 trous.

» Lafig.15 montre le systéme de serrage de la roue de voiture en utilisant
le plateau universel a 3/4/5 trous.

MONTAGE DU PLATEAU A MOTO
» Lafig.14 montre le systéme de fixage du plateau a moto.

» Lafig.15 montre le systéme de serrage de la roue de moto en utilisant le
plateau a moto.

MONTAGE DES UNIVERSALFLANSCHS 3/4/5 LOCHER

Vor dem Befestigen der Flansche an der Maschine empfiehlt es sich, den
Kegel der Maschinenwelle und die Offnung des Flanschs selbst zu reinigen.
Eine schlechte Anpassung des Flanschs beeintrachtigt die
Auswuchtgenauigkeit.

» Abb.12 zeigt das Befestigungssystem des Universalflanschs 3/4/5
Offnungen.

»  Abb.15zeigt das Befestigungssystem fiir Réder von Kraftfahrzeugen unter
Verwendung des Universalflanschs 3/4/5 Offnungen.

MOTOR MOTORRADFLANSCH
» Abb. 14 zeigt das Befestigungssystem des Motorradflanschs.

» Abb. 15 zeigt das Befestigungssystem des Rads von Motorradern, unter
Verwendung des Motorradflanschs.

MONTAJE BRIDA UNIVERSAL 3/4/5 AGUJEROS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de lamaquina y el agujero de la propia brida.

Una mala adaptacion de la brida influira sobre la precision del equilibrado.

» Lafig.12 muestra el sistema de fijado de la brida universal 3/4/5
agujeros.

» Lafig.15 muestra el sistema de sujecion rueda de turismo utilizando la
brida universal 3/4/5 agujeros.

MONTAJE BRIDA MOTO
» Lafig.14 muestra el sistema de fijado de la brida motocicleta.

» Lafig.15 muestra el sistema de sujecion de la rueda motocicleta utilizando
la brida moto.

COD. 653993 Rev.0

Mepen ycTaHOBKOM GAAHLIEB HA CTAHKE HEOBXOANMO OYMCTUTb KOHYC BaAa
CTaHKa 1 0TBepcTMe camoro daaHua. Maoxas ycTaHoBka paaHua bynet
BAMSITb Ha TOYHOCTb 6aA@HCUPOBKA.

» Ha ¢ur.12 nokasaHa cuctema Kpenaerns yHBEPCaAbHOO dpAaHLa ¢ 3/
4/5 oTBEPCTUAMM.

» Ha ¢ur. 15 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKM KOAECA AETKOBOIA

aBTOMALLMHBI C UCMIOAb30BAHMEM YHUBEPCAAHOTO dAaHua ¢ 3/4/5
OTBEPCTUAMM.

» Ha ¢ur.14 noka3zaHa cuctema KpenaeHns MOTOLIMKAETHOTO dAaHL.

» Ha ¢ur.15 nokasaHa cuctema GAOKMPOBKM MOTOLIMKAETHOTO KOAECa,
KOTOpaA MCMOAb3YET MOTOLMKAETHbIA GAGHELL.




MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

ITALIANO

Durante il funzionamento della macchina ci possono essere diverse cause di malfunzionamento che, se rilevate dal microprocessore, vengono indicate sul display con il simbolo ‘E’ seguito da un numero con il seguente significato:

indicazione Malfunzionamenti

possibili rimedi

display

| display non si La scheda non si alimenta. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna o mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
illuminano 2. Rottura dei fusibili nellimpianto elettrico 2. Sostituzione dei fusibili nellimpianto elettrico ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte
3. Rottura dei fusibili sul pannello comandi elettrica)
3. Sostituzione dei fusibili sul pannello comandi ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte
elettronica).
Err1 All'accensione compare il messaggio Err 1 1. Lascheda haperso i dati di taratura e configurazione impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura e configurazione dell'equilibratrice
2. Unao piu fasi di taratura o configurazione non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
Err 2 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 2 1. Il carter di protezione é stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
Er3 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 3 1. Almomento dell'avviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comunque evitare di farla ruotare all'indietro al
stava girando all'indietro momento dello START
2. Avvolgimenti del motore invertiti 2. Verificare il corretto collegamento del motore
Er4 Il motore non ruota (se premuto START) o dopo circa 20’ compare il messaggio | 1. Il motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente € bassa
Er4 2. Malfunzionamento della scheda elettronica 2. Sostituzione della scheda elettronica
3. Malfunzionamento dell'impianto elettrico 3. Sostituzione della parte elettrica
Er5 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 5 1. lipeso di calibrazione non & stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
2. | pick-up non sono stati collegati “Taratura base della macchina”)
2. Controllare il collegamento dei pick-up.
Err 6 Premendo il pulsante START appare il messaggio Err 6 1. Il carter di protezione non & stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
2. Rottura del microinterruttore del carter 2. Sostituzione del microinterruttore.
Er7 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 7 1. La differenza di fase fra i 2 pick-up & troppo grande 1. a) verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non € stabile e vibra troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli);
d) sostituire i pick-up;
¢) se dopo aver sostituito i pick up non si risolve il problema, sostituire la scheda
Err 8 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 8 1. Il pick-up di sinistra non ¢ stato collegato correttamente o é difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
Err9 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 9 1. Il pick-up di destra non ¢ stato collegato correttamente o & difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
Er 10 Durante il lancio sul display compare Err 10 1. Difetto dei rivelatori della posizione nell'optoelettronica. 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. IImotore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 11 Durante il lancio sul display compare Err 11 1. Difetto del rivelatore del passaggio per lo zero nelloptoelettronica 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. IImotore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Er17 Alla fine del lancio sul display compare Err 17 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota € superiore ai 500 | 1. a) controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente;
grammi) b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un lancio.
Err 18 Sul display compare Err 18 1. Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
Er19 Alla fine del secondo lancio di taratura sul display compare Err 19 1. Il segnale allingresso del pick-up di destra € inferiore a quello del pick-up di sinistra 1. Probabile inversione del collegamento dei due pick-up: controllare (e scambiare eventualmente) il collegamento dei
due pick-up.
Err 20 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: la velocita dellaruota é scesa | 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore & in moto
sotto al minimo per la misura. 2. Lavelocita di rotazione del motore € irregolare 2. a)fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
b) controllare la tensione di rete (probabilmente € bassa)
Err 21 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: possibile guasto alla parte 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo | 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere
eletfrica. elevata durante una fase di inattivita della macchina (I'albero ruota a velocita elevata senza lo la ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica o la
START dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata. parte elettronica (pannello comandi o scheda encoder).
Err 22 Durante il lancio sul display compare Err 22 1. Irregolarita nei segnali delloptoelettronica 1. a) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
b) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica;
¢) controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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TROUBLESHOOTING

ENGLISH

During the operation of the machine various malfunctions are possible. If these are registered by the microprocessor they are indicated on the display with an “E” followed by a number, with the following meanings.

display malfunctioning Causes Trouble-shooting
Displays do not | The card is not powered up. 1. External supply off or phase not working. 1. Check that positive/negative and neutral are connected up to balancer.
come on 2. Fuse blown in the electrical plant. 2. Replace fuses in electrical plant (blown fuses indicate fault in electric plant)
3. Control panel fuse blown. 3. Replace fuses on control panel (blown fuses indicate fault in electronic part).
Err1 Err 1 appears on power-up 1. The card has lost the calibration data and factory configuration setting. 1. Repeatall calibration and balancer configuration stages
2. One or more calibration or setting phases have not been carried out. 2. Perform missing programming or setting operations.
Err2 During the measuring cycle the Err 2 message appears. 1. The guard has been raised before completion of measurements. 1. Wait for end of measuring launch before raising guard.
Er3 During the measuring cycle the Err 3 message appears. 1. Onstart-up (using START key or lowering guard) the wheel was rotating backwards 1. Ascertain that the wheel is still before start-up and in any case avoid rotating wheel backwards on
2. Motor winding inverted. START.
2. Check for correct motor connection.
Er4 The motor does not turn (with START pressed) or after about 20 sec. the Err 4 | 1. The motor cannot reach the revolutions needed for effective balancing 1. Check mains voltage (it is probably low)
message appears. 2. electronic card malfunctioning 2. Replace electronic card
3. electrical plant malfunctioning 3. Replace electrical part
Er5 Atend of second calibrating run with the wheel Err 5 appears on the display. 1. Calibration weight has not been applied on the wheel. 1. Repeat calibration from beginning and apply the calibration weight when instructed in the calibration
2. The pick-ups have not been connected procedure (also see “Basic Machine Calibration”)
2. Check pick-up connections.
Err6 Message Err 6 appears when pressing the START key. 1. The guard has not been lowered. 1. Lower guard with wheel mounted.
2. Guard microswitch broken 2. Replace microswitch.
Er7 Atend of second calibrating run with the wheel Err 7 appears on the display 1 Phase difference between the 2 pick-ups is too large. 1. a)check that the calibration weight has been correctly applied;
b) also check machine location; it is probably not stable and is vibrating excessively;
c) if the problem persists after having stabilised the machine correctly, check the sensor and
electronic card connections (and replace if necessary);
d) replace pick-ups;
e) if after replacing pick-ups the problem is not solved, replace the card.
Err 8 Atend of second calibrating run with the wheel Err 8 appears on the display 1. The left pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check left pick-up connection (and replace if necessary).
Err 9 At end of second calibrating run with the wheel Err 9 appears on the display 1. The right pick-up has not been correctly cc d or is defective or the cable is disconnected. 1. Check right pick-up connection (and replace if necessary).
Err 10 During launch Err 10 appears on the display. 1. Position sensors in optoelectronics defective. 1. a) check optoelectronic card connection.
2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.
Err 11 During launch Err 11 appears on the display. 1. Passage through zero sensor defective in optoelectronics 1. a) check optoelectronic card connection.
2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.
Err 17 Atend of launch Err 17 appears on display 1. Weight out of regulation field (weight necessary for balancing the wheel is above 500 grams) 1. a) Check that the wheel is correctly fixed on the flange;
b) find (in any case) the external position, apply a 100 gram weight and launch a run..
Er19 “Err 19 is displayed after the second calibration cycle. 1. The signal reading at the right pick-up is lower than that at the left pick-up. 1. The connections to the two pick-ups might be inverted. Check (and exchange if necessary).
Err 20 During measuring cycle Err 20 appears on display: the wheel speed has gone 1. 1 Brake pedal operated during the measurement 1. Avoid pressing the brake pedal when the motor is operating.
below the minimum for measurability. 2. Motor rotation speed irregular. 2. beware of knocking the machine during the measuring cycle. check mains voltage (probably low)
Err 21 During measuring cycle Err 21 appears on display: possible electrical fault. 1. The electronic card has found a condition of danger connected to a too-high wheel speed during an inactive 1. Switch off the machine, lower the guard and switch the machine back on without moving the wheel; if
machine phase (the shaft rotates at high speed without the operator having pressed the START command); the the error persists, check (and replace if necessary) the electric or electronic part (control panel or
electric power is deactivated. encoder card).
Err 22 During the launch Err 22 appears on display 1. Some fault in the optoelectronic signals. 1. a) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
b) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
c) check and if necessary replace the control panel electronic card.

A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

Pendant le fonctionnement de la machine il peut y avoir des causes différentes d’anomalies qui, si elles sont détectées par le microprocesssur, sont indiquées sur I'écran par le symbole ‘E’ suivi d’'un numéro ayant le sens suivant:

indication anomalies causes remédes po: es
afficheur
Les afficheurs ne | La carte ne s’alimente pas. 1. Manque de 'alimentation extérieure ou manque d’une phase Contréler que la phase et le neutre soient branchés a I'équilibreuse
s'allument pas 2. Rupture des fusibles dans le systéme électrique Remplacement des fusibles dans le systeme électrique (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
3. Rupture des fusibles sur le panneau de commandes anomalie dans la partie électrique)
3. Remplacement des fusibles sur le panneau de commandes (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
anomalie dans la partie électronique).
Err1 Al'allumage apparait le message Err 1 1. Lacarte a perdu les données d’étalonnage et de configuration introduits en usine 1 Refaire toutes les phases d'étalonnage et de configuration de 'equilibreuse
2. Une ou plusieurs phases d’étalonnage n'ont pas été exécutées. 2. Exécuter les programmations ou les étalonnages manquants.
Err2 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 2 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de lever le carter de protection
Er3 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 3 1. Aumoment de lamise en marche (frappe de la touche START ou abaissement du carter) la 1. Sassurer que la roue soit arétée au moment de la mise en marche et éviter de la faire tourner vers I'arriére au
roue tournait vers l'arriére moment du START
2. Bobines du moteur inversées 2. Verifier le branchement correct du moteur
Er4 le moteur ne tourne pas (si START pressé) ou aprés environ 20’ apparait le message | 1. Le moteur n’arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Contrdler la tension du réseau (elle est probablement basse
Er4 2. Anomalies de la carte électronique 2. Remplacement de la carte électronique
3. Anomalie dans le systéme électrique 3. Remplacement de la partie électrique
Er5 Alafin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 5 1. Lamasse de calibrage n'a pas été appliquée & la roue 1. Reépéter l'étalonnage du début et appliquer la masse de calibrage quand c’est prévu par la procédure d’étalonnage
2. Les pick-up n'ont pas été branchés (voir aussi “Etalonnage base de la machine”)
2. Controler le branchement des pick-up.
Er6 En appuyant sur le poussoir START apparait le message Err 6 1. Lecarter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection avec la roue montée
2. Rupture du micro-interrupteur du carter 2. Remplacement du micro-interrupteur.
Er7 Alafin du deuxiéme lancer d’étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 7 1. Ladifférence de phase entre les 2 pick-up est trop importante 1. a) vérifier que la masse d'étalonnage ait été appliquée correctement;
b) vérifier aussi I'emplacement de la machine: probablement elle n'est pas stable et elle vibre trop;
c) si le probléme persiste méme aprés avoir fixé correctement la machine, contréler le branchement des détecteurs et
de la carte électronique (et éventuellement les remplacer);
d) remplacer les pick-up;
¢) si aprés avoir remplacé les pick-up le probléme reste, remplacer la carte.
Er8 Alafin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 8 1. Le pick-up de gauche n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable 1. Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de gauche.
est interrompu.
Er9 Alafin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 9 1. Le pick-up de droite n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable est | 1. Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de droite.
interrompu.
Er 10 pendant le lancer I'afficheur montre Err 10 1. Défaut des releveurs de la position de I'opto.électronique. 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Lemoteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Contréler la partie électrique
Er 11 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 11 1. Défaut du releveur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Lemoteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Er 17 Alafin du lancer I'afficheur montre Err 17 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire a équilibrer la roue est supérieure 8500 | 1. a) contréler que la fixation de la roue sur le plateau ait été faite correctement; b) chercher
grammes) (tout de méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.
Err 18 L'afficheur montre Err 18 1. Les données de la roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de laroue avant d'exécuter le lancer de mesure
Err 19 Alafin du deuxiéme lancement de tarage, Err 19 apparait sur I'afficheur 1. La signalisation a 'entrée du pick-up de droite est inférieure a celle du pick-up de gauche 1. Probable inversion du branchement des deux pick-up: contrdler (et éventuellement invertir) le branchement des deux
pick-up.
Err 20 Pendant le cycle de mesure Iafficheur montre Err 20: la vitesse de la roue est 1. Onaappuyé sur la pédale du frein pendant la mesure 1. Eviter d'appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
descendue sous le minimum pour la mesure. 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliére. 2. a)faire attention & ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
Er21 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: possible panne ala partie 1. Lacarte électronique a détecté une condition de danger liée a la vitesse trop élevée de la 1. Eteindre lamachine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si la
électrique. roue pendant une phase d'inactivité de la machine (I'axe de la roue tourne & vitesse élevée condition d’erreur reste, controler (et éventuellement remplacer) la partie électrique ou la partie électronique (panneau
sans le START de 'opérateur): la partie électrique de pui est di tivée. de commandes ou carte encodeur).
Err 22 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 22 1. Irégularités dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et éventuellement la couvrir;
b) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique;
c) contréler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.

A D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre contrélées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Wahrend des Maschinenbetriebs kdnnen verschiedene Griinde fiir Betriebsstérungen vorliegen. Werden sie vom Mikroprozessor herausgestellt, werden sie auf dem Display mit dem Symbol ‘E’ gefolgt von einer Zahl mit folgender Bedeutung angezeigt:

Video-angabe

Betriebs- stérungen

Ursachen

Mégliche Abhilfen

Die Displays Die Karte wird nicht gespeist 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind
leuchten nicht auf. 2. Beschadigung der Schmelzdrahte in der elektrischen Anlage 2. Ersatz der Schmelzdréhte in der elektrischen Anlage (erneute Beschadigung der Schmelzdréhte deutet auf Betriebsstorungen
3. Beschadigung der Schmelzdrahte an der Steuertafel des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte an der Steuertafel (erneute Beschadigung der Schmelzdrahte deutet auf Betriebsstrungen des
elekirischen Teils hin.
Err1 Beim Einschalten erscheint die Nachricht Err 1 1. Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eich- und Konfigurationsdaten verloren 1. Alle Eich- und Konfigurationsphasen der Auswuchtmaschine wiederholen
2. Fine oder mehrere Eich- oder Konfigurationsphasen wurden nicht vorgenommen. 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen.
Err 2 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 2 1. Die Schutzabdeckung wurde angehoben, bevor die Messung beendet war 1. Das Ende des Messstarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung anhebt
Er3 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 3 1. Beim Start (Driicken der START-Taste oder Senken der Schutzabdeckung) drehte sich das Rad 1. Sich dariiber vergewissern, dass das Rad beim Start stillsteht und vermeiden, dieses beim START nach hinten zu drehen
nach hinten 2. Denkorrekten Anschluss des Motors tberprifen
2. Motorwicklungen vertauscht
Er4 Der Motor dreht nicht (ist START gedriickt) oder nach zrka 20' | 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine erfolgreiche Auswuchtung nicht erreichen | 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
erscheint die Nachricht Err 4 2. Betriebsstorung der elektronischen Karte 2. Ersatz der elektronischen Karte
3. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 3. Ersatz des elektrischen Teils
Err5 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Die Eichung von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht anbringen, wenn dies der Eichvorgang vorsieht (siehe auch
Display Err 5 2. Die Pick-Ups wurden nicht angeschlossen “Grundeichung der Maschine”)
2. Den Anschluss der Pick-Ups iberpriifen.
Err6 Driickt man die START-Taste erscheint die Nachricht Err 6 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei angebrachtem Rad senken
2. Beschadigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung 2. Ersatz des Mikroschalters.
Er7 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem Display] 1. Der Phasenunterschied zwischen den 2 Pick-Ups ist zu grof 1. a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde;
Err7 b) zudem den Anschluss der Maschine kontrollieren: wahrscheinlich ist sie nicht stabil und vibriert zu sehr;
¢) halt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine an, ist der Anschluss der Abnehmer der elektronischen
Karte zu kontrollieren (eventuell Ersatz erforderlich);
d) Pick-Up ersetzen;
¢) l6st man das Problem nach Ersetzen des Pick-Ups nicht, die Karte ersetzen.
Err 8 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad zeigt das Display Err 8 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, ist defekt oder das Kabel ist unterbrochen 1. Den Anschluss des linken Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
Er9 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem rad zeigt das Display Err 9 1. Derrechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen oder ist defekt, oder das Kabel ist 1. Den Anschluss des rechten Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
unterbrochen.
Er 10 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 10 1. Defekt der Positionsabnehmer in der Optoelektronik 1. a) Den Anschluss der optoelektronischen Karte tiberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dartiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) halt der Defekt an, die optoelekironische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Er 11 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 11 1. Defekt des Durchgangsabnehmers fiir Null in der Optoelektronik 1. a)den Anschluss der optoelektronischen Karte tiberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) halt der Defekt an, die optoelekironische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Err 17 Am Ende des Starts erscheint auf dem Display Err 17 1. Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs (das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht betragtmehrals | 1. a) kontrollieren, dass das Rad korrekt am Flansch befestigt wurde;
500 Gramm) b) die dussere Position (trotzdem) suchen und nach dem Anbringen eines Gewichts von 100 Gramm einen Start vornehmen.
Err 18 Auf dem Display erscheint Err 18 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vor dem Ausfiihren des Messstarts vorgeben
Err 19 Am Ende des zweiten Eichstarts erscheint auf dem Display Err 19 1. Das Signal am Eingang des rechten Pick-Ups liegt unter dem des linken Pick-Ups 1. Méglicher Vertausch ds Anschlusses der beiden Pick-Ups, den Anschluss der beiden Pick-Ups kontrollieren (und eventuell
auswechseln
Err 20 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: die 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Nicht auf das Bremspedal driicken, wenn der Motor in Betrieb ist
Radgeschwindigkeit sank unter den Mindestmesswert 2 Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmafig a) darauf achten, dass die Maschine wéhrend des Messens keinen Stoen ausgesetzt ist
b) die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
Err 21 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die in Verbindung mit der zu hohen | 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und die Maschine wieder einschalten ohne das Rad zu bewegen:
mogliche Stérung am elektrischen Teil. Radgeschwindigkeit wéhrend einer M inenstillstandsphase steht (die Welle dreht sich mit bleibt der Fehlerzustand bestehen, muss eine Kontrolle (und eventuell ein Ersatz) des elektrischen oder elektronischen Teils
gehobener Geschwindigkeit, ohne den START des Bedieners): dem elektrischen Leistungsteil (Steuertafel oder Encoderkarte) vorgenommen werden.
wird die Freigabe entnommen
Err 22 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 22 1. UnregelméaRigkeit der Signale der Optoelektronik 1. a) Uberpriifen ob die optoelektronische Karte lict hiitzt ist und tuell abdeck
b) bleibt der Defekt bestehen, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
c) die optoelektronisiche Karte der Steuertafel kontrollieren und eventuell ersetzen.

A Andere eventuelle Betriebsstorungen sind hauptsachlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALkontrolliert und eventuell eingeschrénkt werden
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ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Durante el funcionamiento de la maquina puede haber diversas causas de mal funcionamiento que, si las reconoce el microprocesador, vienen indicadas sobre el display con el simbolo ‘E’ seguido de un nimero con el siguiente significado:

indicacion causas posibles remedios
pantalla
Las pantallas no | La tarjeta no se alimenta. 1. Falta de la alimentacion externa o falta de una fase 1. Controlar que lafase y el neutro, estén conectados ala equilibradora
se iluminan 2. Rotura de los fusibles en lainstalacion eléctrica 2. Sustitucion de los fusibles en la instalacion eléctrica (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un mal
3. Rotura de los fusibles en el panel de mandos funcionamiento de la parte eléctrica)
3. Sustitucion de los fusibles en el panel de mandos (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un mal
funcionamiento de la parte electronica).
Err1 Durante el encendido aparece el mensaje Err 1 1. La tarjeta ha perdido los datos de calibrado y configuracion programados en la fabrica 1. Volver a hacer todas las fases de calibrado y configuracion de la equilibradora
2. Unao mas fases de calibrado o configuracion no se han realizado. 2. Realizar las programaciones o calibrados que falten.
Err2 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 2 1. El carter de proteccion ha sido elevado antes de terminar la medicion 1. Esperar a que termine el lanzamiento de medicion antes de elevar el carter de proteccion
Er3 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 3 1. Durante la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba girando 1. Asegurarse de que la rueda esté quieta al momento de la puesta en marcha y en todo caso evitar hacerla rotar hacia
hacia atras atrés al momento del START
2. Arrollamientos del motor invertidos 2. Verificar la correcta conexion del motor
Er4 El motor no rota (si se pulsa START) o después de aproximadamente 20°' | 1. El motor no consigue alcanzar las revoluciones necesarias para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja
aparece el mensaje Err 4 2. Malfuncionamiento de la tarjeta electronica 2. Sustitucion de la tarjeta electronica)
3. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 3. Sustitucion de la parte eléctrica
Er5 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpeso de calibracion no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio el calibrado y aplicar el peso de calibracion cuando lo prevé el procedimiento de calibrado
aparece Err 5 2. Los pick-up no han sido conectados (ver también “Calibrado base de la maquina”)
2. Controlar la conexion de los pick-up.
Er6 Pulsando el boton START aparece el mensaje Err 6 1. Elcérter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con larueda montada
2. Rotura del microinterruptor del carter 2. Sustitucion del microinterruptor.
Er7 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Ladiferencia de fase entre los 2 pick-up es demasiado grande 1. a) verificar que el peso para calibrado haya sido aplicado correctamente;
aparece Err 7 b) verificar ademas la colocacion de la maquina probablemente no es estable y vibra demasiado;
c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la
conexion de los detectores y de la tarjeta electronica (y eventualmente sustituirlos);
d) sustituir los pick-up;
e) si después de haber sustituido los pick up no se resuelve el problema, sustituir a tarjeta
Er8 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpick-up de laizquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la izquierda.
aparece Err 8 interrumpido.
Er9 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpick-up de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la derecha.
aparece Err 9 interrumpido.
Er 10 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 10 1. Defecto de los detectores de la posicion en la optoelectronica. 1. a) verificar la conexion de |a tarjeta optoelectronica
2. Elmotor norota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir a tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Er 11 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 11 1. Defecto del detector del pasaje por el cero en la optoelectronica 1. a)verificar la conexion de la tarjeta optoelectronica
2. Elmotor norota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 17 Al final del lanzamiento en la pantalla aparece Err 17 1. Peso fuera del campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 500 | 1. a) controlar que lafijacion de la rueda sobre la brida haya sido efectuada correctamente;
gramos) b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.
Err 18 En la pantalla aparece Err 18 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de medicion
Er19 Al final del segundo lanzamiento de calibrado sobre el display aparece 1. Lasefial alingreso del pick-up de la derecha es inferior que el pick-up de la izquierda 1. Probable inversion de la conexion de los dos pick-up: controlar (y cambiar eventualmente) la conexion de los dos
Err19 pick-up.
Err 20 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: lavelocidadde | 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medicion 1. Evitar pisar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
la rueda a bajado por debajo del minimo para la medicion. 2. Lavelocidad de rotacion del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medicion
b) controlar la tension de red (probablemente es baja)
Err 21 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: posible averia 1. Latarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda demasiado | 1. Apagar lamaquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin mover la rueda: si
en la parte eléctrica. elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el arbol rota a velocidad elevada sin el START la condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica o la parte electronica
del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada. (panel de mandos o tarjeta encoder).
Err 22 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 22 1. Irregularidad en las sefiales de la optoelectronica 1. a) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
b) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir |a tarjeta optoelectronica;
¢) controlar y eventualmente sustituir la tarjeta electronica del panel de mandos.
A Otros eventuales mal funvionamientos son de caracter prevalentemente técnico y deben ser controlados y tualmente solucionados por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.
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PYCCKUN

HEUCNPABHOCTW, UX NTPUYNHDBI U BO3MOXXHbIE CNOCOBbl YCTPAHEHUA

Mpu paGoTe CTaHKa PasAMYHbIE MPUUMHBI MOTYT MOBAMATH HA KAUYECTBO ero paboTbl 1 BbI3BATH HEUCTIPABHOCTb. ECAU 3T NpuuMHbI By ayT 0BHAPYKEHbI MUKPOMPOLIECCOPOM, TO Ha AUCTIAGE MOSIBUTCS CUMBOA “E* CO cAeaYlOLLIM 3a HUM HOMEPOM, UMeloLLuii cAeayloLLMe 3HAYeHMS:

MokasaHus UcnpaBHoOCTU NPUYUHI BO3MOXHbI€ CNOCOGbI yCTPaHEeHUs
aucnaes
[ucrinei He Ha nnate Het nuTaHms. OTCyTCTBYET MUTAHNE B CETU MAM He XBaTaeT OfiHOM dasbl [MposepuTb nopkaloueHne $as 1 HeTPAALHOTO MPOBOAA K HAAAHCMPOBOYHOMY CTaHKY
ocBeLLeH 2. [NoAomKa NpefoxpaHnTeAeit SAeKTPUIEckoro 06opynosaHns 3ameHuTb NpenoxpaHnTeAn (TOBTOPHAA NMOAOMKA MPeoXpaHNTeAei ykasbiBaeT Ha NAOXylo paboTy aneKTpuueckon
3. ToAoMKa peoXpaHUTEAel Ha NyALTE YPaBAEHUS yacTv 0bopynoBaHus)
3. 3ameHuTb NPefoXpaHNTEeAV (TOBTOPHAS MOAOMKA NPENOXPAHUTEAEH YKa3bIBAET Ha MAOXYIO paboTy SAEKTPOHHOM
yacTi 060pynoBaHNs)
Erri [Mpy BKAloueHnn nosBasieTcs coobLuerme Err 1 1. [NAata notepsina laHHbIe NPOBEEHHOM Ha 3aBOfE KaAMOPOBKY 1 KOHGUrypaLm 1 lMponenath CHOBa BCe OnepaLiv KaAubpoBKI M KOHGUrypaLn 6anaHCPOBOYHOTO CTaHKa
2. He 6biAv NpoBe/EHbl O[1HA MAV HECKOABKO CTauit KaAMBPOBKM MAV KOHGUTypaLuu. 2. TpopneAarb HexocTaloLuee NporpaMM1pOBaHHe AU KaAMGPOBKY.
Err2 Bo Bpems N3MepUTeALHOTO LIMKAA MosiBAAETCS coobluenme Err 2 1. 3aLLMTHBIN KOXYX BblA MOIHAT PaHbLLE OKOHYAHNA M3MEPUTEALHOTO LIMKAA. 1. lNonoxpaarh OKOHYaHMe N3MEPUTEAHOTO LIMKAG 1 3aTeM NOIHVAMATb 3aLLIMTHBIN KOXYX.
Err3 Bo Bpems N3MepUTeALHOTO LIMKAA MosBARETCS coobLueHme Err 3 1 B momeHT 3anycka (Haxatus kHorku START 1A OnycKaHmMs KOXyXa) KOAECO BPaLLIaAOCh B MPOTUBOMOAOKHOM 1 YROCTOBEPUTLCA, UTO B MOMEHT 3amycka KOAECO He BpatLiaeTcs 1, B AloboM cAyyae, cTapaThCs He BpaLLaTh ero B
HanpasAeHUN MPOTMBOMOAOXHOM HarpaBAEHUN B MOMeEHT MY CKA
2. TMoMeHsHbl MecTam1 OBGMOTK ABUraTens 2. TlpoBepUTb MPaBUALHOCTb GASKTPUYECKOTO NOACOEANHEHNSA ABUTaTeAR
Err4 [lsurateab He Bpallaetcs (Mpu Haxatum kHorku START) wawn | 1. [lBurateAb He B COCTORAHNM HabpaTb 060POTbI, HEOBXOAMMbIE AAS BLINMOAHEHWS XOPOLLIEN 6aAaHCUPOBKM 1. [MpoBepUTb HaMpPsXKEHNE CETU (BO3MOXHO HU3KOE )
nocae 20’ nosAaseTcs coobluerne Err 4 2. [Mhoxas paboTa SAEKTPOHHO NAATbI 2. 3aMeH!Tb 9AEKTPOHHylo nAaTy
3. TMnoxas pabora anekTpoobopynoBaHus 3. 3ameHuTb 9AeKTpOo0BOpYaOBaHIE
Err5 B KOHLIe BTOpOro 3anycka kaAnbpoBku ¢ KOAECOM Ha AaucAee 1 He ycTaHOBAEH STaAOHHbIN Fpy3 1 [MoBTOPUTL CHauaAa orepauio KAAMBPOBKM 1 3aBUHTUTb TAAOHHBIV FPY3 MpUAEPXXMBAsCH MPOLIEAYPbl KAANBPOBKM
nossasercs Err 5 2. He noacoenvHeHbl patumkn — pick-up (cm. Takxe “OcHoBHaA kaanbpoBka cTaHka")
2. [NpoBepuTb NOAICC [1aT4nKOB “pick-up*
Err6 IMpu HaxxaTum kHorkn START nosBAasieTcs coobluenme Err 6 1. He 6bIA OMYLLIEH 3ALLMTHBIN KOXYX 1 OnycTuTb 3aLLMTHBIN KOXYX NPY YCTAHOBAEHHOM KOAECE
2. [oAOMKa MUKPOBBIKAOUATEAs KOXYXa 2. 3aMeHNTb M KPOBbIKAIOYATEAD.
Err7 B KOHLLe BTOPOro 3anycka KaAnbpoBkil C KOAECOM Ha aucniAee 1. Cavwkom 6oabLuas pasHuLIA MO Gase Mexy 2-Ms noporamm cpabatbiBaHus — pick-up 1. @) NpOoBEPUTH NPaBUALHOCTb YCTAHOBKM STAAOHHOTO rPy3VKa;
nossasiercs Err 7 b) NpoBEpUTH TaKXe YCTAHOBKY CTaHKa: He UCKAIOUEHO, UTO OH YCTAHOBAEH MAOXO U CHABHO BUGpHpYeT;
c) eca npobAema OCTaeTcsi M MOCAe KOPPEKTHOrO 3aKPEenAeHWs CTaHKa, HeobXOmvMO MpPOBEpUTb COeAMHEeHWs
[ATUNKOB M SAEKTPOHHOW MAATI (1, MIPU HEOBXOAVUMOCTH, 3aMEHUTH UX)
d) 3ameHuTb pick-up;
€) €CAV NOCAE 3aMeHbl 1aT4MKOB pick-up NpobAema ocTaeTcs, 3aMeHNTb NAaTy.
Err8 B KOHLIe BTOpOro 3anycka kaAnbpoBku ¢ KOACOM Ha auCTAee 1 A\eBbiit pick-Up coeanHeH HeNPaBMALHO VAV MOAOMAH, AV NPepBaH NPOBO 1 [poBepUTL COeaNHEHIE AEBOTO laTumKa pick-up (1 B CAy4ae He0bXOaMMOCTM 3aMEeHHTb)
nossasercs Err 8
Err9 B KOHLIe BTOPOro 3anycka kaAMbpoBKy C KOAECOM Ha McriAee 1. [Mpasbift pick-up CoeaMHEH HenPaBUALHO MAV MOAOMAH, MAM NPepBaH NPOBOL. 1. TpoBEPUTL COeaNHEHIe NPaBOro faTuMka pick-up (1 B CAy4ae HEOHXOAUMOCTI 3aMEHNT)
nossasiercs Err 9
Err10 Bo Bpems sanycka Ha mcnaee Boiceunaetcs Err 10 1. [MoAOMKa 1aTUMKOB NO3NLINM B ONTOSAEKTPOHUKE. 1. a) NPOBEPUTH COEMHEHNSA ONTOSAEKTPOHHOM NAATbI
2. [euratens He BpataeTcs b) yAOCTOBEPMTLCS, UTO ONTOGAEKTPOHHAA MAATA 3aLLMLLIEHA OT OCBELLIEHNS CPefbl 1, NP1 HEOBXOAMMOCTH,
MOKPbITH €€e;
C) €CAV MOAOMKA OCTAETCA NPOBEPUTD 1 MPY HEOHXOAMMOCTI 3aMEHUTL ONTOIAEKTPOHHYIO NAaTy
2. TposepuTb aneKTpuueckylo yacTb 0bopynosatms
Er 11 Bo Bpems sanycka Ha mcnaee nosasetca Err 11 1. IMoAOMKa 1aTUMKOB NPOXO/IA Yepes HOAb B ONTOIAEKTPOHMKE 1. a) NPOBEPUTH COEAMHEHNA ONTOSAEKTPOHHOM NAATbI
2. [lBuratenb He Bpallaetcs b) ynocToBepuThcs, UTO ONTOIAEKTPOHHAA MAATA 3aLLMLLIEHA OT OCBELLIEHUA Cpefbl 1, Npu HeobxoanmocTy,
TOKPbITH €€;
C) €CAV MOAOMKA OCTAETCA NPOBEPUTD 1 MPY HEOHXOAMMOCTI 3aMEHUTL ONTOIAEKTPOHHYIO NAaTy
2. [poBepUTb SAEKTpHUEcKylo yacTb 06opynoBaHNs
Err17 B KoHLe 3anycka Ha aucnaee nossasetca Err 17 1. T'py3 BHE MOAS PEryAMpoBaHIs (HEOHXOMMMbIN AR GaraHCUPOBKM KOAECa rpy3 NpeBbiluaeT 500 rpamm) 1. a) NPOBEPUTH NPaBUALHOCTb KPEMAEHIMA KOAeca Ha dAaHLIe
b) HainTn (8 Alobom cayuae) BHetuHlolo noauumlo, ycTaHosMTb 100 rpamMMOBbIN FPY3MK U NPON3BECTM 3ayCK
Err18 B koHue 3anycka Ha vcniaee nossasetcs Err 18 1 He sapnaHbl faHHbIe Koneca 1 [Mpy NOMOLLIM KAABMATYPbl BBECTM JaHHbIE KOAECA
Er 19 B KOHLIe BTOPOro 3anycka TapupoBaHus Ha aucnaee 1. CurHan Ha Bxofe NpaBoro aaTumka “pick-up” Hwke curHana Aesoro aatuvka “pick-up” 1. BO3MOXHO, UTO MOMEHAAN MECTaMu COEANHEHNA ABYX AATUMKOB “pick-up”: nposeputb (1 Npu
noseasietcs Err 19 HEO6XOMMOCTM MOMEHATb) COEIMHEHNA ABYX AATUYMKOB “pick-up”.
Err20 Bo Bpems namepeHus Ha mcniaee Buiceunaetcs Err 20: 1. Bo Bpems namepeHus bbina Haxkara nefiaab TopmMosa 1 He Haxumath Topmo3Hylo nenaab npy aercTsyloLLiem apurateae
CKOPOCTb KOAECa YMEHbLUMAACh U UMEET 3HaueHIe Hxe 2. CKOPOCTI: BpaLLeHns ABUraTeAsi HeperyasipHa a) 6bITb BHUMATEALHBIMU W HE TOAKATb CTaHOK BO Bpems U3MepeHnit
MUHUMAALHOrO HEOBXOAVIMOTO AR NPOBEEHNS U3MEPEHNI b) MpOBEPUTL HANPSYKEHME SAEKTPOCETY (HE UCKAIOUEHO, UTO OHA ABARETCS HU3KOW)
Err 21 Bo Bpems M3MepeHus Ha aucriaee BbiceumaeTcs Err 21: 1. OnekTpoHHas naaTa obHapyxuaa onacHylo cuTyauuio cBsi3aHHylo ¢ BLICOKOI CKOPOCTBIO KoAeca B Hepabouei 1. BblKAIOUMTb CTAHOK, OMYCTHTb 3aLUMTHbIN KOXYX U 3aTeM BKAIOUMT CTAHOK HE BpalLLias KOAECO: €CAM MPOROAXAET
BO3MOXHbI TOAOMKI SAEKTPUYECKON YacTi 060pyNOBaHNS. CTajum CTaHKa (BaA BpaLLAeTcs C BbicOkoi ckopocTblo 6e3 komanabl START onepatopa): orkaloyaercs roKasblBaTh HAAMUME MOAOMKIM HEOBXOAVIMO MPOBEPUTH (M MPK HAOBHOCTY 3aMEHITB) SAEKTPUYECKYIO AN
INEKTP. b. OAEKTPOHHYIO YacTb 060pyNoBaHNA (NaHEAb YNPABASHMSA MAV MAATY KOAVPYIOLLIEro YCTPOiCTBa)
Err22 Bo Bpewmst 3anycka Ha avcnAee BhicBeunsaetcs Err 22 1. OwwM6KM B CUrHaAaX OMTOSAEKTPOHHOrO 06opyAOBaHNS 1. ) yAOCTOBEPMTLCS, YTO ONTOSAEKTPOHHAS MAATA 3aLLALLIEHA OT OCBELLIEHNA CPefibl 1, MPY HEOBXOAUMOCTH, NOKPbITh
ee;
b) ecAv noAOMKa ocTaHeTCs NPOBEPHTL W MK HEOBXOAMMOCTM 3aMEHIUTL ONMTOSAEKTPOHHYIO NAaTy;
C) NPOBEPUTD 1 NPY HEOHXOANMOCT 3aMEHNTb SAEKTPOHHYIO NAATY NaHeAV yrpaBAEHNs.

A [lpyrue BO3MOXHbIe HEUCMIPABHOCTH UMEIOT B OCHOBHOM TEXHUYECKMUIA XapaKTep U AOAXKHbI TPOBEPATLCA U, N0 BO3MOXHOCTH ycTpansaTes BbICOKO KBAAUGULIMPOBAHHBIM TEXHUYECKUM NMEPCOHAAOM.
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ITALIANO

ISTRUZIONI PER L’'USO

ENGLISH

SBM 850

INSTRUCTIONS FOR USE

PANNELLO COMANDI - LEGENDA

N EWN =

©

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22.
23.
24.
25.
26.
27.

. Visualizzatore dati

. Diodi luminosi di direzione punto di squilibrio

. Punto di squilibrio (LED)

. Tastl impostazione distanza cerchio

. Tastl impostazione diametro cerchio

. Tastl impostazione larghezza cerchio

. Tasto selezione unita di misura per larghezza o diametro cerchio (mm/inch)
. Tasto selezione programma di equilibratura (MODE)

. Tasto selezione utente

Tasti incremento / decremento dati

Tasto conferma dato

Tasto ottimizzazione

Tasto SPLIT

Tasto funzioni di controllo (MENU)

Indicatori selezione utente

Indicatore selezione programma pax

Indicatori selezione programma di equilibratura
Indicatori selezione programma di ottimizzazione
Indicatori selezione programma di separazione pesi
Indicatore selezione misura distanza

Indicatore selezione misura larghezza

Indicatore selezione misura diametro

Indicatore selezione unita di misura

Tasto START

Tasto STOP

Tasto impostazione modalita autovettura
Indicatore selezione modalita autovettura

EQUILIBRATURA RUOTE

CONTROL PANEL - KEY

. Data display

. Luminous diode imbalance direction indicators
. Imbalance point (LED)

. Rim distance setting buttons

. Rim diameter setting buttons

. Rim width setting buttons

Unit of measurement selection button for rim width or diameter (mm/inch)
. Balancing program selection button (MODE)
. Select user button

10. Data increase/decrease buttons

11. Data confirm button

12. Optimization button

13. SPLIT button

14. Control functions button (MENU)

15. User selection indicators

16. Pax program selection indicator

17. Balancing program selection indicators

18. Optimization program selection indicators
19. Weight separation program indicators

20. Distance measurement selection indicator
21. Width measurement selection indicator

22. Diameter measurement selection indicator
23. Unit of measurement selection indicator

24 START button

25.STOP button

26. Car mode setting button

27. Car mode setting indicator

© NS WN S

©

WHEEL BALANCING

Accendere la macchina mediante I'interruttore principale (ved. fig.1-A).

»
»

»

| visualizzatori (fig.16) (1) evidenziano 0 0.

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e

serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti dati:

a) selezione tipo di ruota: autocarro o autovettura (vedi paragrafo
“Selezione tipo di ruota”).

b) selezione del programma di equilibratura che definisce il
posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

c) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

d)  impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno del
cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di

avviamento, START (fig.16) (7) iniziando cosi il ciclo di misura.

Dopo I'avvio si spengono le letture eccetto un segmento centrale nel

visualizzatore.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono

determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente

sui visualizzatori.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata

automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. |l tasto di arresto

STOP (fig.16) (6) ha la funzione di bloccare la macchina in caso di

emergenza.

| diodi luminosi a forma di freccia (fig. 16) (8) indicano la direzione in

Switch the machine on using the main switch (see fig. 1-A).

The displays (fig. 16) (1) read 0 0.

Fix the wheel onto the machine centering it on the relevant adapter

and carefully tighten the screws.

The following data has to be entered in order to balance wheels:

a)  Select wheel type: truck or car (see the paragraph “Selecting
wheel type”).

b)  Select the balancing program which will define the position of
the weights on the rim (see paragraph “Selecting balancing pro-
gram”).

c)  Enter the wheel dimensions: nominal width and nominal diam-
eter (see paragraph “Entering wheel data’).

d)  Enter the distance between the machine and the internal side of
the rim (see paragraph “Entering wheel data”).

Close the wheel cover and then press the START key (fig. 16) (7) to

begin the measuring cycle.

After start-up the display goes off apart from a central segment of the

display.

The quantity and position of the imbalance on the two sides of the

wheel are measured in a single measuring cycle and are given on the

two displays.

When the measurements have been made the wheel is automatically

slowed to a stop.

The wheel cover must not be opened before the wheel stops. The

STOP button (fig. 16) (6) stops the machine immediately in emergen-

cies.

The arrow shaped LED's (fig. 16) (8) indicate the direction that the
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FRANCAIS

DEUTSCH

ESPANOL

PYCCKUA

INSTRUCTIONS D’UTILISATION ANWENDUNGSHINWEISE INSTRUCCIONES PARA EL USO MHCTPYKUUUN NO DKCMNAYATALIUN

1. Afficheur de données 1. Datenanzeige 1. Visualizador de datos 1. Mokas paHHbIX

2. Diodes lumineuses de direction du point de balourd 2. Leuchtpfeile zur Unwuchtanzeige 2. Diodos luminosos de direccion punto de desequilibrio 2. Csetousayvalowme AnOAbl HanNpaBAeHUS TOYKM anucbanaHca

3. Point de balourd (LED) 3. Unwuchtstelle (LED) 3. Punto de desequilibrio (LED) 3. Touka aucbanaHca (LED)

4. Touches d'introduction de la distance de la jante 4. Tasten zur Einstellung des Felgenabstands 4. Teclas de introduccion de la distancia de la llanta 4. KHonka BBOAA@ A@HHbIX PAacCTOAHMA AMCKa

5. Touches d'introduction du diamétre de la jante 5. Tasten zur Einstellung des Felgendurchmessers 5. Teclas de introduccion del diametro de la llanta 5. KHonka BBOAA AaHHbIX AnameTpa Aucka

6. Touches d'introduction de la largeur de la jante 6. Tasten zur Einstellung der Felgenbreite 6. Teclas de introduccion de la anchura de la llanta 6. KHonka BBOAA AAHHBIX LUMPUHBI AUCKA

7. Touche de sélection de I'unité de mesure pour la largeur ou le diamétre 7. Auswahltaste fiir MaBeinheit der Anzeige von Felgenbreite und - 7. Tecla de seleccion de la unidad de medida para la anchura o el diametro 7. KHonka Bbibopa eAMHULbLI M3MEPEHNs [AS LWKUPUHL U AUameTpa
de la jante (mm/pouces) durchmesser (mm/inch) de la llanta (mm/inch) aucka (mm/ploim)

8. Touche de sélection du programme d’équilibrage (MODE) 8. Auswahltaste fiir das Auswuchtprogramm (MODE) 8. Tecla de seleccion del programa de equilibrado (MODE) 8. Knonka Bbibopa nporpammbl 6anaHcuposku (MODE)

9. Touche de sélection de I'utilisateur 9. Bedienerauswahltaste 9. Tecla de seleccion usuario 9. KHonka BbiGopa noAb3oBaTeAs

10. Touche accroissement/décrément des données 10. Tasten Parameter groRer/ kleiner 10. Teclas aumento / disminucion datos 10. KHOMKN yBUAMYEHWNE/YMEHLLEHNE 3HAYEHUI AaHHBIX

11. Touche de validation de la donnée 11. Bestatigungstaste fiir Dateneingabe 11. Tecla de confirmacion del dato 11.KHonka noATBEPXAEHNA 3HaueHus

12. Touche de I'optimisation 12. Optimierungstaste 12.Tecla de optimizacion 12.KHonka onTumu3aLum

13. Touche SPLIT 13. SPLIT-Taste 13. Tecla de SPLIT 13.Knonka SPLIT

14. Touche des fonctions de controle (MENU) 14. Funktionstasten (MENU) 14. Tecla funciones de control (MENU) 14.KHonka KOHTpoAs dyHKunin (MENLL)

15. Indicateurs de sélection de I'utilisateur 15. Anzeiger Bedienerauswahl 15. Indicadores de seleccion de usuario 15. Yka3aTeAan Bbi6opa notpebuteas

16. Indicateur de sélection du programme pax 16. Anzeiger Pax-Programmauswahl 16. Indicador de seleccion del programa pax 16. Yka3ateab Bbibopa nporpammel pax

17. Indicateurs de sélection du programme d'équilibrage 17. Anzeiger Ausgleichsprogrammauswahl 17. Indicadores de seleccion del programa de equilibrado 17. Yka3aTeAu Bbi6opa nporpammbl 6anaHCUPOBKM

18. Indicateurs de sélection du programme d'optimisation 18. Anzeiger Optimierungsprogrammauswahl 18. Indicadores de seleccion del programa de optimizacion 18. YkasaTeAu Bbi6opa nporpammbl ONTUMU3ALUM

19. Indicateurs de sélection du programme de séparation des poids 19. Anzeiger Auswahl Gewichtstrennungsprogramm 19. Indicadores de seleccion del programa de separacion de pesos 19. Ykasatean Bbi6opa nporpammbl pasfaeAeHns rpy3ukos

20. Indicateur de sélection de mesure de distance 20. Anzeiger Distanzmassauswahl 20. Indicador de seleccion de la medida de distancia 20. Yka3aTeAb BbIOOpa M3MEPEHUA paccToAHUSA

21. Indicateur de sélection de mesure de largeur 21. Anzeiger Breitenmassauswahl 21. Indicador de seleccion de la medida de anchura 21. Yka3aTeAb BbIGOpa M3MEPEHUS WNPHHDI

22. Indicateur de sélection de mesure de diamétre 22. Anzeiger Durchmessermassauswal 22. Indicador de seleccion de la medida de diametro 22. Yka3aTeAb BbiOOpa M3MepeHus anameTtpa

23. Indicateur de sélection de I'unité de mesure 23. Anzeiger fir MaReinheit der Anzeige. 23. Indicador de seleccion de la unidad de medida. 23. YkasaTteAb BbI6Opa eAMHULLI U3MEpPeHNs

24. Touche START 24 START-Taste 24.Tecla de START 24.KHonka START

25.Touche STOP 25.STOP-Taste 25.Tecla de STOP 25.KHonka STOP

26. Touche de programmation mode automobile 26. Einstellungstaste Pkw-Modus 26. Tecla de programacion de la modalidad automovil 26. kAaBuw BbIGOpa pexuma paboTbl AETKOBOW aBTOMOBUAb

27. Indicateur de sélection mode automobile 27. Anzeiger Pkw-Modusauswahl 27. Indicador de seleccion de la modalidad automovil 27. ykasaTeAb Bblbopa pexuma paboTbl AerkoBow aBTOMOOUAL

EQUILIBRAGE DES ROUES AUSWUCHTUNG DER RADER EQUILIBRADO RUEDAS BAANAHCUPOBKA KOAECA

Allumer la machine par l'interrupteur principal (voir fig.1-A).

»
»

Les afficheurs (fig.16) (1) montrent 0 0.

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu et en

la serrant bien

Pour équilibrer la roue il faut afficher les données suivantes:

a)  sélection du type de roue: camion ou voiture (voir paragraphe
“Sélection du type de roug”).

b)  sélection du programme d'équilibrage qui définit le positionnement
des masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du programme
d'équilibrage”).

c) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diamétre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roug”).

d) introduction de la distance entre la machine et le coté intérieur de
la jante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

Apres avoir fermé le carter de protection de la roue presser la touche

de mise en marche, START (fig.16) (7) commengant ainsi le cycle de

mesure.

Aprés la mise en marche les lectures s'éteignent a I'exception d'un

segment central de I'afficheur.

L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont

déterminés par un seul lancement de mesure, et elles sont indiquées

sur les afficheurs séparément.

Apres avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée

automatiquement jusqu'a son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d'arrét

STOP (fig.16) (6) ala fonction de bloquer la machine en cas d'urgence.

Les diodes lumineuses en forme de fléche (fig. 16) (8) indiquent le

sens dans lequel la roue doit étre tournée pour étre placée sur la posi-

Die Maschine mittels Hauptschalter einschalten (siehe Abb.1-A).

»
»

Die Anzeiger (Abb.16) (1) zeigen 0 0.

Das Rad an der Maschine anbringen, indem man es auf dem speziellen

Flansch zentriert und sorgfaltig befestigt

Zum Auswuchten des Rads missen folgende Daten eingegeben werden:

a) Wahl des Radtyps: Lastwagen oder Kraftfahrzeug (siehe Para-
graph “Wahl des Radtyps”).

b)  Wahl des Auswuchtungsprogramms das die Positionierung der
Gegengewichte auf der Felge bestimmt (siehe Paragraph “Wah!
des Auswuchtungsprogramms’”).

c)  Vorgabe der Radmasse: Nennbreite und Nenndurchmesser (siehe
Paragraph “Vorgabe Raddaten’).

d)  Vorgabe der Entfernung zwischen der Maschine und der inneren
Seite der Felge (s. Paragraph “Vorgabe der Raddaten”).

Hat man die Schutzabdeckung des Rads geschlossen, die Taste START

(Abb.16) (7) driicken und so den Messzyklus beginnen.

Nach dem Start schalten sich die Schriften aus, bis auf einen zentralen

Abschnitt im Anzeiger

Die Grdsse und die Position der Unwuchten der beiden Seiten der Rader

werden mit einem einzigen Messtart bestimmt und erscheinen separat

auf den Anzeigern.

Nach Bestimmung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum

Halt gebremst.

Der Radschutz darf nicht vorher gedffnet werden. Die Haltetaste STOP

Abb.16) (6) dient dazu, die Maschine im Notfall zu blockieren.

Die pfeilférmigen Leuchtdioden Abb. 16) (8) geben die Richtung an, in

der das Rad gedreht werden muss, um auf der Position der Auswuchtung

positioniert zu werden (separate Angabe fiir jede Radseite).

Encender la maquina mediante el interruptor principal (ver. fig.1-A).

»
)
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Los visualizadores (fig.16) (1) evidencian 0 0.

Montar la rueda sobre la maquina centrandola sobre la brida y sujetarla

cuidadosamente. Para equilibrar la rueda es necesario introducir los

siguientes datos:

a)  seleccion tipo de rueda: camién o turismo (ver parrafo « Seleccion
tipo de rueday).

b)  seleccion del programa de equilibrado que define la posicion de
los contrapesos sobre la llanta (ver parrafo « Seleccion programa
de equilibradoy).

c) introduccion de las medidas de la rueda: anchura nominal y
diametro nominal (ver parrafo «Introduccion datos ruedan).

d) introduccion de la distancia entre la maquina y el lado interno de la
llanta (ver parrafo «/ntroduccion datos rueday).

Después de haber cerrado el carter de proteccion de la rueda presionar

latecla de puesta en marcha, START (fig.16) (7) iniciando asi el ciclo de

medida.

Después de la puesta en marcha se apagan las lecturas excepto un

segmento central en el visualizador.

El tamafio y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda

vienen determinados en un Unico lanzamiento de medida, y son indicados

separadamente sobre los visualizadores.

Determinados los datos de la medicion, la rueda viene frenada

automaticamente hasta la parada.

La proteccion de la rueda no debe estar abierta antes. La tecla de parada

STOP (fig.16) (6) tiene la funcion de bloquear la maquina en caso de

emergencia.

Los diodos luminosos en forma de flecha (fig. 16) (8) indican la direccion

BkAlounTb MaluMHy nocpeacTBOM FAaBHOTO BbikAlouaTeas (cm. ¢wur.

1-
»
»

A).

Ha aucnaesx (¢ur.16) (1) sbicsetutca 0 0.

YCTaHOBUTb KOAECO HA CTaHKe LIEHTPUPYA ero Ha crneunarbHoOM

dAaHLE 1 aKKypaTHO 3aTarusas.

[IAf ocyuiecTBAEHUA BaraHCMPOBKM KOAECA HEOBXOAUMO BBECTH

cAenylowine naHHble:

a) BbIGOp TUNA KOAEcaA: rpy30BUK UAM AETKOBOW aBTOMOOMAL
(cm. naparpad “Bbibop TMna konecall).

b) BbbOp nporpammbl GanaHCUPOBKM, KOTOpas ONpeneAseT
NOAOXeHMe rpysnkos Ha obope (cm. maparpad “Beibop
nporpammel  6anaHcupoBkuLl).

C)  3afaHve pasmepoB KOAECA: HOMUHAAbHAA LIMPUHA N HOMUHAAbHIV
AvameTp (cm. “BeeseHue pa3mepos napameTpos Konecall).

d)  3apaHMe pacCTOAHMA MEX1y CTAHKOM 1 BHYTPEHHIM 6okom obona
(cm. “BeepneHue pa3mepos napameTpos koaecall).

lpensapuTeAbHO 3aKpbiB OTPaX/AeHe 3aLLNTbI KOAECA HAXaTb KHOMKY

3anycka, START (puc. 16) (7), HaunHas, Takum 06pa3om, LIMKA

N3MepeHmit.

Mocae 3anycka Bce HAAMNCH, 38 UCKAIOYEHUEM LIEHTPAALHOTO CEerMeHTa

AMCNAESA, NOracHyT.

3HaueHne M noaoXeHue AUcHanaHCOB [BYX CTOPOH KoAeca

onpeneAaloTcA OAHUM 3anycKOM W3MepeHuit, n ykaswisaloTcs Ha

JMCTIAEE OTAEABHO.

o OKOHYaHWY OMPeIeAEHIA AaHHbIX U3MEPEHU KOAECO aBTOMAaTUYECKM

3aTOPMAXMBAETCS IO MOAHOM OCTAHOBKM.

3alinta KoAeca He MOAXHA ObiTb OTKpbITa [0 €ro MOAHOW

ocTaHoku. Kxonka octaHoski STOP (puc. 16) (6) npenHasqaueHa
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cui deve essere girata la ruota per essere posizionata sulla posizione di equilibratura (indicazione
separata per ciascun lato della ruota).
» Si deve girare a mano la ruota finché il LED (fig.16) (9) non si accende.
» Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi della ruota, in posizione
perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero principale.
Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, riavviare la macchina per verificare I'esatta equilibratura
ruota.

SELEZIONE TIPO DI RUOTA

ENGLISH

wheel must be turned to reach the balancing position (indicated separately for each side of the
wheel).

The wheel is turned by hand until the LED’s (fig. 16) (9) go off.

The required weight is now fixed to the respective sides of the wheel at the position perpendicu-
larly above the main axle (12 o'clock).

With the weights positioned correctly, restart the machine in order to verify that the wheel is
correctly balanced.

SELECTING WHEEL TYPE

FRANCAIS

tion d'équilibrage (indication séparée pour chaque cété de la roue).

Tourner la roue manuellement jusqu'a ce que la LED (fig.16) (9) ne s'allume.

Appliquer la masse d’équilibrage requise aux cotés de la roue correspondants, en position
perpendiculaire en haut (12 heures) sur I'arbre principal.

Aprés avoir posé les masses aux positions correctes, remettre en marche la machine pour
vérifier I'équilibrage correct de la roue.

SELECTION DU TYPE DE ROUE

L'equilibratrice SBM850 puo operare in due differenti modalita, definite programma autocarri e pro-
gramma autovetture, in funzione del tipo di ruota da equilibrare; in ogni istante la modalita attiva &
visualizzata dallo stato dell'indicatore selezione programma autocarri (led (12) fig.16).

Programma autocarri / autocarri leggeri: I'indicatore selezione programma autocarri € spento.

» L'equilibratura avviene a velocita variabile, selezionata automaticamente dalla macchina in
base alle caratteristiche della ruota: bassa velocita di rotazione (<100giri/min, per sicurezza) per
le ruote pesanti da autocarro; velocita superiori per le ruote di autocarri leggeri.

La visualizzazione dei valori di squilibrio avviene a passi di 50g (1.0once); selezionando la
risoluzione fine (vedi paragrafo “Programmazione particolare”) la visualizzazione avviene a
passi di 10g (0.1once).

Il massimo squilibrio rilevabile & 1.5 kg (50 once) circa; quando la macchina & configurata per
la visualizzazione in grammi (vedi paragrafo “Programmazione particolare”), se lo squilibrio
rilevato supera i 999 g, il valore viene visualizzato in chilogrammi (ad es. 1.00kg).

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono: dinamica
standard (“nor”), Alu 1, Alu 2, statica (“Sta”) e ottimizzazione (“opt”).

Programma autovetture: I'indicatore selezione programma autocarri & acceso.

L'equilibratura avviene a velocita fissa (167giri/min a 50Hz, 200giri/min a 60Hz) per tutte le ruote.
La visualizzazione dei valori di squilibrio avviene a passi di 5g (0.250nce); selezionando la
risoluzione fine (vedi paragrafo “Programmazione particolare”) la visualizzazione avviene a
passi di 1g (0.050nce).

Il massimo squilibrio rilevabile ¢ circa 500g (selezionando la visualizzazione dello squilibrio in
once, il valore massimo visualizzato & comunque 9.99once).

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono: dinamica
standard (“nor”), 5 programmi Alu, 3 di statica (“Sta") e ottimizzazione (“opt”), 2 programmi ALU
di pneumatici PAX.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in base al tipo di ruota da
equilibrare. All'accensione la macchina si configura automaticamente per ruote da autocarro
('indicatore selezione programma autocarri & spento).

La commutazione di programma da autocarro ad autovettura e viceversa si ottiene premendo i tasto
26 (vedi fig.16)

SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di cerchi (in acciaio o in lega

leggera) produce delle differenze tra le misure nominali impostate per la ruota da equilibrare e le

misure effettive dei piani di correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura per

tenere conto di queste differenze.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in base al tipo di ruota da

equilibrare, ai contrappesi che intende utilizzare ed ai piani di correzione prescelti.

Premendo il tasto MODE si accede in sequenza a tutti i diversi programmi di equilibratura disponibili

che sono:

» equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),

» & programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi,

» 3 programmi di equilibratura statica (con pesi a molletta o adesivi),

» 2 programmi Alu speciali per I'equilibratura dei pneumatici PAX Michelin con pesi adesivi e
misure in mm.

| led del pannello comandi indicano la posizione dei contrappesi sul cerchio in base al programma

di equilibratura prescelto.

All'accensione la macchina si configura automaticamente in programma dinamica standard.

The SBM850 wheel balancer can operate in two different modes called truck program and car
program, depending on the type of wheel to be balanced. The current modality is permanently
displayed by the truck program selection indicator (LED (12) fig. 16).

Truck program / light trucks: The truck program indicator is off.

» Balancing speed is variable and automatically selected by the machine on the basis of the wheel
characteristics. Rotation speed is low (<100 r.p.m. for safety reasons) for heavy truck wheels and
higher for light truck wheels.

Imbalance readings are given in 50 g intervals (1.0 ounce). By selecting high resolution (see
paragraph “Special programming”) the imbalance is given in 10 g (0.1 ounce) intervals.

The highest measurable imbalance is about 1.5 kg (50 ounces). When the machine is set for
display in grams (see paragraph “Special programming”) and the imbalance reading goes above
990 g, the reading is given in kilograms (for example 1.00 kg).

The balancing programs available in this operating mode are: dynamic standard (“nor”), Alu 1,
Alu 2, static (“Sta”) and optimization (“opt”).

Car program: The truck program indicator is on.

Balancing speed is fixed (167 r.p.m. at 50 Hz, 200 r.p.m. at 60 Hz) for all wheels.

Imbalance readings are given in 5 g intervals (0.25 ounce). By selecting high resolution (see
paragraph “Special programming”) the imbalance is given in 1 g (0.05 ounce) intervals.

The highest measurable imbalance is about 500 g (when display in ounces is selected the
maximum figure displayed is 9.99 ounces).

The balancing programs available in this operating mode are: dynamic standard (“nor”), 5 Alu
programs, 3 static (“Sta”) and optimization (“opt”), 2 ALU programs for PAX tyres.

Operators must set the required operating mode for the type of wheels to be balanced. When first
switched on the machine automatically sets to the truck mode (truck program indicator off).
To toggle between the truck and car programs, press key 26 (see fig. 16).

SELECTING BALANCING PROGRAM

The use of different types of counterweights for balancing different types of rim (in steel or light alloy)

results in variations in the nominal measurements set for the wheel to be balanced and the actual

measurements of the correction planes. The wheel balancer offers a variety of balancing programs

in order to accommodate these differences.

The operator must set the operating mode required on the basis of the type of wheel being balanced,

the type of counterweights to be used, and the selected correction planes.

Pressing the MODE button scrolls through all the balancing programs available:

» Standard dynamic balancing with clip weights (with spring),

» & ALU programs for dynamic balancing with adhesive weights,

» 3 static balancing programs (with spring or adhesive weights),

» 2 special ALU programs for balancing PAX Michelin tires with adhesive weights and measure-
ments in mm.

The LED's on the control panel indicate the position of weights on the rim on the basis of the selected

balancing program.

When the machine is switched on it automatically configures itself for the standard dynamic pro-

gram.
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L'equilibreuse SBM850s peut fonctionner en deux modes différents, définis programme de camion
et programme de voiture, en fonction du type de roue a équilibrer; a tout instant le mode actif est
affiché par I'état de I'indicateur de sélection du programme camion (led (12) fig.16).

Programme camions / camions légers: I'indicateur de sélection du programme camions est éteint.
» L'équilibrage a lieu a une vitesse variable, sélectionnée automatiquement par la machine selon
les caractéristiques de la roue: basse vitesse de rotation (<100tours/min, par sécurité) pour les
roues lourdes de camion; vitesses supérieures pour les roues de camions légers.

L'affichage des valeurs de balourd est par pas de 50g (1,0once); en sélectionnant la résolution
fine (voir paragraphe “Programmation spéciale”) I'affichage est par pas de 10g (0,1once).

Le balourd maximum détectable est 1.5kg (50onces) environ; quand la machine est configurée
pour I'affichage en grammes (voir paragraphe “Programmation spéciale”), si le balourd détecté
excéde les 990g, la valeur est affichée en kilogrammes (par ex. 1,00kg).

Les programmes d'équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement sont: dynamique
standard (“nor”), Alu 1, Alu 2, statique (“Sta”) et optimisation (“opt”).

Programme voitures: I'indicateur de sélection du programme camions est allumé.

L'équilibrage se fait & une vitesse fixe (167tours/min a 50Hz, 200tours/min & 60Hz) pour toutes
les roues.

L'affichage des valeurs de balourd est par pas de 5g (0,250nce); en sélectionnant la résolution
fine (voir paragraphe “Programmation spéciale”) I'affichage est par pas de 1g (0,050nce).

Le balourd maximum détectable est d’environ 500g (en sélectionnant I'affichage du balourd en
onces, la valeur maximum affichée est 9,99onces).

Les programmes d'équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement sont: dynamique
standard (“nor”), 5 programmes Alu, 3 de statique (“Sta") et optimisation (“opt”), 2 programmes
ALU pour les pneus PAX.

L'opérateur doit afficher le mode de fonctionnement désiré selon le type de roue a équilibrer. En
I'allumant, la machine se configure automatiquement pour les roues de camion (I'indicateur de
sélection du programme est éteint.

La commutation de programme du camion a la voiture et viceversa s'obtient en pressant la touche
26 (voir la fig. 16).

SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

L'utilisation de différents types de masses pour I'équilibrage des différents types de jante (en acier

ou en alliage léger) produit des différences entre les mesures nominales introduites pour la roue &

équilibrer et les mesures réelles des plans de correction. L'équilibreuse utilise plusieurs programmes

d'équilibrage pour tenir compte de ces différences.

L'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement souhaité selon le type de roue a équilibrer, les

masses qu'il veut utiliser et les plans de correction choisis.

En pressant la touche MODE on accéde a tous les différents programmes d'équilibrage disponibles,

notamment:

» équilibrage dynamique standard avec des masses a clip (avec pince),

» & programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses collantes,

» 3 programmes d'équilibrage statique (avec des masses a pince ou collantes),

» 2 programmes Alu spéciaux pour 'équilibrage des pneus PAX Michelin avec des masses collantes
et mesures en mm.

Les led du panneau de commandes indiquent |a position des masses sur la jante selon le programme

d’équilibrage choisi.

A I'allumage la machine se configure automatiquement dans le programme de dynamique standard.
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Das Rad ist per Hand zu drehen, bis das LED Abb.16) (9) aufleuchtet.

Nun bringt man das erforderliche Auswuchtungsgewicht an den Seiten des Rads perpendikolar
oben (12 Uhr) auf der Hauptwelle an.

Wurden die Gegengewichte in korrekter Position angebracht, die Maschine erneut starten, um
die korrekte Radauswuchtung zu kontrollieren.

WAHL DES RADTYPS

ESPANOL

en la que debe girar la rueda para estar posicionada sobre la posicion de equilibrado (indicacion
separada para cada lado de la rueda).

Se debe girar a mano la rueda hasta que el LED (fig.16) (9) no se encienda.

Entonces se aplica el peso de equilibrado requerido en los lados respectivos de la rueda, en
posicion perpendicular en alto (hora 12) sobre el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, poner en marcha de nuevo la maquina
para verificar el exacto equilibrado de la rueda.

SELECCION TIPO DE RUEDA

PYCCKUA

AAfl OCTAHOBKM MALUMHbI B @BaPUIHbIX CUTyaLnAX.

» Caetoavnofbl B dopme cTperok (puc. 16) (8) ykasbiBaloT HanpaBA€HUE, B KOTOPOM HYXHO
noBOpaunBaTh KOAECO, NS YCTAHOBKM B MOAOXEHWE BanaHCMPOBKM (OTAEAbHbIE yKa3aHMs
AAS K2XAO0M CTOPOHb KOAECa).

» [oBopaunsaTb BpyuHylo KOAECO 10 Tex nop, noka He 3aroputca ceetoanon LED (puc.
16) (9).

BblBOP TUMNA KOAECA

Die Auswuchtmaschine SBM850 kann auf zwei verschiedene Arten arbeiten, die
Lastwagenprogramm und Kraftfahrzeugprogramm genannt wurden, je nach Typ des auszuwuchtenden
Rads. Die aktive Modalitat wird zu jedem Zeitpunkt vom Zustand des Anzeigers der Programmwahl
Lastwagen gezeigt (Led (12) Abb.16).

Programm Lastwagen / leichte Lastwagen: Der Programmwahlanzeiger Lastwagen ist ausgeschaltet.
» Die Auswuchtung erfolgt bei variabler Geschwindigkeit, die automatisch von der Maschine
gewahlt wird, je nach den Eigenschaften des Rads: niedrige Drehgeschwindigkeit (<100 Umdr./
Min., zur Sicherheit) fiir die schweren Lastwagenrader; héhere Geschwindigkeit fiir die leichteren
Kraftfahrzeugrader.

Die Anzeige der Unwuchtswerte erfolgt in Schritten von 50g (1.0 Unzen); durch Wahl der
Feinauflosung (siehe Absatz “Sonderprogrammierung”) erfolgt die Anzeige in Schritten von 10g
(0.1 Unzen).

Die héchste aufnehmbare Unwucht betréagt zirka 1.5 Kg (50 Unzen); wenn die Maschine fiir die
Anzeige in Gramm gestaltet ist (s. Absatz “Sonderprogrammierung”), lberschreitet die
aufgenommene Unwucht 999g, wird der Wert in Kg angezeigt (z.B. 1.00Kg).

Die in dieser Betriebsart verfiigharen Auswuchtungsprogramme sind: Standard dynamisch (“nor”),
Alu 1, Alu 2, statisch(“Sta”) und Optimierung (“opt”).

Kraftfahrzeugprogramm: Der Programmwahlanzeiger Lastwagen ist erleuchtet.

Die Auswuchtung erfolgt bei fester Geschwindigkeit (167 Umdr./Min. bei 50Hz, 200 Umdr./Min.
bei 60Hz) fiir alle Rader.

Die Anzeige der Unwuchtswerte erfolgt in Schritten von 5g (0.25 Unzen); durch Wahlen der
Feinauflosung (siehe Absatz “Sonderprogrammierung”) die Anzeige erfolgt in Schritten von 1g
(0.05 Unzen).

Die héchste aufnehmbare Unwucht betragt zirka 500g (wahlt man die Anzeige der Unwucht in
Unzen, ist der hochste angezeigte Wert in jedem Fall 9.99 Unzen).

Die in dieser Betriebsart verfiigbaren Auswuchtungsprogramme sind: Standard dynamisch (“nor”),
5 «Alu»Programme, 3 statische Programme (“Sta”) und Optimierung (“opt”), 5 «Alu» Programme
fiir PAX-Reifen.

Der Bediener muss die gewiinschte Betriebsart je nach auszuwuchtendem Rad wahlen. Beim
Einschalten der Maschine stellt sie sich automatisch auf Lastwagenrader ein (Der
Programmwahlanzeiger Lastwagen ist ausgeschaltet).

Die Programmumschaltung vom Lastwagen auf Kraftfahrzeug und umgekehrt erhalt man durch Driicken
der Taste 26 (s. Abb. 16).

WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

La equilibradora SBM850 puede trabajar en dos modalidades diferentes: programa para camiones
y programa para turismos, segln el tipo de rueda a equilibrar; el estado del indicador de seleccion
del programa para camiones (led 12, fig.16) permite comprobar en todo momento la modalidad
activa.

Programa para camiones / camiones ligeros: el indicador de seleccion del programa para camiones
esta apagado.

» Elequilibrado se hace a velocidad variable. La maquina selecciona automaticamente la velocidad
en funcion de las caracteristicas de la rueda: baja velocidad de rotacion (<100 rpm, por cuestiones
de seguridad) para las ruedas pesadas de camion; velocidades superiores para las ruedas de
camiones ligeros.

Los valores de desequilibrio se visualizan con una gradacion escalonada de 50g (1.0 onzas);
si se selecciona el calibrado de precision (ver apartado “Programacion especial”) se visualizara
la gradacion con pasos de 10g (0.1 onzas).

El maximo desequilibrio que se puede medir es aproximadamente de 1.5 kg (50 onzas); con la
méaquina configurada para la visualizacion en gramos (ver apartado “Programacion especial”),
cuando el desequilibro medido es superior a 999 g, el valor se visualizara en kilogramos (por.
ej. 1.00kg).

Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son: dinamica
estandar (“nor”), Alu 1, Alu 2, estatica (“Sta") y optimizacion (“opt”).

Programa para turismos: el indicador de seleccién del programa para camiones esta encendido.
El equilibrado se hace a velocidad fija (167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz) para todas las ruedas.
Los valores de desequilibrio se visualizan con una gradacién escalonada de 5g (0.25 onzas);
si se selecciona el calibrado de precision (ver apartado “Programacion especial”) se visualizara
la gradacion con pasos de 1 g (0.05 onzas).

El maximo desequilibro que se puede medir es aproximadamente de 500g (si se selecciona la
visualizacion en onzas, el maximo desequilibrio visualizado sera en todo caso de 9.99 onzas).
Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son: dinamica
estandar (“nor”), 5 programas Alu, 3 de estatica (“Sta”) y optimizacion (“opt”), 2 programas ALU
de neuméticos PAX.

»

El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en funcion del tipo de rueda
a equilibrar. En el momento de encenderse, la maquina adopta automaticamente la modalidad para
ruedas de camion (el indicador de seleccion de programas para camion esta apagado).

Para pasar del programa para camion al programa para turismos y a la inversa hay que pulsar la tecla
26 (ver fig.16)

SELECCION PROGRAMA DE EQUILIBRADO

BanancupoBouHbiit ctaHok SBM850 moxeT paboTath B ABYX pasHbiX pexumax, Ha3BaHHbIX
npOrpammort AAf rpy30BUKOB M MPOrpaMMoli AAS AerKOBbIX aBTOMOOUAE/, B 3aBUCUMOCTH OT
TMNa NoaBepraemoro 6anaHCUpOBKe KOAECA; B KaXAblit MOMEHT feicTBylowmit pexum paboTsl
ONpefeAseTcs COCTOSHMEM yka3aTeAs Bbibopa nporpammbl rpy3osukos (LED (12) ¢wur. 16).

Mporpamma AAA rpy30BUKOB/AErKMX Tpy30BWKOB: ykasaTeAb BbiGOpa mporpammbl

rPY30BUKOB BbIKAIOYEH.

» banaHcupoBka ocyliecTBafeTcs ¢ u3meHslowencs ckopocTblo, koTopas 3apaetcs
aBTOMATWYECKM CaMbiM CTAHKOM, UCXOAS U3 XapaKTepUCTUK KOAeCa: HU3Kas CKOPOCTb
Bpallenns (< 100 06/MuH, AAS Be30nacHOCTH) AAS TAXKEAbIX KOAEC rpy3oBuka; 6oaee
BbICOKME CKOPOCTU AAl KOAEC AETKUX Tpy30BUKOB.

» Onpenenenne 3HaueHmit ancbanaHca OCYLIECTBASETCA AMCKPETHO, Yepe3 kaxabie 50 r (1
yHumlo); npu Bbibope G6oree ToyHOro u3mepenus  (cm. naparpa¢ “Ocoboe
nporpamMmupoBaHu1e”) Bu3yaansauma ocyllecTsaneTca yepes kaxnabie 10 r. (0,1 yHuum).

»  MakcumanbHblit M3Mepaembli CTaHKOM AncbanaHc pased npumepHo 1.50 kr (50 yHuwi);
KOrfia CTaHOK HACTPOEH [AA ONpeseAeHns B rpammax (cm. naparpad “Ocoboe
nporpaMmupoBaHmne”), ecAn obHapyxeHHbIi AncbanaHc npesbiiaet 999 r, 3HaueHue
BbICBEUMBAETCA B Knaorpammax (Hanpumep 1.00 «r).

» B 3TOM pexume paboTbl umeloTca caepylowne nporpamMmbl 6anaHCUPOBKM: CTaHAapTHas
AnHamuyeckas (“nor“), Alu 1, Alu 2, ctatuueckas (“Sta“) u ontumusaumm (“opt).

Mporpamma AerkoBbix aBTOMOGUAEI: YKka3aTeAb BbiGOpa Mporpammbl rpy30BUKOB BbIKAIOYEH.

» bBanaHcMpoBKa BCex TMMOB KOAEC MPOWU3BOAMTCA MPU MOCTOAHHOM CKOPOCTH (167 06/MuH
npu 50 Ty, 200 06/mMuH npu 60 ).

» OnpepeneHne 3HaueHuit aucbanaHca ocyLLeCTBARETCA MO CTyMeHbKam, Yepes Kaxabie 5 1
(0.25 yHumlo); npu Bbibope 6onee ToyHoro uamepenus (cm. naparpa¢ “Ocoboe
nporpamMmMupoBaHune”) BU3yaan3aumns ocyLecTBAseTca yepes kaxablit 1 r. (0,05 yHuui).

» MakcumanbHbIit M3mepsAemblit cTaHKom aucbanaHc paBeH npumepHO 500 r. (KOrAa cTaHok
HaCTPOeH [Af ONPefEeAeHNs B YHLMAX MAKCMMaAbHOE 3HAueHMe BLICBEYMBAETCA B YHLIMAX
1 paBHO 9.99 yHUMiA).

» B 9TOM pexume paboTbl umelotcs caepylowme nporpammbl 6anaHCUPOBKKM: CTaHAApTHaA
AMHamuyeckas (“nor“), 5 mporpamm Alu , Cctatnyeckas (“Sta“) u ontummusauum (“opt‘), 2
nporpammbl Alu aas wuH PAX .

OnepaTtop AOAXeH BblbMpaTb Xeaaembli pexum paboTbl B 3aBUCUMOCTW OT TUMA KOAeca,
nopAexatuero 6aaaHcuposke. Mpyu BKAloueHUM CTaHOK aBTOMATUYECKK BbIGUpaeT pexium paboTbl
6anaHCMpOBKM KOAEC AS TPY30BMKa (ykasaTeAb BbIGOpPa mporpammbl rpy3oBuka BbikAlOUeH).
MepekaloueHne ¢ nporpammbl AAS TPY30BUKOB Ha MPOrpammy AErkoBblX aBTOMObUAER u
HaobopoT noAyyaloT NocAenoBaTEAbHBIM HaxaTuem kHomku 26 (cm. ¢ur. 16) C .

BblBOP NMPOrPAMMbI BAANAHCUPOBKHA

Das Verwenden unterschiedlicher Gegengewichtstypen zur Auswuchtung der verschiedenen

Felgenarten (aus Stahl oder Leichtlegierung) fiihrt zu Unterschieden zwischen den fiir das

auszuwuchtende Rad vorgegebenen Nennmassen und den tatséchlichen Massen der Korrekturplane.

Die Auswuchtmaschine verwendet verschiedene Auswuchtprogramme, um diese Unterschiede zu

beriicksichtigen.

Der Bediener muss die gewiinschte Betriebsart je nach Art des auszuwuchtenden Rads, der

Gegengewichte, die er zu verwenden beabsichtigt, sowie der gewahlten Korrekturplane vorgeben.

Bei jedem Druck der Taste MODE werden nacheinander alle verfiigharen Auswuchtprogramme

angezeigt:

» dynamische Standardauswuchtung (mit Spange angebrachte Gewichte),

» 5 Alu-Programme zur Auswuchtung fiir die dynamische Auswuchtung mit Haftgewichten,

» 3 statische Auswuchtprogramme (Haft- oder mit Spange angebrachte Gewichte),

» 2 spezielle Alu-Programme zur Auswuchtung der Reifen PAX Michelin mit Haftgewichten und
Massen in mm.

Die LEDs der Steuertafel geben die Position der Gegengewichte an der Felge entsprechend des

gewahlten Auswuchtprogramms an.

Beim Einschalten konfiguriert sich die Maschine automatisch mit dem dynamischen

Standardprogramm.

El uso de distintos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes tipos de llantas (de

acero o de aleacion ligera) produce diferencias entre las medidas nominales introducidas para la

rueda que se desea equilibrar y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora

utiliza diferentes programas de equilibrado para resolver estas diferencias.

El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en funcion del tipo de rueda

que desea equilibrar, de los contrapesos que tiene intencion de utilizar y de los planos de correccion

seleccionados.

Pulsando la tecla MODE se accede a la secuencia de programas de equilibrado, que son:

» equilibrado dinamico estandar con pesos de clip (con pinza),

» 5 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos,

» 3 programas de equilibrado estatico (con pesos de pinza o adhesivos),

» 2 programas Alu especiales para el equilibrado de los neuméticos PAX Michelin con pesos
adhesivos y medidas en mm.

Los led del panel de mandos indican la posicion de los contrapesos en la llanta en funcion del

programa de equilibrado seleccionado.

En el momento de encender la maquina, la configuracion predeterminada es el programa de equilibrado

din&mico estandar.
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McnoAb3oBaHmMe pasHbix TUMOB rPy3MKOB AR GaA@HCMPOBKM PasHbiX TUMOB AMCKOB (CTAAbHbIX WAV

13 AErKOro CrAaBa) NPUBOAUT K pasanumio Mexay 3afaHHbIMI HOMUHAAbHBIMU 3HAYEHUAMM KOAECa,

noaAexallero 6anaHCMpoBKe, U AEMCTBUTEAbHbIMI 3HAYEHUAMM NAOCKOCTEN Koppekumu. [Ian yyeta

3TUX pa3AMyMit BaAaHCMPOBOUHbI CTAHOK MCMOAb3YeT pa3Hble MPOrpammbl 6anaHCMPOBKN.

Onepatop AoAXeH BbibpaTh HauboAee noaxopsLuylo nporpammy 6aAaHCMPOBKM, OCHOBbIBAACH Ha

TUNe NOAAeXaLLero 6anaHCMPOBKe KOAECA, TUNE rPy3MKOB, KOTOPble HamepuBaloTCs CTIOAb30BATb,

1 TNa N36paHHbX MAOCKOCTEN KOPPEeKLInM.

IMpn Haxatun kHonk MODE BbiceunsaloTc NOCAEAOBATEABHO BCE MMElOLLMECS B PACMOPSXEHNN

nporpammbl 6anaHCUPOBKN, Takie Kak:

) OMHAMUYECKas cTaHaapTHaA banaHCHpPOBKA C rpy3uKami CO CKOBOW (C MpyXuHoit),

» 5 nporpamm Alu BAS AMHAMUYECKON BaAHCUPOBKM C HAAOXKEHNEM CaMOKAEIOLLMXCA rpy3MKOB,

» 3 nporpammbl CTaTYECKO 6aAaHCUPOBKY (C TPY3KaMi CO CKOBOI AW camokAelowwmxcs),

» 2 cneunanbkie nporpammbl Alu pas 6anaHcupoBku wuH PAX Michelin ¢ HanoxeHnem
CaMOKAElOLMXCS rPy3MKOB 1 BBEAEHMEM Pa3MepoB B MM.

CBETOAMOAb NaHeAN yNpaBAeHUA YKasbiBaloT MECTOMOAOKEHME rPY3NKOB Ha AMCKE, OCHOBbIBAACH

Ha BbIGpaHHOM Nporpamme GanaHCMPOBKM.

Mpy BKAIOYEHMM CTAHOK aBTOMATUYECKN HACTPaNBAETCA Ha MPOrpaMMy AMHAMUYECKO! CTaHAapTHOM

6aAaHCHMPOBKY.




ITALIANO
IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

ENGLISH
SETTING WHEEL DIMENSIONS

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasto (6) in fig.16),
diametro (tasto (5) in fig.16) e distanza (tasto (4) in fig.16), della ruota
su cui si deve operare, tramite i tasti + / - .

» la misura relativa alla larghezza cerchio & in genere riportata sul
cerchio stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione
alla macchina (fig. 18);

il diametro del cerchio € in genere riportato sul cerchio stesso
oppure pud essere letto sul pneumatico;

la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con
il calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 17), e dalla scala si
puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza
il programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio (tasto (5) fig.16); le misure di distanza e larghezza
cerchio possono essere impostate su qualsiasi valore.

INSERIMENTO DELLE MISURE IN mm

L'unita di misura predefinita per larghezza e diametro cerchio & pollici.

Per impostare le misure della ruota in mm occorre premere il tasto MM/
INCH e inserire le misure in millimetri cosi come si leggono sulla ruota.
Il led acceso indica che la misura selezionata & impostata in mm.

La distanza & sempre impostata in mm (led acceso).

N.B.: per i programmi PAX [l'unita di misura predefinita per larghezza e
diametro cerchio & mm.

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

MANUAL SETTING OF WHEEL DATA

On the front panel use the +/- buttons to set the figures for width (button
(6) in fig.16), diameter (button (5) in fig.16) and distance (button (4) in
fig.16), for the wheel being balanced.

» The rim width figures are generally given on the rim itself, otherwise
it can be measured using the gauge supplied with the machine (fig.
18).

The rim diameter is generally given on the rim itself, or can be read
from the tire.

The rim distance is measured on the internal side of the rim with the
cursor gauge fitted on the machine (fig. 17). The distance to be set can
be read from the scale.

N.B.: For wheels of small dimensions (for example motorcycle wheels)
only the static imbalance has to be established. In these cases the STATIC
balancing program is used and the correct figures only have to be set for
the rim diameter (button (5) fig.16). The rim distance and width can be set
to any figures.

ENTERING MEASUREMENTS IN mm

The default unit of measurement for rim width and diameter is inches.
In order to set wheel measurements in mm press the MM/INCH button and
enter the figures in mm as they appear on the wheel.

The LED lights up to indicate that the figures are set to mm.

Distance is always set in mm (LED on).

N.B.: for PAX programs the default unit of measurement of rim width and
diameter is mm.

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

: CORSOIO CALIBRO BASE

. TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

. PINZA ESTERNA

POMELLO A VITE

: TARGHETTA MILLIMETRATA

. ESPULSORE

. PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
. IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

ITEITMOO >

La macchina ¢ fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.

Questo calibro, previsto per ['utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax
2, permette di determinare con la massima precisione (e secondo la
conformita del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 19a-19b e 19¢ e procedere come segue:

» programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.16);

» posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;

» facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.17);

fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

: GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
: OUTSIDE CLAW

. SCREW KNOB

. SCALE PLATE IN MILLIMETRES

. EXTRUDER

: INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS
: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

IOTMMOUO®m>

A SPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs
and for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when deter-
mining the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 19a-19b and 19¢ and proceed as follows:

» Set the machine program to ALU 2 (see. fig.16).

» Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.
» Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

Fix the base (A) using the screw knob (D).

Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.17).

Run a balancing cycle: the weight figures are given (internal and external).
Move the wheel into position and locate the weight (as read on the
external display) on the outside claw (C).

Move the base (A) to the edge of the rim (12 o’clock) and fix the weight
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FRANCAIS
INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

DEUTSCH
VORGABE DER RADDATEN

ESPANOL
INTRODUCCION DATOS RUEDA

PYCCKUA

BBEJEHWUE PASMEPOB NMAPAMETPOB KOAECA

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE
Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touche (6)
fig.16), diamétre (touche (5) fig.16) et distance (touche (4) fig.16), de
la roue sur laquelle on doit travailler, a travers les touches + /- .

» la mesure correspondant a la largeur de la jante est généralement
reportée sur la jante ou elle est obtenue en la mesurant par la pige
fournie avec la machine (fig. 18);

» le diamétre de la jante est généralement reporté ou il peut étre lu sur
le pneu;

» ladistance de la jante est mesurée sur le coté interne de la jante avec
la jauge a coulisse installée sur la machine (fig. 17), et on peut lire la
distance a introduire depuis I'échelle.

Nota: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocyclette) il faut déterminer le seul balourd statique; dans ces cas, on
utilise le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que
la valeur correcte du diamétre de la jante (touche (5) fig.16); les mesures
de la distance et de la largeur de la jante peuvent étre de n'importe quelle
valeur.

INTRODUCTION DES MESURES EN mm

L'unité de mesure prédéfinie pour la largeur et le diamétre de la jante est
le pouce.

Pour introduire les mesures de la roue en mm frapper la touche MM/INCH
et introduire les mesures en millimétres en les lisant sur la roue.

La led allumée indique que la mesure sélectionnée est introduite en mm.
La distance est toujours introduite en mm (led allumée).

Nota: pour les programmes PAX ['unité de mesure prédéfinie pour la largeur
et le diamétre de la jante est le millimétre.

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.21a)

: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

: TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

. PINCE EXTERNE

: POMMEAU A VIS

: PLAQUETTE MILLIMETREE

: EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

TOEITMOO®>

La machine est munie d'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage léger.
Cette pige, prévue pour I'utilisation dans les programmes alu 2, alu 3 et
Pax 2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la
conformité de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 19a-19b et 19¢ et procéder comme suit:

» programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.16);

» positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;

» en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la
pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et
optimale;

» fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

» lire la mesure en mm et l'introduire sur la largeur de la jante par le
clavier (voir fig.17);

MANUELLE VORGABE DER RADDATEN

Auf der Fronttafel alle Werte des Rades, an dem gearbeitet werden soll,

mit Hilfe der Tasten +/- eingeben: Breite (Taste (6) Abbildung 16),

Durchmesser (Taste (5) Abb. 16) und Abstand (Taste (4) Abb. 16)

» Das MaR beziiglich der Felgenbreite ist im Allgemeinen auf der Felge
angegeben, alternativ kann es ist mit dem zusammen mit der Maschine
gelieferten Gleitstein-Kaliber gemessen werden (Abb. 18).

» Der Felgendurchmesser ist im Allgemeinen auf der Felge
angegeben, andernfalls kann er vom Reifen abgelesen werden.

» Der Felgenabstand wird auf der Innenseite der Felge gemessen,
hierzu verwendet man das an der Maschine angebrachte Kaliber (Abb.
17). Auf der Skala kann man die vorzugebende Entfernung ablesen.

Anmerkung: fiir R&der mit kleinen Abmessungen (z. B. bei Motorradradern)

ist nur die statische Unwucht zu bestimmen; in diesen Fallen verwendet

man das STATISCHE Auswuchtprogramm und es ist der korrekte Wert
lediglich des Felgendurchmessers vorzugeben (Taste (5) Abb. 16); fiir die

Felgenenabstands- und Breitenmasse kann ein beliebiger Wert

eingegeben werden.

EINGABE DER MARE IN mm

Die fiir die Felgenbreite und den Felgendurchmesser voreingestellte
MaReinheit ist Zoll.

Zur Vorgabe der Radmasse in mm die Taste MM/INCH driicken und die
MaRe sind in mm so eingeben, wie man sie auf dem Rad abliest.

Das Aufleuchten der LED signalisiert, dass das gewahlte MaR in mm
vorgegeben ist.

Die Entfernung ist stets in mm vorgegeben (LED eingeschaltet).
Anmerkung: bei den PAX-Programmen ist die vorbestimmte MaReinheit
fir die Felgenbreite und den Felgendurchmesser mm.

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER LEICHTLEGIERUNG

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (tecla 6 - fig.16)

diametro (tecla 5 - fig.16) y distancia (tecla 4 - fig. 16), de la rueda sobre

la que se debe operar, mediante las teclas +/ - .

» lamedida relativa a la anchura de llanta se sefiala generalmente en
la llanta o se obtiene midiéndola con el calibre servido de serie con la
maquina (fig. 18).

» el diametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se
puede leer en el neumatico;

» la distancia de la llanta se mide en el lado interno de la llanta con el
calibre de corredera instalado en la maquina. La distancia a introducir
se leera en la escala(fig. 17).

Nota: para ruedas de pequefio tamafio (por ejemplo ruedas de motocicleta)

debe determinarse Unicamente el desequilibrio estatico; en estos casos

se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir

Unicamente el valor correcto del didmetro de la llanta (tecla 5 - fig.16); los

valores de las medidas de la distancia y anchura de la llanta no plantean

restricciones.

INTRODUCCION DE LAS MEDIDAS EN mm

La unidad de medida predefinida para la anchura y el diametro de la llanta
son las pulgadas.

Para introducir las medidas de la rueda en mm es necesario pulsar la tecla
MM/INCH e introducir las medidas en milimetros tal y como se leen sobre
la rueda.

El led encendido indica que la medida seleccionada esta introducida en
mm.

La distancia esta siempre programada en mm (led encendido).

Nota: para los programas PAX la unidad de medida predefinida para la
anchura y diametro de la Ilanta son los mm.

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION LIGERA

BBOJ 3HAYEHWN NAPAMETPOB KOAECA BPYYHYIO

YCTaHOBUTb Ha (POHTAAbHOI NaHEeAM 3HaYeHWs WNPHHBI(KHOMKA (6) Ha

puc 16), anamerpa (kHonka (5) Ha puc 16) 1 paccTosiHus (kHomka (4) Ha

puc 16) Koneca, NopAexallero baraHcuposke, MOCPEACTBOM KHOMOK

H-

» pa3mep, COOTBETCTBYlOLNI WNPNHE AUCKA, 06bIYHO HANUCaH Ha
CamMoM [IMCKE WAV Xe ero onpefeAsioT, M3Mepas LTaHreHLMPKYAEM,
MMeloLMMCA B CHApSXKEHNM MalmHbl (puc. 18).

» BMameTp AncKa obblYHO HAMMCAH Ha CaMOM MCKE WAK Ha LNHe
KoAeca.

) PaccTosHMe ANCKA N3MEPAETCA C BHYTPEHHE CTOPOHbI AnCKa npu
MOMOLLM YCTAHOBAGHHOWM HA CTaHKe BblABMXHON MEPHOM AUHENKU
(puc. 17), Ha LIKane KOTOPO MOXHO NpPOYECTb 3HaueHue
3a/1aBaeMoro paccToAHMA.

N.B.: nAs Kkonec HeBOAbLIMX pa3mepoB (Hanpumep, AAS KOAEC

MOTOLIMKAOB) ONPeaeAfeTCa TOAbKO CTAaTUYECKMl AMCOAAAHC; B TaKMX

cAyuasix ucnoabsyercs nporpamma CTATUYECKOW GaraHcuposkm u

3a/1aeTCA TOYHOE 3HAYEHUe TOAbKO AuameTpa aucka (kHonka (5) Ha puc.

16); pasmepbl pacCTOAHWA M LUMPWUHBI AMCKA MOTYT ObiTb 3apaHbl

NPON3BOABHO.

O6bIYHO eANHILIER N3MEPEHNs WMPKUHBI U ANaMeTpa ANCKa ABASETCA
nloitm.

[lAs BBOZA pa3mepoB KoAeca B MM HEOb6XoaMMO Haxatb kHonky MM/
INCH 1 BBECTM pa3mepbl KOAeca B MM, Tak kak yka3aHO Ha camom
KoAece.

3aXOKeHHbI CBETOAMOA yka3biBaeT, YTo BbIGpaHHbIA pa3mep 3afaH B
MM.

PaccTosHue Bcerpa NpeacTaBAeHoO B MM (CBETOANOA BKAIOYEH).

N.B.: aast nporpamm PAX WwupuHa 1 anameTp aucka 0BbIYHO BbIpaXeHbl
B MM

NPOrPAMMMPOBAHUE W KPENAEHUE CAMOKAEIOLLIXCA
IPY3VIKOB PV MOMOLLIW CMELIMAABHOI MEPHOW AVHEVKU
Jas ANOMUHVEBbIX OBOI0B 1 OBOM0B M3 AETKOrO CIMAABA

KALIBER (Abb.21a)

. GLEITSTEIN STANDARDKALIBER

. KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

: AUSSERE ZANGE

: SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

. AUSSTOSSVORRICHTUNG

. INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
. GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

TITOTMMOOm>

Die Maschine verfiigt iiber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung
und Befestigung der Haftgewichte an Felgen aus Aluminium und
Leichtlegierung, wenn sie nicht mit dem Kaliber ALUDATA ausgestattet
ist. Dieses Kaliber, das fiir den Gebrauch mit den Programmen Alu-2 und
Alu-3 vorgesehen wurde (duReres Gewicht auf der Rille), ermdglicht es,
mit hochster Genauigkeit (und nach der Beschaffenheit der Felge) die
genaue Position der Befestigung des Haftgewichts zu bestimmen.

Die Abbildungen 19a-19b und 19c beachten und wie folgt vorgehen:

» die Maschine auf ALU-2 (auBeres Gewicht auf der Rille) durch
wiederholtes Driicken der Taste MODE (8-Abb.16)programmieren;

» das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren

» wahrend man das Unterteil A auf dem Millimetercursor(E) gleiten Iasst,
die &uBere Zange (C) in die gewiinschte und fir die

CALIBRE (Fig.21a)

CALIBRE DE CORREDERA BASE

CABEZAL CALIBRE DE POSICION DE LOS PESOS
PINZA EXTERNA

POMO ROSCADO

PLACA MILIMETRADA

EXPULSOR

PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
EMPUNADURA CON ALOJAMIENTO DE LA PLACA

TOTMOO®>»

La maquina cuenta con un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y
fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera en caso no se realiza automaticamente mediante el calibre
ALUDATA.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2 y alu 3 (peso
externo en el canal) permite determinar con la maxima precision (y segun
la conformidad de la llanta) la posicion exacta de fijacion del peso
adhesivo.

Observar las figuras 19a-19b y 19¢ y proceder como sigue:

» programar la maquina en ALU-2 (peso externo en el canal) pulsando
repetidamente la tecla MODE (8-fig.16);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo que la base A discurra sobre el cursor milimetrado (E) llevar
la pinza externa (C) a la posicion deseada, la mas indicada para la
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CNELMAABHAA MEPHAA AMHEWKA (Puc.21a)
A: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AWMHEWMKW
: TONOBKA MEPHOW AMHEWKW OMPEAEA.
rPY3MKOB
: BHEWHNE KAELLK
. PYYKA C BUHTOM
MUAAUMETPOBASA LLKAAA
BbITAAKMBATEAb
: KAELUM OAS KPEMNAEHWS TPY3WKOB C BHYTPEHHEW
CTOPOHbI
H: AMHEKA C MECTOM [OAS LUKAAbI

@

NMOAOXEHNWA

CraHok ykomnaekTosaH CELMAABHOW MEPHOW AUHEWKOW pas
NPOrpamMMUpOBaHUA U KPENAEHUS CaMOKAEOLLMXCA TPpY3UKOB Ha
06oax u3 aAloMUHUA 1 AETKOTO CrAaBa.

Jta mepHas AMHeiika TpebyeTcs TOAbKO AAR paboTbl C NpOrpammon
alu 2 v alu 3 v NO3BOASET ONPEAEARTb C MAKCUMAAbHOM TOYHOCTbIO (M
B 3aBUCMMOCTI OT GOpPMbI 0604a) MECTO KpenAeHns camokAeloLerocs
rpyauka

Paccmotpetb pucyHku 19a-19b u 19¢ n geitctsosath caenylownm

obpasom:

» BblbpaTh nporpammy pabotsl ctanka ALU 2 (cm. puc 16);.

» PacnoAOXMTb OCHOBAHME MEPHON AUMHElKM (A) Ha BHyTPEHHEM
6opte obopa;

» nepeasuras OCHOBaHWEe A N0 MWAAMMETPOBOW AWHeike (E)
nepemecTuTh BHelHne kaewm (C) B Xeraemoe ONTUMAAbHOE




ITALIANO

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.19b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso
tramite I'espulsore (F) (ved. fig.19c).

N.B.: Periprogrammi ALU 3 e la procedura esterna rimane la stessa; per
l'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

ENGLISH

using the extruder (F) (see fig. 19b).

Move the wheel into position and locate the weight (as given on the
internal display) on the inside claw (G).

Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 19c).

N.B.: For the ALU-3 program the external procedure is the same, while for
the internal reading, fix the spring weight on the rim flange.

WEIGHT SEPARATION PROGRAM

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura
ALU2e ALU 3)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione:
nel caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno
risulti in posizione visibile € possibile suddividerlo tra le due razze
adiacenti nel modo seguente:

»

premere il tasto SPLIT per entrare nel programma di separazione dei
pesi; il display di sinistra visualizza n. ed il display di destra visualizza
il numero di razze attualmente impostato;

impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
utilizzando i tasti 10 fig.16

il display di destra mostra il valore modificato;

successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.20) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere di nuovo tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi);

a questo punto rimane acceso soltanto uno dei due led del tasto SPLIT:
questo indica che é stata attivata la separazione dei pesi;

all’esterno sono necessari due pesi di equilibratura separati; la
macchina visualizza sempre quello piu vicino alla posizione di
equilibratura; € necessario muovere la ruota per visualizzarli entrambi;
ciascuno dei due led del tasto SPLIT si accende quando € visualizzato
il peso corrispondente;

Per il fissaggio dei contrappesi adesivi seguire le istruzioni alla pag.
precedente della procedura “Programmazione e fissaggio pesi adesivi
con calibro speciale”.

Per ritornare alla visualizzazione del peso singolo basta premere di nuovo
il tasto SPLIT (13-fig.16).

For aluminum and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 wheel balancing
programs)

The purpose of the weight separation program is to allow the adhesive
imbalance correction weights to be hidden behind the rim spokes. If after
a balancing cycle the outside weight is in a visible position it is possible
to subdivide it between the two adjacent spokes as follows:

)

Press the SPLIT button to enter the weight separation program. The
left display reads “n.” and the right display gives the number of spokes

currently set.

If necessary, set the correct number of spokes (from 3 to 12) using the
buttons 10 fig.16

The right display shows the modified figure.

Next, move the wheel until a spoke is positioned at 12 o'clock (fig.20)
and, keeping the wheel in this position, press the SPLIT button again
(which has both LED's on).

Now only one of the two SPLIT button LED's is on. This indicates that
weight separation has been activated.

Two separate outside weights are required. The machine always
shows the position closest to the balancing point. If necessary move
the wheel in order to display both. Each of the two SPLIT button LED’s
lights up when the corresponding weight is displayed.

For the fixing of adhesive counterweights follow the instructions on
the page before the description of the “Programming and fixing adhe-
sive weights with the special gauge” procedure.

To return to single weight display press the SPLIT button again (13-fig.16).

COD. 653993 Rev.0
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FRANCAIS

faire un lancer d'équilibrage: on obtiendra les valeurs de la masse (
interne ed externe);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.19b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
intérieur) sur la pince interne (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse
par I'expulseur (F) (voir fig.19c).

Nota: Pour le programme ALU-3 la procédure extérieure reste la méme;
pour l'intérieur fixer la masse & pincette sur le bord de la jante.

PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES

DEUTSCH

Gewichtebefestigung optimale Position bringen;

den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Kugelgriff mit Schraube
befestigen (D);

Das MaB in mm ablesen und mittels Tastenpult als Felgenbreite
eingeben; Achtung: MaBeinheit auf mm stellen (LED
eingeschaltet);

Einen Auswuchtstart vornehmen: die Gewichtswerte zeigen sich (
innen und auBen);

Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem &uBeren Display
abgelesen) auf der dueren Zange (C) anbringen;

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Auswurfvorrichtung befestigen (F) (siehe Abb.19b);

Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem internen Display
abgelesen) an der internen Zange (G) befestigen;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht
mittels Auswerfer (F) befestigen (s. Abb.19c).

»

Anmerkung: Bei dem Programm ALU-3 bleibt der duRere Vorgang gleich;
innen das Gewicht an einer Spange am Felgenrand befestigen.

GEWICHTTRENNPROGRAMM

ESPANOL

fijacion del peso;

fijar la base (A) con el pomo especial roscado (D);

leer la medida en mm e introducirla mediante el teclado en la anchura
de la llanta; atencién: introducir la medida en mm (led encendido);
hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso
(interno y externo);

poner la rueda en posicion y montar el peso (leido en la pantalla externa)
en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (las doce del reloj) y fijar el peso
mediante el expulsor (F) (ver fig.19b);

llevar la rueda a la posicién y montar el peso (leido en la pantalla
interna) en la pinza interna (G);

llevar el cabezal del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso
mediante el expulsor (F) (ver fig.19¢c).

Nota: Para el programa ALU-3 el procedimiento externo es el mismo; para
el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.

PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS PESOS

PYCCKUA

NOAOXEHWUE KPEMAEHUA rpy3uka;

» 3aKpenuTb OCHOBaHMe (A) MOCPEACTBOM CMELMAAbHON PyukMu C
BuHTOM (D);

» MpounTaTh pasmep B MUAAMMETPAX M BBECTW ee NOCPEeACTBOM
KA@BMATYpbl KaK 3HauyeHue LWnpuHbl obopa (cm. puc. 17);

» MPOW3BECTM 3anmyck GanaHCMPOBKM: Ha SKpaHe MOSBATCA 3HAYEHMUSA
BECA PY3UKOB (BHYTPEHHWX U BHELLHMX);

» NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE NOAOXKEHNUE U YCTaHOBUTb
rpy3uK (BEC KOTOPOrO yka3aH Ha BHELHEeM AUCMAEE) Ha BHeLHWe
Kkaewwm (C);

» MepemecTuTb OcHoBaHue (A) Ha 6opT obona (B MOAOXKEHUE CTPEAKM
12 yacoB) 1 3aKpenuTb rpy3nK NOCPeNCTBOM BbiTankuaTeAs (F)
(cmoTpeTb puc.19b);

» MOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHWE W YCTAHOBUTb
TPy3uK (BEC KOTOPOrO yKasaH Ha BHYTPEHHEM AWCMAEE) Ha KAelax
LA YCTAHOBKM TPY3UKOB C BHYTPEHHe! CTOpoHsl G);

» NEepemMecTuTb TOAOBKY MepHOM AMHeitki (B) Ha 6opT obopa w
3aKpenuTb rpy3uk NoCpeAcTBOM BbiTaakusaTeAs (F) (cmoTpeTtb
Puc.19¢).

N.B.: [ias nporpammbi ALU 3 npouenypa yCTaHOBKM BHELUHUX rpy31KOB

0CTAeTCA Tako! XE; Ha BHYTPEHHE! CTOPOHE 3aKPenuTb rpy3uku npu

noMOLLN CKOBbI Ha BopTy Aucka.

NMPOrPAMMA PA3SOEAEHUA FPY3NKOB

Pour des jantes en alu ou en alliage léger (programmes d’équilibrage
ALU2 et ALU 3)

Le programme de séparation des masses sert a cacher les éventuelles
masses collantes de correction du balourd, derriére les rayons de la jante:
si, a la fin d'un lancer d'équilibrage, la masse extérieure est visible, il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents de la fagon suivante:
» frapper la touche SPLIT pour entrer dans le programme de séparation
des masses; |'afficheur a gauche montre n. et I'afficheur a droite montre
le nombre de rayons réellement introduit;

introduire, si nécessaire, le nombre de rayons désiré (de 3 a 12) en
utilisant les touches 10 fig.16

I'afficheur & droite montre la valeur modifiée;

ensuite il faut bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12
h (fig.20) et, tout en gardant la roue dans cette position, presser a
nouveau la touche SPLIT (qui montre les deux leds allumées);
maintenant, il 'y a qu'une seule des deux leds de la touche SPLIT
allumée: cela indique que la séparation des masses a été activée;
a l'extérieur deux masses d'équilibrage séparées sont nécessaires;
la machine affiche toujours celle plus proche a la position d'équilibrage;
il faut bouger la roue pour les afficher toutes les deux; chacune des
deux leds de la touche SPLIT s’allume quand la masse correspondante
est affichée;

Pour la fixation des masses collantes suivre les instructions a la page
précédente de la procédure “Programmation et fixation des masses
collantes par pige spéciale”.

Pour revenir a I'affichage de la masse individuelle il suffit de presser a
nouveau la touche SPLIT (13-fig.16).

Fiir ~ Felgen aus Aluminium oder
(Auswuchtprogramme ALU 2 und ALU 3)

Leichtlegierung

Das Gewichttrennprogramm dient dem Verbergen eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das auBere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinander liegenden Speichern aufgeteilt werden:

» Die Taste SPLIT driicken, um in das Gewichttrennprogramm
einzugehen; das linke Display zeigt n an und das rechte Display die
Anzahl der aktuell vorgegebenen Speichen;

Falls notwendig, die Anzahl der gewiinschten Speichen durch Driicken
der entsprechenden numerischen Tasten (von 3 bis 12) 7- Abb.16
vorgeben;

Das rechte Display zeigt den geanderten Wert;

AnschlieBend das Rad bewegen, um eine Speiche in die Stellung 12
Uhr zu bringen (Abb.20) und, wahrend man das Rad in dieser Position
hélt, emeut die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs leuchten);
Anschliefend leuchtet nur noch eine der beiden LEDs der SPLIT-
Taste. Dies signalisiert, dass die Gewichttrennung aktiviert wurde
An der AuBenseite sind zwei getrennte Auswuchtgewichte erforderlich;
die Maschine zeigt stets das sich naher an der Auswuchtposition
befindende an. Um beide anzuzeigen, muss das Rad bewegt werden;
jede der beiden LEDs der SPLIT-Taste leuchtet bei der Anzeige des
entsprechenden Gewichts auf;

Zur Befestigung der haftenden Gegengewichte die Anleitungen der
vorstehenden Seite “Programmierung und Befestigung der
Haftgewichte mit Spezialkaliber' befolgen.

Um zur Anzeige des einzelnen Gewichts zuriickzukehren, geniigt es,
erneut die SPLIT-Taste (13-Abb.16) zu driicken.

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas de
equilibrado ALU 2 y ALU 3)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de
la llanta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

» pulsar la tecla SPLIT para entrar en el programa de separacion de los
pesos; la pantalla de la izquierda visualiza n. y la pantalla de la
derecha visualiza el nimero de radios actualmente programado;
programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas 10-fig.16

la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;
seguidamente sera necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion de las 12 en el reloj (fig.20) y, teniendo la rueda en esta
posicion, pulsar de nuevo la tecla SPLIT (que presenta los dos led
encendidos);

llegados aqui queda encendido solamente uno de los dos led de la
tecla SPLIT: esto indica que ha sido activada la separacion de los
pesos;

en el exterior son necesarios dos pesos de equilibrado separados; la
maquina visualiza siempre el mas cercano a la posicion de equilibrado;
es necesario mover la rueda para visualizar los dos; cada uno de los
dos led de la tecla SPLIT se enciende cuando se visualiza el peso
correspondiente;

Para la fijacion de los contrapesos adhesivos seguir las instrucciones
de la pagina anterior (procedimiento “Programacion y fijacion de pe-
sos adhesivos con calibre especial’).

)

Para volver a la visualizacién del peso individual basta pulsar de nuevo
la tecla SPLIT (13-fig.16)
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Ana anckos u3 anlomMuHnA AN Aerkoro cnaasa (nporpammsl
6anancuposkn ALU 2 n ALU 3)

Mporpamma pasfeAeHns rpy3nkos CAYXWT B TOM CAyyae, Korpa
umeeTcs HeobXOAMMOCTb CcnpATaTh camokAelowmecs rpysuku
ycTpaHenus aucbanaHca 3a cnuuami aucka. Ecan no okonuanun
M3MEPUTEAbHOTO 3anycka HaXOAAT, UTO HapyXHble TPy3nKK
6anaHCMPOBKM ROAXHbI GbiTb YCTAHOBAGHH B MPOCMATPUBAEMOM
NOAOXKEHUN MEXAY ChMLami, CYLLeCTBYET BO3MOXHOCTb Pa3feAnTb
UX W cnpsTatb 3a ABYMA OAM3AEXALMMW cnuuamu, RencTBys
caepylowmm obpasom:

» OAS BXOAA B MPOrpamMmy pas3feAeHus rpy3uKoB HaxaTb KHOMKY
SPLIT; AeBblit AUCNAEN NOKA3bIBAET N. B TO BPEMS Kak npasblit
AMCMAEH NOKa3bIBAET 3aflaHHOE B HACTOALLMI MOMEHT YUCAO CMINLL;

» nocpeacTsoMm kaasuatypsl (10 puc. 16) BBECTM, ecan 3To
Tpebyetcs, xeraemoe yncao cnuy (o1 3 po 12);

) Ha NpaBOM [WCMAEEe BbICBETUTCH BBEAEHHOE 3HAYEHMe;

» 3aTeM HeobxoaMMO MOBOPOTOM KOAeca NMPUBECTU OAHY CULY B
NOAOXEHWe “CMOTpSALLEN BepTMKaAbHO BBepX “ (12 yacos, puc.20)
W, YREPXNBAA KOAECO B 3TOM MOAOXEHNM, HaXaTb CHOBA KHOMKY
SPLIT (0ba csetoanona Kotopoit BKAloUEHbI);

» MOCAE 3TOr0 OCTAaHETCA BKAIOYEHHBIM TOAbKO OAWH CBETOLMOL
KHomku SPLIT: 310 yKasbiBaeT Ha TO, YTO Nporpamma pasfeAeHus
rpy3nKoB BKAloueHa;

» C  BHeWHeit  CcTOpoHb  TpebyloTcA  ABa  OTAEAbHbIX
GanaHCMPOBOUHBIX TPY3UKA; CTAHOK BCeraa nokasbiBaer TOT
rPy3uK, KOTOpbIit BAMXe K NOAOXeHulo 6anaHCUPOBKK, AAS
BM3yaAu3auumn obenx rpy3ukos HeobxoAMMo noaBurath KOAECO;
KaXAabli U3 ABYX CBETOANOROB KHOMKM SPLIT BkAloyaetcs npu
NOSBAEHUM HA 3KpaHe COOTBETCTBYlOLEro Beca rpysuka;

» AR ycTaHOBKM CaMOKAelowMxca rpy30B NpuAepXuMBaThCA
WHCTPYKUWA HA Npeabifyllert CcTpaHuue [AA  npoueaypbl
“lporpamMmmupoBarHne n KpenAeHne camoKAeIOWMXCA rpy3nkoB
npy nomowu cneumnarbHoin MepHoli AuHenkn”

[lAs BO3BpaTa K BM3yaAu3auuu Beca eAMHOr0 6anaHCMPOBOYHOTO
rpy3nka AOCTaTOMHO CHOBA HaxaTtb kHomky SPLIT (13 - puc.16).
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Quando lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato (es.: squilibrio statico > 50g) si consiglia
di eseguire la procedura di ottimizzazione squilibrio: il programma permette di ridurre lo squilibrio
totale della ruota compensando, quando possibile, lo squilibrio statico del pneumatico con quello
del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un primo lancio di misura; una rotazione di 180°
del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di misura; una nuova rotazione del pneumatico sul
cerchio secondo quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio di verifica.

Per attivare la procedura di riduzione dello squilibrio statico premere il tasto OTTIMIZZAZIONE
(tasto 12 fig.16) e rilasciarlo inmediatamente: sul display compare la scritta oPt1.

Fase 1. premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la ruota da ottimizzare: al termine
del lancio sul display compare I' indicazione oPt2.

Fase 2: ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore 12”; con la ruota
in questa posizione premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi) per memorizzare
la posizione di riferimento della ruota nel primo lancio: sul display compare la scritta oPt3; fare un
segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si pud
aiutare con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta
alla posizione della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola
ad ‘ore 12'; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led
accesi) per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta
oPt 4.

Fase 4. premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio: al termine del lancio il display

visualizzera la scritta oPt 5.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio,

€ necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Premendo il tasto STOP al termine del secondo lancio, sui display compaiono le seguenti indicazioni:

- display destro: valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- display sinistro: valore dello squilibrio residuo minimo che & possibile ottenere con la
riduzione di squilibrio consigliata.

Visualizzare questi valori € utile per decidere se & conveniente proseguire nell'operazione di riduzione

dello squilibrio: (per lo stesso motivo, anche dopo il primo lancio & possibile, premendo il tasto

STOP, visualizzare sul display destro lo squilibrio statico della ruota per verificare se sia

effettivamente utile eseguire I'operazione di riduzione).

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto
superiore (nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Per ridurre lo squilibrio
togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a far coincidere questo nuovo
contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla flangia e posizionare di
nuovo la valvola ad “ore 12"; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT
(entrambi i led accesi) per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display
compare la scritta oPt 6.

Fase 6: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica,
lo squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo
residuo: se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, sul
display compare la scritta oPt yES; premendo il tasto STOP & comunque possibile visualizzare il
nuovo valore dello squilibrio statico attuale per verificare il risultato dell' operazione eseguita.

Fase 7 : nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, sul display compare di nuovo

la scritta oPt 5: in tal caso & possibile proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni

descritte a partire dalla fase 5. Quando non & pili possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la

procedura termina:

- se |" operazione ¢ stata completata con successo il display visualizza oPt yES;

- in caso di insuccesso il display visualizza oPt Err indicando che & necessario ripetere I' intera
procedura dall’ inizio.

Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto STOP si ritorna alla misura dei valori

di squilibrio ruota ed i display visualizzano lo squilibrio attuale della ruota.

In qualsiasi momento la pressione del tasto OTTIMIZZAZIONE interrompe il procedimento di
riduzione dello squilibrio ed il sistema ritorna alla misura dello squilibrio ruota.

When the imbalance measured on a wheel is very high (e.g. static imbalance > 50g) the imbalance
optimization procedure is recommended. This program allows the reduction of the total imbalance
of the wheel by compensating, when possible, the static imbalance of the tire with that of the rim.
The following operations are required: an initial measuring cycle, rotation the tire on the rim by 180°,
a second measuring cycle, another rotation of the tire on the rim to the extent indicated by the
machine, and a final check measuring cycle.

To activate the static imbalance reduction procedure press the OPTIMIZATION button (button 12
fig.16) and release it immediately: the display reads oPt1.

Stage 1. Press the START button to run the first cycle with the wheel to be optimized: at the end of
the cycle the display reads oPt2.

Stage 2: Rotate the wheel by hand to bring the valve to the “12 o'clock” position. Press the SPLIT
key (which has both LED’s on) to memorize the wheel reference position for the first run. The display
reads oPt3. Mark a reference point on the tire itself at the valve position.

Stage 3: Remove the rim from the adapter and rotate the tire on the rim by 180° (refer to the mark made
on the tire, moving it to a position directly opposite the valve). Remount the rim on the adapter and
once more reposition the valve at 12 o'clock. Keeping the wheel in this position, press the SPLIT
key (which has both LED’s on) to memorize the new position of the rim on the adapter. The display
reads oPt 4.

Stage 4: Press the START button to run a new cycle. At the end of the cycle the display reads oPt5.

IMPORTANT: for best imbalance reduction results it is important that the operations described above

are carried out with the maximum precision.

Pressing the STOP button at the end of the second cycle displays the following information:

- Right display: current static imbalance reading for the wheel.

- Left display: minimal residual imbalance that can be achieved by applying the recommended
imbalance reduction.

Displaying these figures is useful for deciding if it is worth continuing the imbalance reduction

procedure (for the same reason, also after the first cycle the STOP button can be pressed to view

the static imbalance on the right display and thus check if it is effectively worth following the

reduction procedure).

Stage 5: To proceed with reduction of imbalance, rotate the wheel by hand to bring the positioning
LED’s on the display into a central position and mark the tire at the top (the same position the weight
is normally located). To reduce imbalance remove the rim from the adapter and rotate the tire on the
rim until the new mark is at the valve position. Remount the rim on the adapter and again position
the valve at 12 o'clock. Keeping the wheel in this position press the SPLIT key (with both LED's
on) to memorize the new position of the rim on the adapter. The display reads oPt 6.

Stage 6: Press the START key to run a test cycle. At the end of the test cycle the wheel imbalance
is automatically compared with the minimum residual imbalance figure. If the difference between
these two values is less that the maximum permitted tolerance, the display reads oPt yES. By
pressing the STOP button it is in any case possible to display the new static imbalance figure in
order to verify the success of the procedure.

Stage 7 : If the first imbalance reduction cycle has not been satisfactory, the display again reads oPt
5. In this case it is possible to continue imbalance reduction by repeating the steps described above,
starting from stage 5. When it is not possible to further reduce imbalance the procedure terminates:
- It the procedure was completed with success the display reads oPt yES.

- If the procedure was unsuccessful the display reads oPt Err indicating that it is necessary to

repeat the entire procedure from the beginning.

At the end of optimization operations press the STOP button to return to wheel imbalance measuring
and the display shows the imbalance for the current wheel.

Pressing the OPTIMIZATION button at any time interrupts the imbalance reduction procedure and
the system reverts to wheel imbalance measuring mode.
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Quand le balourd mesuré sur la roue est trés élevé (ex.: balourd statique > 50g) il est conseillé
d'exécuter la procédure d'optimisation du balourd: le programme permet de réduire le balourd total
de la roue en compensant, lorsque c'est possible, le balourd statique du pneu par celui de la jante.
Exécuter les opérations suivantes: un premier lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur
la jante; un deuxiéme lancer de mesure; une nouvelle rotation du pneu sur la jante selon I'indication
de la machine; un dernier lancer de vérification.

Pour activer la procédure de réduction du balourd statique presser la touche OPTIMISATION (tou-
che 12 fig.16) et la relacher immédiatement: sur I'afficheur apparaitra le mot oPt1.

Phase 1: presser la touche START pour exécuter un premier lancer avec la roue a optimiser: a la
fin du lancer sur I'afficheur apparaitra l'indication oPt2.

Phase 2: faire tourner la roue & la main jusqu'a amener la soupape a la position “12 heures”; avec
la roue dans cette position presser la touche SPLIT (qui présente les deux leds allumées) pour
mémoriser la position de référence de la roue du premier lancer: sur I'afficheur apparait le mot oPt3;
faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de la soupape.

Phase 3: oter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (on peut s'aider par
la marque faite auparavant, en amenant celle-ci a la position opposée a celle de la soupape).
Remonter la jante sur le plateau et repositionner la soupape a '12 heures’; en gardant la roue dans
cette position, taper la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour mémoriser la nouvelle position
de la jante sur le plateau: sur I'afficheur apparait le mot oPt 4.

Phase 4: presser la touche START pour exécuter un nouveau lancer: a la fin du lancer, I'afficheur

montrera oPt 5.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de I'opération de réduction du balourd, il est

indispensable que les opérations qui précédent soient exécutées avec le maximum de précision.

En pressant la touche STOP a la fin du deuxiéme lancer, les moniteurs montrent les indications

suivantes:

- moniteur a droite: valeur du balourd statique réel de la roue;

- moniteur a gauche: valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d'obtenir avec la
réduction du balourd conseillée.

C'est utile d'afficher ces valeurs pour décider s'il convient de continuer I'opération de réduction du

balourd: (pour la méme raison, il est possible aussi aprés le premier lancer, en pressant la touche

STOP, d'afficher sur le moniteur a droite le balourd statique de la roue pour vérifier s'il est vraiment

utile d’exécuter I'opération de réduction).

Phase 5: pour continuer 'opération de réduction du balourd, faire tourner la roue & la main jusqu'a
amener les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point
supérieur (a la méme position ol on applique normalement la masse). Pour réduire le balourd, oter
la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu'a faire coincider cette nouvelle marque
avec la position de la soupape. Remonter la jante sur le plateau et repositionner la soupape a “12
h’; en gardant la roue a cette position, presser la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau: sur le moniteur apparait oPt 6.

Phase 6: presser la touche START pour exécuter un lancer de vérification. A la fin du lancer de
vérification, le balourd de la roue est comparé automatiquement avec la valeur du balourd résiduel
minimum: si la différence entre ces deux valeurs résulte inférieure a la tolérance maximum admise,
le moniteur affiche oPt yES; en pressant la touche STOP il est possible d'afficher la nouvelle valeur
du balourd statique réel pour vérifier le résultat de I'opération exécutée.

Phase 7 : dans le cas ou la premiére réduction n'a pas été satisfaisante, I'afficheur montre a

nouveau oPt 5: dans ce cas il est possible de continuer I'opération de réduction en répétant les

opérations décrites a partir de la phase 5. Quand il n'est plus possible de réduire davantage le

balourd, la procédure termine:

- si|" opération a réussi le moniteur affiche oPt yES;

- dans le cas contraire le moniteur affiche oPt Err indiquant qu'il faut répéter toute la procédure
depuis le début.

A la fin de I'opération d'optimisation, en tapant sur la touche STOP on revient a la mesure des

valeurs de balourd de la roue et les moniteurs affichent le balourd réel de la roue.

A tout moment, la pression de la touche OPTIMISATION interrompt la procédure de réduction du
balourd et le systéme revient a la mesure du balourd de la roue.
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Ist die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch (z.B.: statische Unwucht > 50g), empfiehlt es sich,
zur Unwuchtoptimierung iiberzugehen: das Programm ermdglicht es, die gesamte Unwucht des
Rads zu reduzieren, indem es wenn méglich die statische Unwucht des Reifens mit der der Felge
kompensiert. Sie bedarf folgender Vorgange: ein erster Messstart; eine Drehung von 180° des
Reifens auf der Felge; einen zweiten Messstart; eine erneute Drehung des Reifens auf der Felge
entsprechend der Angaben der Maschine; ein letzter Prifstart.

Zur Aktivierung des statischen Unwuchtreduziervorgangs die OPTIMIERUNGS-Taste (Taste 12
Abb.16) kurz driicken: auf dem Display erscheint die Anzeige oPt1.

Phase 1: Die START-Taste driicken zum Ausfiihren eines ersten Starts mit dem zu optimierenden
Rad: am Ende des Starts erscheint auf dem Display die Anzeige oPt2.

Phase 2: Das Rad mit der Hand drehen, bis das Ventil oben steht (Stellung “ 12 Uhr"); mit dem Rad
in dieser Position die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs an), um die Bezugsposition des Rads beim
ersten Start zu speichern: auf dem Display erscheint die Schrift oPt3; auf dem Reifen ein
Bezugszeichen in  Ubereinstimmung mit der Ventilposition anbringen.

Phase 3: Die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge um 180 Grad drehen (man
kann das zuvor angebrachte Zeichen zur Hilfe nehmen, indem man es genau zum Ventil ausrichtet).
Die Felge wieder am Flansch anbringen und das Ventil emeut auf ,12 Uhr “ positionieren; wéahrend
man das Rad in dieser Position hélt, die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs eingeschaltet), um die
neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern: auf dem Display erscheint die Anzeige
oPt4.

Phase 4: Die START-Taste driicken, um einen neuen Start vorzunehmen: am Ende des Starts zeigt
das Display die Anzeige oPt 5.

ACHTUNG: Um bei der Unwuchtreduzierung optionale Ergebnisse zu erzielen, missen die

beschriebenen Vorgange mit hdchster Genauigkeit ausgefiihrt werden. Driickt man die STOP-Taste

am Ende des zweiten Starts, erscheinen auf dem Display folgende Angaben:

- rechtes Display: statischer aktueller Unwuchtswert des Rads;

- linkes Display: minimale Restunwucht, die man mit der empfohlenen Unwuchtreduzierung
erzielen kann.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob man den Unwuchtreduziervorgang fortsetzt

(aus diesem Grund besteht auch nach dem ersten Start die Mdglichkeit, durch driicken der STOP-

Taste auf dem rechten Display die statische Unwucht des Rads anzuzeigen, um zu Gberprifen, ob

die Reduzierung tatsachlich niitzlich ist).

Phase 5. Zum Fortfahren mit der Unwuchtreduzierung das Rad per Hand derart drehen, dass die
Positionierungs-LED in die zentrale Position auf dem Display gebracht wird, und den Reifen am
oberen Punkt kennzeichnen (an der Stelle, an der normalerweise das Gewicht angebracht wird). Zur
Unwuchtreduzierung die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge drehen, bis
dieses neue Kennzeichen mit der Position des Ventils bereinstimmt. Die Felge wieder am Flansch
anbringen und das Ventil emeut in Position “12 Uhr” bringen; das Rad in dieser Position halten, die
SPLIT-Taste driicken (beide LEDs ein) um die neue Position der Felge am Flansch zu speichern:
auf dem Display erscheint die Anzeige oPt 6.

Phase 6: Die START-Taste driicken, um den Priifstart vorzunehmen. Am Ende des Priifstarts wird
die Radunwucht automatisch mit dem Mindestrestunwuchtwert verglichen: ist der Unterschied
zwischen diesen beiden Werten geringer als die hochste zulassige Toleranz, erscheint auf dem
Display die Anzeige oPt yES; driickt man die STOP-Taste ist es auBerdem maglich, den neuen
aktuellen statischen Unwuchtswert anzuzeigen, um das Ergebnis des ausgefiihrten Vorgangs zu
Uberpriifen.

Phase 7 : Sollte die erste Reduzierung nicht zufrieden stellend gewesen sein, erscheint auf dem
Display erneut die Anzeige oPt 5: in diesem Fall kann man mit dem Reduziervorgang fortfahren,
indem man die ab Phase § beschriebenen Vorgénge wiederholt. Kann die Unwucht nicht weiter
reduziert werden, endet der Vorgang:

- wurde der Vorgang erfolgreich beendet, zeigt das Display oPt yES;

- bei Fehlschlagen zeigt das Display oPt Err und signalisiert so, dass der gesamte Vorgang
von Anfang an zu wiederholen ist.

Am Ende des Optimierungsvorgangs die STOP-Taste driicken, um zur Messung der
Radunwuchtwerte zuriickzukehren, das Display zeigt die aktuelle Unwucht des Rads an.

Durch Driicken der Taste OPTIMIERUNG kann der Unwuchtreduziervorgang jederzeit terbrochen
werden und das System kehrt zum Modus der Radunwuchtmessung zuriick.

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy elevado (ej.: desequilibrio estatico > 50g) se
aconseja realizar el procedimiento de Optimizacion del desequilibrio: el programa permite reducir
el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el desequilibrio estatico del
neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un primer lanzamiento
de medicion; una rotacién de 180° del neumatico sobre la llanta; un segundo lanzamiento de
medicion; una nueva rotacion del neumatico sobre la llanta segun lo indicado por la maquina; un
Gltimo lanzamiento de verificacion.

Para activar el procedimiento de reduccion del desequilibrio estatico, pulsar la tecla OPTIMIZACION
(tecla 12 fig. 16) y soltarla inmediatamente: en pantalla aparece el mensaje oPt1.

Fase 1: pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento con la rueda que se desea
optimizar: al terminar el lanzamiento en la pantalla aparece la indicacion oPt2.

Fase 2: girar a mano la rueda hasta llevar la valvula a la posicion “12 horas”; con la rueda en esta
posicion pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos) para memorizar la posicion
de referencia de la rueda en el primer lanzamiento: en pantalla aparece el mensaje oPt3; hacer una
marca de referencia en el neumatico a la altura de la posicién de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la BRIDA vy girar el neumético sobre la llanta 180 grados (es posible
ayudarse con la marca hecha anteriormente, llevandola a la posicion exactamente opuesta a la
posicion de la valvula). Volver a montar la llanta sobre la BRIDA y volver a posicionar la valvula en
las 12; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre la BRIDA: en la pantalla aparece el mensaje
oPt 4.

Fase 4: pulsar la tecla START para realizar un nuevo lanzamiento: al terminar el lanzamiento la
pantalla visualizara el mensaje oPt 5.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio,

es necesario que las operaciones indicadas se realicen con la méaxima precision.

Pulsando la tecla STOP al terminar el segundo lanzamiento, en las pantallas aparecen las siguientes

indicaciones:

- pantalla derecha: valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- pantalla izquierda: valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la
reduccion de desequilibrio aconsejada.

Visualizar estos valores es util para decidir si es conveniente proseguir en la operacion de reduccion

del desequilibrio; por el mismo motivo, también después del primer lanzamiento es posible, pulsando

la tecla STOP, visualizar en la pantalla de la derecha el desequilibrio estatico de la rueda para

verificar si es efectivamente 0til realizar la operacion de reduccion.

Fase 5: para proceder a la reduccion del desequilibrio, girar a mano la rueda hasta llevar a la
posicion central los led de posicionamiento en la pantalla y marcar el neumatico en el punto superior
(en la misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Para reducir el desequilibrio retirar
la llanta de la BRIDA y girar el neumatico sobre la llanta hasta hacer que coincida esta nueva marca
con la posicion de la valvula. Volver a montar la llanta sobre la BRIDA y colocar de nuevo la valvula
en las 12 ; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre | a BRIDA: en la pantalla aparece el mensaje
oPt 6.

Fase 6: pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de verificacion. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara automaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la méxima tolerancia
consentida, en la pantalla aparece el mensaje oPt yES; pulsando la tecla STOP es posible, en todo
caso, visualizar el nuevo valor del desequilibrio estatico actual para verificar el resultado de la
operacion realizada.

Fase 7 : en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, en la pantalla aparece de

nuevo el mensaje oPt 5: en tal caso es posible proseguir la operacion de reduccion repitiendo las

operaciones descritas a partir de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el

desequilibrio, el procedimiento termina:

- si la operacion ha sido completada con éxito la pantalla visualiza oPt yES;

- en caso de fallo la pantalla visualiza oPt Err indicando que es necesario repetir todo el
procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacion de optimizacion pulsando la tecla STOP se vuelve a la medicion de

los valores de desequilibrio de la rueda y las pantallas visualizan el desequilibrio actual de la

rueda.

En cualquier momento la presion de la tecla OPTIMIZACION interrumpe el procedimiento de
reduccion del desequilibrio y el sistema vuelve a la medicion del desequilibrio de la rueda.
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Korna n3mepeHHblit aucbanaHc koneca ABASETCA O4eHb HOAbLUMM (HAanmpumep: CTaTU4YecKuit
ancbanaHc > 50r.) pekomeHayeTcs MpoOM3BECTM NpoLeaypy onTummusaumn AncbanaHca:
nporpamma no3BOASET COKpaTUTb 06WMit AMCOAnaHC KOAeca, KOMMEHCUpYs, Korja 9To
BO3MOXHO, CTaTMYeCKni AMCHaraHc LWmHbI ¢ AucbaraHcom oboaa. HeobXxoanmo BbINOAHNTD
cAenylowie onepaLmu: Nepsbiii U3MEPUTEAbHBIV 3aMyCK; NOBOPOT LUMHLI OTHOCUTEABHO AMUCKA Ha
180°; BTOPOW M3MEPUTEAbHbI 3amyCK; HOBbI MOBOPOT LUKHbI HA AMCKE B COOTBETCTBAM C
yKa3aHuaMN CTaHKa; NOCAeHNUA NPOBEPOUHbIN 3amyCK.

[iAst aKTviBaLMM MPOLIEAYPbI MOHIKEHNS CTaTUYecKoro aucbanarca Haxartb kHorky OTTIMIZZAZIONE
(kHonka 12 puc.16) 1 HEeMEIAGHHO ee OTMYCTUTb: Ha AMCTIAE MOSBUTCA Haamuch oPt1.

Onepauus 1. Haxatb kHonky START AR NpoOBeAEHUs MEpBOTO M3MEPUTEABHOTO 3anycka
MOBAEXALLEro ONTUMM3ALIMM KOAECA; MO OKOHYaHWYM 3anycka Ha AMCMAEe MOSIBUTCA Haammch oPt2.

Onepauna 2: nosopauuBaTb BpyuyHylo KOoAeco Takim o6pa3om, 4Tobbl kAamaH Hakauku
nepemMecTMACS B MOAOXEHWE BEPTUKAAbHO BBEPX (12 yacoB); ymepXuBas KOAECO B 3TOM
NOAOXEHUM, HaxaTb kHonky SPLIT (oba cBetoanona kOTopoy BKAIOYEHDI) AAS BBEAEHUS B MaMSATh
OTMETKM MOAOXKEHNS KOAECA MpW MEPBOM 3anycke; Ha AMCMAee NOsBUTCA Haanuch OPt3; oTmeTuTb
Ha LUMHE MECTOMOAOXKEHME KAanaHa.

Onepauns 3: CHATb AUCK C GAAHLIA W NOBEPHYTb LLMHY Ha AMCKE Ha 1808 rpaaycoB (Tpu BbIMOAHEHN
3TON OMmepauun MCMOAb30BATb paHee MOCTAaBAEHHylo OTMETKy, ee Hajo nepemecTUTb B
AMAMETPaAbHO MPOTUBOMOAOXKHOE MOAOXEHWE OTHOCUTEAbHO KAanaHa). YCTaHOBUTbL AUCK Ha
pAaHeL U NoBepHyTb TakUM 06pa3om, 4To6bl KAanaH CHOBA BbiA B MOAOXEHUM BEPTUKAAbHO
BBEpXY (12 yacos). YAepXuBasA KOAECO HEMOABIKHbIM B STOM MOAOXKEHNM, HaxaTb KHOMKY SPLIT
(0ba cBeToaMOAa KOTOPOW BKAIOUEHDI) AAS 3aNOMUHAHMA HOBOTO MOAOXEHWS ANCKA HA (pAAHLE:
Ha aucrAee NosBUTCA Haanuch oPt 4.

Onepauns 4: Haxatb kHonky START JAS OCYLLECTBAGHMA HOBOTO M3MEPUTEALHOrO 3anycka: no

3aepLueHnlo 3anycka AucnAei nokassiaet Haanuck oPt 5.

BHUMAHME: nAs NOAYYeHMst ONTUMAAbHOTO pesyAbTaTa onepauuu MoHWKeHus aucbanaHca

npefbiayLUMe onepaumin JOAXHbI MCMOAHATLCA C MAKCMMAaAbHOR TOYHOCTbIO.

Mo 3aBepLueHnn BTOpPOro 3amycka Haxatb kHonky STOP, Ha aucnaee noseaTcs caepylowme

yKa3aHua:

- Ha MpaBOM JUCTIAEE: 3HaueHWe MMeloLYerocs CTaTnYecKoro AncbaraHca Koneca;

- Ha AEBOM [UACTIAEE: 3HAYeHUe MUHUMAaAbHOr0 OCTATOYHOr0 AMCHAAAHCA, KOTOPOE BOSMOXHO
NOAYYMTb NYTEM PEKOMEHAYEMOV OnepaLumu NOHWKeHUs aucbananca.

Buayaansauna aTux 3HaYEHMA CAYXUT JAS OLIGHKM BbIrOAbl NPOAOAXEHMS BbINMOAHEHUS OnepaLun

NOHWXEHNs aucbanaHca: (c 97O Xe LeAblo, yxe MOCAe MepBOro 3amycka, BO3MOXHO,

BI3yaAM3MpOBaTh Ha MPaBOM AuCTAEe, HaxaTnem kaasuwm STOP, ctatiyeckuit aucbanaHc Koaeca

AR MPOBEPKI PeaAbHOi NOTPEBHOCTI NPOBENEHNA OnepaLi MOHKeHNs ancbanaHca).

Onepauusa 5: 1AA NPOAOAKEHNA OnepaLni NoHKeHns amcbanaHca He06xoaMMO NpoBEPHYTh
BPY4Hylo KOAECO [0 TOro MOAOXEHWS, NPU KOTOPOM ByneT CBETUTCS LEHTPaAbHbI CBETOANOA
MOAOXEHMA HA AUCMAEE, W 3aTeM NOMETUTb LUKHY B BEPXHENH TOYKE (B TOM CaMOM MOAOXKEHMUH,
rae o6blyHO ycTaHaBAMBAlOT KOPPEKTUPOBOUHBIM rpy3uk). [IAf NOHWKEHUs AucbaraHca CHATH
AMCK ¢ AaHLA 1 NOBOPAYMBATL LUIMHY Ha AVCKE A0 Tex Mop, Moka aTa Hoas OTMETKa He coBmaaet
C NOAOXEHMeM KaanaHa. CHATb ANCK C ¢AaHLA M NepemecTuTb CHOBA KAAnaH B MOAOXeEHWe
BEPTUKAAbHO BBEPXY “12 YacOB"; yaepXuBas KOAECO B 3TOM MOAOXKEHUN, HaxaTb kHomKy SPLIT
(0o6a ceeToamona KOTOPOW BKAIOYEHb) AAS BBEAEHUS B MaMsTb HOBOrO MOAOXEHWS AMCKA Ha
(AaHUe; Ha ancnAee nossuTcA Hapnuch oPt 6.

Onepauuns 6: HaxaTb KHONKY START nAs npoBeneHMs NpOBEPOYHOro 3anycka. Mo okOHYaHWK
NpOBEPOYHOrO 3amycka AMcOAAaHC KOAeca aBTOMATMYECKM CPaBHMBAETCA CO 3HAuYeHMem
0CTaTOYHOrO AncbanaHca; ecAv pasHuLa MeXmy ABYMA 3HAUYEHUAMU HIDKE MaKCUMaAbHO
[ONYCTAMOrO OTKAOHEHUA Ha AucnAee nossuTcsA Haanuch oPt yES; HaxaTnem kHonku STOP
BO3MOXHO BM3yaAM3MpOBaThb HOBOE 3HaueHMe uMelowierocs ctatuyeckoro ancbananca mas
NpOBEpKM pesyAbTaTa MPOBEAEHHO onepaLum.

Onepauna 7: B TOM cAyuyae Koraa nepsas onepauusi MOHWXeHWs AucbanaHca naet

HeyAO0BAETBOPUTEAbHbIV PE3YALTAT, HA AUCTAEE MOABASETCA HaanMch OPt 5: B 3TOM CAyyae MOXHO

npoRoAXaTb onepaumio NoHmKeHUs aucbanaHca, NOBTOPAA yXe paHee OMUCaHHbIE onepaLuu,

HaunHas ¢ onepaumm 5. ECAM He CyLieCTBYeT AOMOAHUTEAbHOM BO3MOXHOCTW MOHWXEHWs

AncbanaHca, npoleaypa 3akaHuMBaeTcs:

- eCAM Omepauus MPOLUA@ YCMELHO, Ha aucnAee nossasetcs oPt yES;

- B CAyyae Heyjauu, Ha amMcrAee noseAseTcs Haanuch oPt Err, ykasbiBas Ha TO, 4TO HEOOXOAMMO
NoBTOPUTH BClo Mpoueaypy, HauMHas cHavaaa.

Mo oKOHYaHWK onepauuu onTUMKU3aLMK, HaxaTvem kHonku STOP, Bo3spalualotcs k u3meperulo

3HaueHuit AncbanaHca koneca, U AUCMAEN NokasbiBaeT MMElOLWMeCs B AaHHbIN MOMEHT 3HauYeHWs

Ancbanaxca.

B Alo6oit momeHT Haxatue kHonku OTTIMIZZAZIONE npepbiBaeT npouenypy NOHKeHUs
aucbanaHca, 1 cuctema Bo3Bpallaetcs K uamepeHulo aucbanaHca koaeca.




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ENGLISH
CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE LEQUILIBREUSE

Le funzioni di configurazione permettono all'utente di impostare la macchina secondo le proprie
esigenze.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta SEt rilasciare immediatamente il tasto: la macchina
entra nel programma di personalizzazione in cui possono essere impostati i parametri seguenti:

)

azzeramento piccole grammature: il display di sinistra visualizza toL ed il display di destra
visualizza il valore di azzeramento attuale nella corrispondente unita di misura; per impostare
un nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.16; il massimo valore impostabile & 25.0 in grammi mentre
1 in once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

passo di visualizzazione squilibrio: il display di sinistra visualizza rES ed il display di
destra visualizza il valore attuale di risoluzione squilibrio in grammi o in once in base all'unita
di misura dello squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.16; i valori
possibili in grammi sono:

1: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g;

5: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 5g;
mentre in once sono:

0.05: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 0.050nce;
0.25: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 0.25
once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

unita di misura squilibrio: il display di sinistra visualizza unb ed il display di destra visualizza
I'unita di misura attuale di visualizzazione squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare
i tasti 10fig.16; i valori possibili sono:

GrA: visualizzazione valore squilibrio in grammi

oun: visualizzazione valore squilibrio in once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

segnale acustico: il display di sinistra visualizza Snd ed il display di destra visualizza lo stato
di attivazione o disattivazione del segnale acustico; per impostare un nuovo valore utilizzare i
tasti 10 fig.16; i valori possibili sono:

on: segnale acustico attivo;

oFF: segnale acustico disattivato;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

marcia con abbassamento carter: il display di sinistra visualizza CAr e si attiva il menu con
le opzioni di attivazione o disattivazione dello START con abbassamento carter; per impostare
un nuovo valore utilizzare i tasti 5 fig.16; i valori possibili sono:

on: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il
carter di protezione ruota;

oFF: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con
protezione gia abbassata);

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

passo di visualizzazione larghezza ruota: il display di sinistra visualizza LAr ed il display
di destra visualizza il valore attuale di risoluzione della larghezza in pollici; per impostare un
nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.16; i valori possibili sono:

0.50: visualizzazione valore larghezza in passi da 0.5 pollici;

0.25: visualizzazione valore larghezza in passi da 0.25 pollici;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

N.B. Per ciascun parametro di configurazione I'impostazione del valore avviene utilizzando i tasti
10 fig.16e confermando con il tasto OK / MENU; se anziché confermare si preme il tasto STOP il
nuovo valore non viene memorizzato permanentemente (spegnendo la macchina si ritorna
allimpostazione precedente).

The configuration functions enable the user to set the machine according to his own needs.
Press and hold down the MENU button.

As soon as the left display reads SEt immediately release the button. The machine enters the
customization program which allow the following parameters to be set:

»

Zeroing small gram readings: the left display reads toL and the right display gives the
present zeroing setting i i i To change the setting
use the buttons 10 fig.16. The highest settable figure is 25.0 in grams or 1 in ounces.

Press the OKIMENU button to move on to the next parameter.

Imbalance display interval: the left display reads rES and the right display gives the current
imbalance resolution setting in grams or in ounces depending on the unit of measurement of
imbalance. To change the setting use the buttons 10 fig.16. The possible settings in grams are:
1:  imbalance displayed with fine resolution, at an interval of 1g.

5. imbalance displayed with standard resolution, at an interval of 5g.

in ounces these are:

0.05: imbalance displayed with fine resolution, at an interval of 0.05 ounce.

0.25: imbalance displayed with standard resolution, at an interval of 0.25 ounce.

Press the OKIMENU button to move on to the next parameter.

Imbalance unit of measurement: the left display reads unb and the right display gives the
current imbalance unit of measurement. To change the setting use the buttons 10 fig.16. The
possible settings are:

GrA: display imbalance figures in grams.

oun: display imbalance figures in ounces.

Press the OK/IMENU button to move on to the next parameter.

Sound signal: the left display reads Snd and the right display gives the current state, enabled
or disabled, of the sound signal. To change the setting use the buttons 10 fig.16. The possible
settings are:

on: sound signal enabled.

oFF: sound signal disabled.

Press the OKIMENU button to move on to the next parameter.

Start up by lowering guard cover: the left display reads CAr and a menu opens with the

enabled or disabled options for activation of START b lowering the guard cover. To change the

setting use the buttons 5 fig.16. The possible settings are:

on: start an imbalance measuring cycle simply by lowering the wheel cover guard.

oFF: the START button on the control panel must be pressed (with the guard cover already down)
in order to begin an imbalance measuring cycle.

Press the OKIMENU button to move on to the next parameter.

Wheel width display interval: the left display shows LAr and the right one shows the present
value of resolution of the width in inches ; use keys 10 fig. 16 to introduce a new value; possible
values are:

0.50: displays the width value in intervals of % of an inch;

0.25: displays the width value in intervals of % of an inch;

To pass to the following parameter press key OK/MENU

N.B. For each configuration parameter the figures are set using the buttons 10 fig.16 and confirmed
with the OK / MENU button. If the STOP button is pressed before confirming the new setting, it is
not permanently saved (when the machine is switched off it reverts to the previous setting).

COD. 653993 Rev.0

Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de programmer la machine selon ses propres
besoins.

Presser quelques instants la touche MENU.

Dés que le moniteur a gauche montre le mot SEt relacher la touche immédiatement: la machine entre
dans le programme de personnalisation dans le quel on peut introduire les paramétres suivants:

Mise a zéro des petits grammages: le moniteur a gauche affiche toL et celui & droite montre
la valeur de mise a zéro réelle dans l'unité de mesure correspondante; pour introduire une
novelle valeur utiliser les touches 10 fig.16; la valeur maximum que I'on peut introduire est 25.0
en grammes et 1 en onces; pour passer au paramétre successif presser la touche OK/MENU.

)

»

Pas d’affichage du balourd: le moniteur & gauche montre rES et celui a droite affiche la valeur

réelle de résolution du balourd en grammes ou en onces selon I'unité de mesure du balourd; pour

introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 10 fig.16; les valeurs possibles en grammes

sont:

1. affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond a des crans de 1g;

5. affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de
59;

tandis qu’en onces ils sont:

0.05: affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond a des crans de
0.050nce;

0.25: affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de
0.25 once;

pour passer au paramétre successif presser la touche OK/IMENU.

Unité de mesure du balourd: le moniteur a gauche affiche unb et celui & droite affiche I'unité
de mesure réelle d'affichage du balourd; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
10 fig.16; les valeurs possibles sont:

GrA: affichage de la valeur du balourd en grammes;

oun: affichage de la valeur du balourd en onces;

pour passer au paramétre successif presser la touche OKIMENU.

Signalisation acoustique: le moniteur a gauche affiche Snd et celui de droite affiche I'état
d'activation ou de désactivation de la signalisation acoustique; pour introduire une nouvelle
valeur utiliser les touches 10 fig.16; les valeurs possibles sont:

on: signalisation acoustique activée;

oFF: signalisation acoustique désactivée;

pour passer au paramétre successif presser la touche OK/IMENU.

Marche avec abaissement du carter: le moniteur a gauche affiche CAr et le menu avec les

options d’activation et de désactivation du START avec I'abaissement du carter s'active; pour

introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5 fig.16; les valeurs possibles sont:

on: possibilité d'exécuter un lancer de mesure de I'équilibreuse simplement en abaissant le
carter de protection de la roue;

oFF: possibilité d'exécuter un lancer de mesure en pressant la touche START sur le panneau
(avec la protection déja abaissée);

pour passer au paramétre successif presser la touche OKIMENU.

Pas d’affichage de la largeur de la roue: 'écran a gauche affiche LAr et celui a droite affiche
la valeur de résolution réelle de la largeur en pouces; pour introduire une nouvelle valeur, utiliser
les touches 10 fig. 16; les valeurs possibles sont:

0.50: affichage de la valeur de largeur par pas de % de pouce;

0.25: affichage de la valeur de largeur par pas de % de pouce;

pour passer au paramétre suivant frapper la touche OKIMENU

Nota: Pour chaque paramétre de configuration, I'introduction de la valeur a lieu en utilisant les
touches 10 fig.16 et en la validant avec la touche OKIMENU; si, au lieu de valider on presse la
touche STOP la nouvelle valeur n'est pas mémorisée en permanence (en éteignant la machine, on
revient & l'introduction précédente).




DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

PYCCKUA

KOHOUIr'YPALIMSA BAAAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

Die Konfigurationsfunktionen erméglichen es dem Bediener, die Maschine seinen Anforderungen
entsprechend einzustellen.
Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige SEt erscheint, die Taste loslassen: die Maschine geht
in den Modus der individuellen Parametereinstellung, in der folgende Daten vorgegeben werden
kénnen:

» Nullstellung kleine Gr rte: das linke Display zeigt toL und das rechte den aktuellen
Nullstellungswert in der jeweiligen MaReinheit an. Zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten
10-Abb.16 verwenden; der maximal einstellbare Wert betragt 25.0g bzw. 1 Once;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

» Schritt der Unwuchtanzeige: Das linke Display zeigt rES und das rechte den aktuellen Wert
der Unwuchtsauflésung in Gramm oder Once je nach eingestellter MaReinheit; zur Vorgabe
eines neuen Werts die Tasten 10-Abb.16 verwenden; die mdglichen Werte in Gramm sind:
1: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 1g iibereinstimmt
5. Anzeige des Unwuchtwerts mit Standardauflésung, die mit Schritten von 5g bereinstimmt;
In Once:

0.05: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 0,05 Once
libereinstimmt;

0.25: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 0,25 Once
libereinstimmt;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

MaReinheit Unwucht: das linke Display zeigt unb und das rechte zeigt die aktuelle MaReinheit
der Unwuchtanzeige; zur Eingabe eines neuen Werts die Tasten 10-Abb.16 verwenden; die
méglichen Werte sind:

GrA: Anzeige des Unwuchtwerts in Gramm;

oun: Anzeige des Unwuchtwerts in Once;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENUD driicken.

Akustisches Signal: das linke Display zeigt Snd und das rechte den Stand der Aktivierung
oder Deaktivierung des akustischen Signals an; zur Voreingabe eines neuen Werts die Tasten
10-Abb.16 verwenden; die mdglichen Werte sind:

on: aktives akustisches Signal;

oFF: nicht aktives akustisches Signal;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Lauf mit Senkung der Schutzabdeckung: das linke Display zeigt CAr und es aktiviert sich

das Menii mit den Aktivierungs- oder Deaktivierungsmoglichkeiten des START

Schutzabdeckungssenkung; zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb.16 verwenden;

die méglichen Werte sind:

on: Maglichkeit, durch einfaches Senken der Radschutzabdeckung einen Messstart der
Auswuchtmaschine vorzunehmen;

oFF: Méglichkeit, den Messstart durch einfaches Driicken der START-Taste an der Steuertafel
(mit bereits gesenkter Schutzvorrichtung) vorzunehmen;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Anzeigegenauigkeit der Radbreite: Auf dem linken Display wird LAr angezeigt; auf dem
rechten Display erscheint der aktuelle Wert der Auflésung der Breitenanzeige in Zoll; um einen
anderen Wert einzustellen, die Tasten 10 (Abb. 16) benutzen; Mdgliche Einstellungen:

0.50: Anzeige der Breite mit einer Genauigkeit von 0,5 Zoll;

0.25: Anzeige der Breite mit einer Genauigkeit von 0,25 Zoll;

Um zum nachsten Parameter zu gelangen, die Taste OKIMENU driicken.

Anmerkung: Fiir jeden Konfigurationsparameter erfolgt die Vorgabe des Werts unter Verwendung
der Tasten 10- Abb.16 und Bestatigung mit der Taste OK / MENU; driickt man anstelle der Bestatigung
die STOP-Taste, wird der neue Wert nicht permanent gespeichert (nach Ausschalten der Maschine
kehrt diese zur vorhergehenden Einstellung zuriick).

Las funciones de configuracion permiten al usuario programar la maquina segun sus propias
exigencias.

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

Soltar la tecla tan pronto como aparezca en la pantalla de la izquierda el mensaje SEt: la maquina
entra en el programa de personalizacion en el que pueden programarse los siguientes parametros:

» puesta a cero de pequefios gramajes: la pantalla de la izquierda visualiza toL y la de la
derecha visualiza el valor actual de puesta a cero en gramos en la unidad de medida
correspondiente; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 10-fig.16; el valor méaximo
que se puede introducir es 25.0 en gramos y 1 en onzas;
para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU:

» paso de visualizacion del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza rES y la pantalla
de la derecha visualiza el valor actual de resolucion del desequilibrio en gramos o en onzas en
funcién de la unidad de medida del desequilibrio; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas
10-fig.16; los valores posibles en gramos son:

1:  visualizacion valor del desequilibrio con resolucion precisa, que corresponde a pasos de 1g;

5. visualizacion valor del desequilibrio con resolucion estandar, que corresponde a pasos de 5g;

en onzas son:

0.05: visualizacion valor del desequilibrio con resolucion precisa, que corresponde a pasos de
0,05 onzas.

0.25: visualizacion valor del desequilibrio con resolucion estandar, que corresponde a pasos de
0.25 onzas.

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

» unidad de medida del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza unb y la pantalla
de la derecha visualiza la unidad de medida actual de visualizacién del desequilibrio; para
introducir un nuevo valor utilizar las teclas 10-fig.16; los valores posibles son:

GrA: visualizacion valor del desequilibrio en gramos;
oun: visualizacion valor del desequilibrio en onzas;
Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

» sefial acustica: la pantalla de la izquierda visualiza Snd y la de la derecha visualiza el estado
de activacion o desactivacion de la sefial acUstica; para introducir un nuevo valor utilizar las
teclas 10-fig.16; los valores posibles son:
on: sefial acustica activa;
oFF: sefial acustica desactivada;

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

marcha con bajada del carter: la pantalla de la izquierda visualiza CAr y se activa el menu

con las opciones de activacion o desactivacion del START con bajada del carter; para introducir

un nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.16; los valores posibles son:

on: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente bajando
el carter de proteccion de la rueda;

oFF: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion sélo pulsando la tecla START en el
panel (con la proteccion ya bajada);

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

»

paso de visualizacion de la anchura de la rueda: la pantalla izquierda visualiza LAr; la
pantalla derecha visualiza el valor actual de resolucion de la anchura en pulgadas; para establecer
un nuevo valor, utilizar las teclas 10 de la fig. 16; los valores posibles son:

0.50: visualizacion del valor de anchura en pasos de 0.5 pulgadas;

0.25: visualizacion del valor de anchura en pasos de 0.25 pulgadas;

para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU:

Nota: Para cada parametro de configuracion la introduccion del valor se realiza utilizando las teclas
10-fig.16 y confirmando con la tecla OKIMENU; si en lugar de confirmar se pulsa la tecla STOP el
nuevo valor no se memoriza permanentemente (apagando la maquina se vuelve a la programacion
anterior).
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OyHKUMKM KOHGUrypaLmum cTaHka AaloT BO3MOXHOCTb MOAb30BATEAl0 HAAAAMTH CTAHOK B
COOTBETCTBMU CO CBOMMM NOTpebHOCTAMM.

Haxatb kHonky MENU n gepxatb ee HaxaTon.

Kak ToAbKO Ha AeBOM aucnAee nosBuTCA Hapnuch SEt 0TNyCTUTb HEMEOAEHHO KHOMKY, CTaHOK
BOMAET B MpOrpammy WHAWBMAYaAW3aLWM, C MOMOLblO KOTOPOA MOryT 6biTb BbiGpPaHbI
cAefylowine napamerTpsi:

» NpUBEAEHME K HYAlO HeGOAbIIMX 3HAYEHMit BECA: HAa AeBOM AWCMAEe BbicBeunBaeTcs tol a
Ha MpaBoM AMCMAEe BbICBEYMBAETCA WMElOLeecs B HACTOAWMA MOMEHT 3HaueHue
NpUBEAEHNs K HyAlo ; DAS 3alaHnA HOBOTO
3HaYeHna MCnoAb30BaTh KHOMKK 10 - puc. 16; MakcumanbHoe 3a7aBaemoe 3HayeHne PasHO
25,0 rpammam uAn 1 yHUMM;

Haxatunem kHonkn OK/ MENLL nepexopst Ha caenylowuit napamerp.

» TOYHOCTb BM3yaAM3auuu aucbanaHca: Ha AeBOM AvCnAee BbicBeunaetcs rES a Ha npaBom
AMCMAEE BbICBEUMBAETCSH MMElOLLEecs B HACTOALNA MOMEHT 3HAYEHWUE TOYHOCTU U3MEpPeHns
AncbanaHca B rpamMmax WAM B YHUMAX, B 3aBUCMMOCTM OT U3BPaHHON eANHULIbl N3MepeHns
AncbanaHca; AAR 3afaHUA HOBOTO 3HAYEHUS MCMOAb30BATb KHOMKW 10 - puc.16; BO3MOXHbI
cAenylowme 3HayeHus B rpammax ;

1:  BM3yaAu3auus 3HaueHus aucbanaHca ¢ BLICOKOA TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BM3yaAn3aumn yepes 1 rpamm;

5. BM3yaAMsauus 3HaueHns gaucbanaHca co  cTaHgapTHOM
COOTBETCTBYET BU3yaAU3aLMM Yepe3 Kaxnabie 5 rpamm;

B TO BPEMSA KaK B YHUNAX BO3MOXHbI CAefyloLyne 3HaYeHNS:

0.05: Bu3yaAn3aLmus 3HauyeHus aucbanaHca c BLICOKON TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BM3yaan3aumu yepes 0.05 yHuuu;

0.25:Bu3yaAnsaums 3HaueHns gucbanaHca co  cTaHgapTHOM
COOTBETCTBYET BM3yaAn3aLmun yepes kaxapie 0.25 yHUMM;

Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexopsT Ha caepylowui napamerp.

TOYHOCTbIO, 4TO

TOYHOCTbIO, 4TO

» eAMHMLA U3MepeHus aucbanaHca: Ha AeBOM [MCTIAEE BbicBeuMBaeTcs unb, a Ha npasom
ANCTIAEE BbICBEUMBAETCA MMelowancs B HACTOAWNA MOMEHT efMHMLA W3MepeHus
ancbanaHca, aas Bbibopa eAMHULILI U3MEPEHNS MCMOAb30BaTbL KHOMKKM 10 puc. 16; BO3MOXEH
caenylowunii BeI6op:

GrA: Bu3yannsaums 3HaueHns aucbanaqca B rpamma;
oun: BU3yaAn3aLns 3HaueHus aucbanaHca B yHLMAX;
Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexopsT Ha caepylowui napamerp.

» 3BYKOBas CUrHAAM3aUMA: HA AGBOM JMUCMAee BbicBeunsaeTcs Snd, a Ha npaBom aucnaee
BbICBEYMBAETCA COCTOAHME 3BYKOBOW CMrHAaAM3aLMM, aKTMBHOE WAW OTKAIOYEHHOE, MIAR
BbIOOpa HOBOrO COCTOAHMA MCMOAb30BaTh KHOMKW 10 puc. 16; Bo3moxeH caeaylowni
Bbl6OP:
on: 3ByKOBas CUrHaAM3auns B aKTUBHOM COCTORHUM;

OFF: 3ByKoBas CUrHaAU3auna B OTKAIOYEHHOM COCTORHMMU;
Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexonsT Ha cAeaylowwit napametp:

» paboTa CTaHKa C ONYLWEHHbIM 3aLWMUTHLIM KOXYXOM: Ha AGBOM AUCTIAEE BbICBEUMBAETCA
CAr v cTaHoButcs AencTBylowmrm meHlo ¢ BbIGOPOM aKTMBHOrO WAW OTKAIOYEHHOTO
€OCTOAHUA KHOMKM START npu onyckaHuu 3alLMTHOrO KOXyXxa, AAS BbI6Opa MCMOAb30BATb
KHOMKW 5 - puc. 16; Bo3moxeH caeaylowmii BbI6OD:
on: BO3MOXHOCTb OCYLUECTBAEHUA M3MEPUTEAbHOrO 3anycka 6anaHCUPOBOYHOTO CTaHKa

NPOCTbIM OMyCKaHUEM KOXyXa 3allnThl KOAeca;

OFF: BO3MOXHOCTM OCYLLECTBAEHUS N3MEPUTEALHOTO 3amnycka HanaHCUPOBOYHOTO CTaHKa
TOAbKO Mpu HaxaTtun kHonku START Ha nyAbTe ynpaBAeHUs (Mpu yxe OnyLIEHHOM
3aLUMTHOM KOXYXe);

Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexoast Ha caeaylowuit napametp.

) War BU3yaAM3aunn 3HaYEHUA WNPHHLI KOAECA: HA AEBOM AucrAee nossAseTca Lar a Ha
npaBoM MOSIBASETCA 3HauyeHue Wmelolieiics B HacCTOALWMI MOMEHT paspelualowiei
CMoco6HOCTH WKPHHDI B AloiMax; AAS BBEAEHWA HOBOTO 3HAYEHUS UCMOAb30BATb KHOMKK
10 puc. 18; BO3MOXHbI CAepylolne 3HaueHuA:

0,50: BU3yaAu3aLNs 3HAYEHWUN LWMPHHBI Npu ware B 0,5 aloima;
0,25: Bu3yaAn3auns 3HaueHWA WupKHbl Npu ware B 0,25 ploitma;
AAS nepexofa K cAepylowemy napametpy Haxatb kHonky OK/MENU

N.B.: Bbi6op Kaxnoro napametpa KOHOUrypaLuun ocyLecTBASIETCS NOCPEACTBOM KHOMOK 10
puc. 16, a noaTepxaeH Haxatvem kHonku OK/ MENLL; ecan BMecTo TOro, 4to6bl NOATBEPANTD,
Haxumalot kHonky STOP, HOBOe 3HaueHue He ByneT BBEAEHO B NamsTb MOCTOSHHbIM 06pa3oM
(npu BbIKAloUEHMN CTaHOK BO3BpaLLAETCA K MPEeabAyLLEin KOHPUrypaLmum).




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC MACHINE CALIBRATION

FRANCAIS
TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta CAL rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entro 1,5sec) il tasto MM/INCH.

Il display di sinistra visualizzera la scritta C-1.

Tramite il tasto MENU’ & possibile scorrere all'interno dei vari menu di taratura e scegliere di
effettuare la correzione squilibrio albero, I'auto-taratura equilibratrice e la taratura dei calibri automatici.

PRIMA FASE DI TARATURA: CORREZIONE SQUILIBRIO ALBERO.

1- Smontare la ruota e la flangia a coni eventualmente presente sull'albero;

2- eseguire un lancio (senza flangia e senza ruota);

3- al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cio consente di compensare
elettronicamente eventuali squilibri residui dell’albero della macchina.

Se la macchina ¢ dotata di calibri automatici & possibile effettuare la taratura dei calibri quando

compare la scritta d-1 (vedi taratura calibro automatico), altrimenti & possibile proseguire con la

seconda fase di taratura della macchina tramite il tasto MENU'.

SECONDA FASE DI TARATURA: AUTO-TARATURA EQUILIBRATRICE.

Ora il display di sinistra mostra la scritta C-2.

1 - Fissare saldamente la flangia a coni sull'albero e montare una ruota di vettura in buone condizioni
di medie dimensioni (larghezza 5.5", diametro 14") sulla flangia stessa fissandola bene;

2 - impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando le corrispondenti coppie di tasti
(indicate con 4, 5, 6 e 10 in fig. 16);

3- premere tasto 26 selezione modalita autovettura (NB= solo nel caso di taratura con ruote per
autovettura) ed eseguire un lancio con la ruota.

4 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del peso per le successive
fasi di taratura; il valore proposto automaticamente & 100g se la macchina é settata in grammi,
3.50 se e in once e viene visualizzato sul display di destra: il dispaly visualizza C-3 100 oppure
C-33.50;

5 - modificare, se necessario, il valore in grammi del peso scelto per |'autotaratura ruota utilzzando
i tasti indicati +/- (5 fig. 16);

il display di destra mostra il valore modificato;

6 - apporre il peso del valore prescelto sul lato interno della ruota ed eseguire un lancio;

7 - al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della ruota ed apporlo sul lato
esterno nella posizione simmetricamente opposta (il display visualizza C-4 ed il valore del peso
di calibrazione prescelto);

8 - eseguire un nuovo lancio;

9 - altermine del lancio occorre girare manualmente la ruota in modo da portare il peso di calibrazione
in posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto I'albero principale); il display visualizza C-
5 ed il valore dellangolo di calibrazione;

10- tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led
accesi).

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata in modo permanente.

USO SOLO PER RUOTE AUTOCARRO
Eseguire la fase preliminare descritta in precedenza (‘Prima fase di taratura”). Attenzione! La prima
fase di taratura viene comunque eseguita in modalita autovettura (I'indicatore selezione programma
autocarri & acceso).
Per le fasi successive usare un ruota di medie dimensioni (diametro 22.5"):
- nel caso si scelga una ruota da vettura si procede alla seconda fase di taratura esattamente come
descritto al paragrafo precedente (“Uso per ruote vettura e autocarro”);
- con ruota autocarro la procedura € analoga al caso della ruota autovettura, in particolare:
a) lindicatore selezione programma autocarro deve essere spento.
b)  siraccomanda di impostare con cura le dimensioni della ruota soprattutto quelle di larghezza
e distanza (passo 2 della procedura);
c) utilizzare per I'autotaratura un peso da 350g anziché da 100g.

Press and hold down the MENU button.

As soon as the left display reads CAL immediately release the button and press (within 1.5 sec) the
MM/INCH button.

The left display reads C-1.

Use the MENU button to scroll the various calibration menus and choose whether to carry out shaft
imbalance correction, wheel balancer self-calibration, or calibration of the automatic gauges.

FIRST STAGE OF CALIBRATION: SHAFT IMBALANCE CORRECTION.

1- Demount the wheel and cone adapter if present on the shaft..

2- Run a balancing cycle (without wheel and adapter).

3- At the end of the cycle the measured imbalance is saved. This allows any residual imbalance
in the machine’s shaft to be compensated electronically.

If the machine is fitted with automatic gauges these can be calibrated when d-1 appears on the

display (see calibration of automatic gauges section), alternatively it is possible to proceed to the

second stage of machine calibration using the MENU button.

SECOND STAGE OF CALIBRATION: WHEEL BALANCER SELF-CALIBRATION.

Now the left display reads C-2.

1- Tightly fasten the cone adapter on the shaft and mount a medium-sized automobile wheel in
good condition (width 5.5", diameter 14") on the adapter, fastening well.

2- Very carefully set the wheel measurements using the corresponding pair of keys (indicated by
4,5, 6, and 10 in fig. 18).

3- Press 26 car mode selection (NB : only in the case of calibration with car wheels) and run the
wheel once.

4 - At the end of the cycle the machine requests the setting of the weight to be used for the subse-
quent calibration stages. The default figure is 100g if the machine is set to grams, 3,50 if set to
ounces and displayed on the right. The displays read C-3 100 or C-3 3.50.

5- If necessary change the figure in grams to the weight chosen for self-calibration using the +/-
buttons (5 fig. 18). The right display shows the new figure.

6 - Fit the selected weight on the inside of the wheel and run a measuring cycle.

7 - At the end of the cycle remove the calibration weight from the inside of the wheel and fit it on the
outside in the symmetrically opposite position (the display reads C-4 with the figure for the
selected calibration weight).

8- Run another cycle.

9- At the end of the cycle the wheel must be manually rotated so as to bring the calibration weight
into a perpendicular position at 6 o'clock (bottom, below the main shaft). The display reads C-
5 and the calibration angle figure.

10- Keeping the wheel in this position, press the SPLIT button (which has both LED's on).

The calibration settings are automatically and permanently saved.

USE ONLY FOR TRUCK WHEELS

After completing the stage described above (“First stage of calibration”). Important! The first stage

of calibration is conducted in car mode (with the truck program selection indicator on).

For the subsequent stages, use an average size wheel (diam. 22.5").

- If a car wheel is used, proceed to the second stage of calibration exactly as described in the
previous paragraph (“For use with car and truck wheels”).

- If a truck wheel is used, the procedure is similar to that described for the car wheel, namely:
a) the truck wheel selection program must be off.
b)  the wheel dimensions should be set with care, in particular as regards width and distance

(step 2 in the procedure).

c) use a weight of 350 g for automatic calibration rather than 100 g.
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Presser le MENU et le tenir pressé.

Dés que le moniteur gauche affiche CAL relacher immédiatement la touche et presser (dans 1sec,5)
la touche MM/INCH.

Le moniteur gauche affichera C-1.

Par la touche MENU il est possible de défiler a I'intérieur des différents menus de tarage et de choisir
d'effectuer la correction du balourd de I'arbre, I'auto-tarage de I'équilibreuse et I'étalonnage des
piges automatiques.

PREMIERE PHASE DU TARAGE: CORRECTION DU BALOURD DE L'ARBRE.

1- Démonter la roue et le plateau a cones éventuellement présents sur I'arbre;

2- exécuter un lancer (sans le plateau et sans la roue);

3- le balourd est mémorisé a la fin du lancer; cela permet de compenser électroniquement les
éventuels balourds résiduels de I'arbre de la machine.

Si la machine est munie de piges automatiques, il est possible d'effectuer I'étalonnage des piges

quand le mot d-1 apparait (voir étalonnage pige automatique), autrement il est possible de passer

a la deuxieme phase de tarage de la machine par la touche MENU.

DEUXIEME PHASE DE TARAGE: AUTO-TARAGE DE L’EQUILIBREUSE.

Le moniteur a gauche montre C-2.

1- Monter solidement le plateau a cones sur I'arbre et monter une roue de tourisme en bon état
de dimensions moyennes (largeur 5.5", diamétre 14") sur le plateau en la fixant bien;

2- introduire trés attentivement les mesures de la roue en utilisant les paires de touches
correspondantes (indiquées par 4, 5, 6 et 10 fig. 18);

3 - taper sur la touche 26 sélection mode voiture (Nota: uniquement dans le cas de tarage avec des
roues de tourisme) et exécuter un lancer avec la roue.

4 - ala fin du lancer la machine requiert I'introduction de la valeur de la masse pour les phases de
tarages successives; la valeur proposée automatiquement est de 100g si la machine est établie
en grammes, 3.50 si elle est en onces et elle est affichée sur le moniteur de droite: le moniteur
affiche C-3 100 ou C-3 3.50;

5 - modifier, si nécessaire, la valeur en gramme de la masse choisie pour I'auto-tarage de la roue
en utilisant les touches indiquées +/- (5 fig. 18);
le moniteur a droite montre la valeur modifiée;

6 - appliquer la masse de la valeur choisie sur le coté intérieur de la roue et exécuter un lancer;

7- alafin du lancer oter la masse de calibrage du coté intérieur de la roue et I'appliquer sur le coté
extérieur a la position symétriquement opposée (le moniteur affiche C-4 et la valeur de la masse
de calibrage choisie);

8- exécuter un nouveau lancer;

9- a la fin du lancer, tourner la roue a la main jusqu'a amener la masse de calibrage a la position
perpendiculaire a 6 h. (en bas sous I'arbre principal); le moniteur affiche C-5 et la valeur de 'angle
de calibrage;

10- en maintenant la roue dans cette position, presser la touche SPLIT (qui présente les deux leds
allumées).

Le tarage exécuté est mémorisé automatiquement de fagon permanente.

N'UTILISER QUE POUR LES ROUES DE CAMION
Exécuter la phase préliminaire décrite précédemment (‘Premiére phase de tarage”). Attention! La
premiére phase de tarage est exécutée dans le mode voiture (I'indicateur de sélection programme
camions est allumé).
Pour les phases suivantes, utiliser une roue de dimensions moyennes (diam. 22.5 ).
- si on choisit une roue de voiture on exécute la deuxiéme phase de tarage exactement comme
décrit au paragraphe précédent (“Utilisation pour les roues de voiture et de camion”);
- avec des roues de camion la procédure est analogue au cas de la roue de voiture, notamment:
a) le programme de sélection pour les roues de camion doit étre éteint.
b)  on conseille d'afficher soigneusement les dimensions de la roue surtout celles de la
largeur et de la distance (point 2 de la procédure);
c)  pour l'auto-tarage utiliser une masse de 350g au lieu de 100g.




DEUTSCH

BASISEICHUNG DER MASCHINE

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige CAL erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb von
1,5 Sek.) die Taste MM/INCH driicken.

Nun zeigt das linke Display die Schrift C-1.

ERSTE EICHPHASE: UNWUCHTKORREKTUR WELLE.

1 - Das Rad und den an der Welle eventuell vorhandenen Kegelflansch abnehmen;

2 - Einen Start vornehmen (ohne Flansch und ohne Rad);

3 - Am Ende des Starts wird die gemessene Unwucht gespeichert; dies erméglicht es, elektronisch

eventuelle Restunwuchten der Maschinenwelle auszugleichen.

Wenn die Maschine mit automatischen Kalibern ausgestattet ist, kann die Eichung der Kaliber
durchgefiihrt werden, wenn die Anzeige d-1 erscheint (siehe Eichung automatischer Kaliber).
Alternativ kann durch Betétigung der Taste MEN mit der zweiten Eichphase fortgefahren werden.

ZWEITE EICHPHASE: SELBSTEICHUNG AUSWUCHTMASCHINE.

Auf dem linken Display erscheint die Anzeige C-2.

1 - Den Kegelflansch gut an der Welle befestigen und ein Kraftfahrzeugrad mittlerer GroRe in gutem
Zustand an dem Flansch anbringen (Breite 5.5", Durchmesser 14");

2 - Sorgféltig die Radmasse unter Verwendung der entsprechenden Tastenpaare (angegeben mit 4,
5, 6 und 10 in Abb. 16) eingeben;

3- Taste 26 “Auswahl Kraftfahrzeugsbetrieb” driicken (Anmerkung = nur im Fall von Eichung mit
Kraftfahrzeugsradern) und eine Radrotation durchfiihren.

4 - Am Zyklusende erfolgt die Aufforderung zur Eingabe des Gewichtswerts fiir die folgenden
Eichphasen; der automatisch vorgeschlagene Wert betragt 100g und wird auf dem rechten Dis-
play angezeigt: das Display zeigt C-3 100 oder C-3 3.50;

5 - Falls erforderlich, den Wert in Gramm des fiir die Selbsteichung gewahlten Rads mit Hilfe der
Tasten +/- andern (5 Abb. 18), der geanderte Wert wird auf dem Display angezeigt;

6 - Das Gewicht des gewahlten Werts an der Radinnenseite anbringen und einen Start vornehmen;

7 - Am Ende des Zyklus das Kalibriergewicht von der Radinnenseite nehmen und auBen in der
symmetrisch gegeniiberliegenden Position anbringen (das Display zeigt C-4 und den Wert des
gewahlten Kalibriergewichts);

8 - Einen neuen Start vornehmen;

9 - Am Ende des Zyklus muss das Rad derart manuell gedreht werden, dass sich das Kalibriergewicht
lotrecht unten (“6 Uhr “) befindet (unter der Hauptwelle); das Display zeigt C-5 und den Wert des
Kalibrierwinkels an.

10 - wahrend man das Rad in dieser Position halt, die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs leuchten).

Die vorgenommene Eichung wird automatisch permanent gespeichert.

ANWENDUNG NUR FUR LKW-RADER

Die vorher beschriebene Vorstufe (“Erste Eichstufe”) durchfiihren. Vorsicht! Die erste Eichstufe
wird in jedem Fall in den Pkw-modus durchgefiihrt (kw-Programmanzeiger blinkt).

Fiir die nachfolgenden Stufen ist ein mittelgroRes Lkw-Rad anzuwenden (Breite 9", Durchmesser
22,5"). Bei einem Lkw-Rad ist der Vorgang ahnlich wie bei einem Pkw-Rad, und insbesondere:
a) Zuerst, die MODE-Taste driicken und das Programm fiir Lkw-Réader einstellen (Schritt 1 des
zweiten Vorgangs); Der Pkw-Modusanzeiger ist ausgeschaltet (24).

Es empfehlt sich, die MaBen des Rades sorgfaltig einzustellen, insbesondere das Breit- und
Distanzmass (Schritt 2 des zweiten Vorgangs);

Bei der Selbsteichung ist ein Gewicht von 350 g (anstatt eines von 100 g) anzuwenden.

b

£

ESPANOL

REGLAJE BASE DE LA MAQUINA

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda el mensaje CAL dejar inmediatamente la tecla
y pulsar (antes de 1,5 seg) la tecla MM/INCH .

Ahora la pantalla de la izquierda muestra el mensaje C-1.

La tecla MENU permite ahora navegar por los diversos menus de regulacion y da la posibilidad de
elegir entre efectuar la correccion del desequilibrio del arbol, la autoregulacién de la equilibradora
y el reglaje de los calibres automaticos.

PRIMERA FASE DE CALIBRADO: CORRECCION DEL DESEQUILIBRIO ARBOL.

Primera fase de calibrado: correccion desequilibrio arbol.

1- Desmontar la rueda y la BRIDA de conos eventualmente presente en el arbol;

2 - realizar un lanzamiento (sin BRIDA y sin rueda);

3- al terminar el lanzamiento se memoriza el desequilibrio medido; esto permite compensar
electronicamente eventuales desequilibrios residuos del arbol de la maquina.

Si la magquina cuenta con calibres automaticos, el reglaje de los mismos se puede efectuar cuando

aparece el mensaje d-1 (ver ‘reglaje del calibre automético”), de no ser asi, se puede pasar a la

segunda fase de reglaje de la maquina mediante la tecla MENU.

SEGUNDA FASE DE CALIBRADO: AUTO-CALIBRADO EQUILIBRADORA.

Ahora la pantalla de la izquierda muestra el mensaje C-2.

1- Fijar firmemente la BRIDA de conos en el arbol y montar una rueda de automévil en buenas
condiciones y de tamafio mediano (anchura 5.5", diametro 14") en la BRIDA, fijandola bien;

2 - introducir con la maxima atencion las medidas de la rueda utilizando los correspondientes pares
de teclas (indicadas con 4, 5y 6 en la fig. 16);

3- pulsar la tecla 26 de seleccion de la modalidad para turismos (ATENCION! = sélo en el caso de
calibrado con ruedas de turismo) y efectuar un lanzamiento con la rueda.

4 - al terminar el lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del peso
para las sucesivas fases de calibrado; el valor propuesto automaticamente es 100g si la maquina
esta configurada en gramos (3,50 en onzas) y se visualiza en la pantalla de la derecha: la
pantalla visualiza C-3 100 o C-3.50

5 - modificar, si es necesario, el valor en gramos del peso elegido para el autocalibrado de la rueda
utilizando las teclas indicadas +/- (5 fig. 18); la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;

6 - colocar el valor de peso seleccionado en el lado interno de la rueda y realizar un lanzamiento;

7 - al terminar el lanzamiento retirar el peso de calibracion del lado interno de la rueda y colocarlo
en el lado externo en la posicion simétricamente opuesta (la pantalla visualiza C-4 y el valor del
peso de calibracion seleccionado);

8 - realizar un nuevo lanzamiento;

9- al terminar el lanzamiento es necesario girar manualmente la rueda hasta llevar el peso de
calibracion a la posicion perpendicular (las 6 en el reloj) por debajo del arbol principal; la pantalla
visualiza C-5 y el valor del angulo de calibracion;

10- teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos)

La regulacion realizada queda automéaticamente memorizada de forma permanente.

USO SOLO PARA RUEDAS DE CAMION
Efectuar la fase preliminar antes descrita (“Primera fase de calibrado”). jAtencion! La primera fase
de calibrado se realiza, en todo caso, en modalidad para turismos (el indicador de seleccion del
programa para camiones esta encendido).
Para las fases siguientes, utilizar una rueda de tamafio medio (diametro 22.5"):
- si se elige una rueda de turismo, el procedimiento para pasar a la segunda fase del calibrado es
idéntico al descrito en el apartado anterior (“Uso para ruedas de turismos y camiones’);
- con rueda de camion, el procedimiento es el mismo que para las ruedas de turismo, y en
particular:
a) el indicador de seleccion del programa para camion debe estar apagado.
b) es importante prestar mucha atencion al programar las medidas de la rueda, sobre todo la
anchura y la distancia (paso 2 del procedimiento);
c) para el autocalibrado, utilizar un peso de 350 g, en lugar del peso de 100g.
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OCHOBHASA KAAMBPOBKA CTAHKA

Haxartb kHonky MENLL » nepxaTtb ee HaxaTon.

Kak ToAbKO Ha AeBOM aucnaee nossutca Haanuch CAL, HEMEAAEHHO OTMYCTUTb KHOMKY K
HaxaTtb (B TeyeHue 1,5 cek) kHonky MM/INCH.

Tenepb AeBblit ANCNAE NOKa3biBaeT Haanmuch C-1.

Moab3ysach kHonkoit MENLL MOXHO nepemeluatbca BHYTPU pa3AnyHbix MeHlo kaAnbposkin
1 cpeaatb Bbi6Op Ha nposeneHne nonpasku aucbanaHca Bana, aBTO-KAAMOPOBKK
6aAaHCMPOBOYHOTO CTaHKa ¥ KaAUBPOBKM aBTOMATUYECKMX MEPHBIX AMHEeK.

ﬂeMOHTMpOBaTb KOAECO ¥ KOHyCHbIVI ¢Aaueu, npm €r0 HaAWUYNM Ha BaAy;

npou3secTy 3anyck (6e3 ¢paaHua u 6e3 Koaeca);

- N0 OKOHYaHUW 3anycka W3MepeHHblit aucbaraHc ByneT BBeAeH B NamsATh; 9TO MO3BOAUT
KOMMEHCMPOBATb SAEKTPOHHbIM MyTeM BO3MOXHbI/ OCTATOYHbIN AMCHAAAHC, CBA3AHHbIN
C BaAOM CTaHKa.

Ecan cTaHok 06opynoBaH aBTOMAaTU4YECKUMI MEPHBIMU AUHEMKaMK, CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb

npON3BECTM KAaAMBPOBKY MEpHbIX AVHEEK, koraa mosiBuTCs Hagnuch d-1 (CMOTpeTb kaAnbposky

aBTOMATUYECKUX MEPHbIX AVHEEK), B MPOTMBHOM CAy4ae BO3MOXHO NPOLOAXATb, Nepeiis Ko

BTOPOI CTaAUM KaAMBPOBKM CTaHKa MocpeAcTBOM Haxatusi kHonku MENLLL.

Ne
1-
2-
3

Tenepb I\eBbIVI uwcn/\em nonaabmaeT Haanuch C 2.

1 - MpoYHO 3aKpenuTb Ha BaAy KOHYCHbI GAAHEL M YCTAHOBUTb HA HEM HOBOE MAK XOPOLLO
COXPaHMBLUEECA KOAECO AerkOBOro aBTOMOGMASA, CPENHUX Pa3MepoB (WMpuHOi 5,5",
anametpom 14") 1 XOpOLIO ero 3aKpenuTb;

2 - BBECTW, [E/CTBYA 0YeHb BHMMATEAbHO, Pa3Mepbl KOAECa, UCMOAb3YA COOTBETCTBYloLIMe
napbl KHOMOK (yka3aHHble Ha puc. 18 umppamu 4, 5, 6 n 10);

3 - HaxaTb KHOMKY 26 pexuma paboTbl OAS AerKoBbiX aBTOMO6MAel (BHUMaHue! ToAbko s
KaAMBPOBKM C KOAGCOM AErkoBOrO aBTOMOBWAS) M MPOM3BECTM 3aMmyCK C KOAECOM.

4 - N0 OKOHYAHWM 3anycka CTaHOK 3anpallvBaeT BBEAEHWE 3HAUYeHWUs Beca AAA nocAemylowimx
CTafmit KaAnbpOBKM; aBTOMATUYECKM NpeaAaraeTca 3HaueHue pasHoe 100r., €CAM CTaHOK
HacTpOeH B rpammax; 3,50 - eCAM B YHLIUAX, KOTOPOE BbICBEUMBAETCA HA MPABOM AUCMAEE:
nucnaen nokaseieaet C-3 100 nan C-3 3.50;

5 - HabpaTb, Npu HEOOXOAMMOCTH, Ha LNGPOBOM KAAaBMAType 3HauyeHWe B rpamMmax Beca
BbIGPAHHOrO AR aBTO-KaAMOPOBKM, UCMOAb3YS KHOMKM YKa3aHHbie + / - (5 Ha puc. 18);
Ha NPaBOM AMCMAEE BbiCBEUNBAGTCA N3MEHEHHOEe 3HaueHue;

6 - yCTaHOBMTb BbIOPAHHbIN 3TAAOHHBIA FPy3 Ha 6OPTY BHyTPEHHe CTOPOHb 060Aa KoAeca
11 MPOM3BECTH 3anyck;

7 - 1O OKOHYAHWUM 3aryCcKa CHATb STAAOHHbI FPY3MK C BHYTPEHHEl CTOPOHbI KOAECA YCTaHOBUTL
€ro Ha BHELLHei CTOPOHE KoAeca B CUMMETPUYHO MPOTUBOMOAOXKHOM MOAOXKEHUM (AUCTAE#H
nokasbiBaet C-4 n 3HayeHne Beca BbIGPAHHOrO KAAUBPOBOUHOrO rpy3uka);

- PON3BECTM HOBBIA 3anyck;

9 - no oKoHuaHulo 3anycka NoBEPHyTb BPYUHylo KOAECO TakuM 06pa3oM, YTOBb STAAOHHbIN
rPY3NK HaXOLMACA B MEPNEeHAUKYAPHOM MOAOXEHWW, COOTBETCTBYlowlemM noAoXeHulo
4acoBOW CTPEAKM Ha 6 yacax (BHW3Y MO OCHOBHbIM BAAOM); AUCTAeN nokasbieaet C-5 1
3HaYeHMa yraa kaanbposky;

10-yaepxuBas koreco B 9TOM noAoxeHnu, HaxaTb kHonky SPLIT (o6a ceeToanopa koTopoi
BKAlOYEHbI).

BbinoAHeHHas kaAMbpOBKa aBTOMATUYECKN BBOAWUTCA B NAMATb NOCTOAHHLIM 06pa3om.

o

BbinoAHnTb paee onucanHylo npensaputeabHylo ctaaulo (“Mepsylo ctanmio TapuposaHus ‘).
Brumatne! Tepeas cTaans TapupoBaHUA JOAKHA ObiTb BHINOAHEHA B PeXume paboTbl AAS KOAEC
AETKOBbIX aBTOMOBMAEI (ykasaTeAb BbiGOpa Mporpammbl AASi KOAEC rpy30BMKOB BKAIOYEH).
Mpn  BLINOAHEHMM nocAedylownx CTaguii UCMOAb30BATb KOAECO CPEeAHMX pa3mepoB
(ﬂmal\neTpom 22,5%):
B TOM CAyYae, eCAN BbIOPaHO KOAECO AErKoBOro aBTOMOGUAS, MEPexomsT KO BTOPO/
CTaanm TapupoBaHus TOYHO TakuM 06pa3oMm, Kak 3TO OMMCAHO B Mpedblayluem naparpade
(“Mcnonb3oBarmne aaf KOAEC AErKOBOro aBTOMOBUASA U rpy30BuKA “);
npu UCNOAb3OBAHMM KOAECa rpy3oBMKa MpoLenypa TapupoBaHWs aHaAOrWuHa TOi,
KOTOpasn BbLIMOAHAETCA MPU MCMOAb30BAHNM KOAECA AETKOBOTO aBTOMOBMAS, B YAaCTHOCTH:
a) ykasaTeAb Bbl6Opa nporpammbl JASi KOAEC FPy30BUKOB JOAXEH ObiTb BbIKAIOUEHHbIM;
b) BHMMaTEAbHO BBECTM 3HAYeHMA pa3MepoB KOAeca, NPexXae BCEro LIMPUHY K
paccTosHue (MyHKT 12 npoueaypbi);
C) MCMOAb30BATb AR CaMOTapupoBaHWs rpysuk secom B 350 r Bmecto 100 r.




ITALIANO
CONTROLLO EQUILIBRATURA

ENGLISH
CHECKING THE BALANCING OPERATION

FRANCAIS
CONTROLE DE L’EQUILIBRAGE

Sono necessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto
(i metodi esposti si applicano alle ruote da autovettura ma possono essere estesi alle ruote da
autocarro adeguando le tolleranze nell'indicazione degli squilibri).

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

» Si equilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

» Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi (ruote autocarro:
350 grammi) su uno dei due lati.

» La macchina allora deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione,

mentre puod esservi un'indicazione massima di 5 grammi (ruote autocarro: 50 grammi) per I'altro

lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata

dalla macchina tramite i diodi luminosi.

» In tale posizione, il peso di prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione
(ore 6).

» Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare i diodi indicatori.

» Se si verificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota
dove ¢ applicato il peso di prova oppure c'¢ un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota,
bisogna ritarare la macchina.

A tal scopo si puo impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente.

Togliere il peso di prova. Quindi sbloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma

spostata di circa 35°.

» Inun lancio di prova, l'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi (ruote
autocarro: 100 grammi) su ogni lato (15 g in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore
¢ dovuto alle tolleranze nella centratura del cerchio.

» Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di
equilibratura.

» Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare I'usura, i giochi
e la sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

Two test procedures are required to ensure that wheel balancing is carried out correctly (the
procedures described apply to car wheels but could be used with truck wheels by adjusting the
tolerance in the imbalance measurements).

CHECKING THE CORRECT OPERATION OF THE BALANCING PROCEDURE.

» The two sides of a wheel are balanced according to the instructions.

» Then an imbalance is artificially created by adding a 50g (truck wheels: 350g) weight on one of
the two sides. The machine should now indicate exactly this imbalance giving both the weight
and the position.

» There might also be a reading for the other side to a max. of 5g (truck wheels: 50g) .

» To check the imbalance indicator LED the wheel is rotated until the imbalance position is
reached and indicated by the machine. In this position the test weight should be positioned
vertically under the axle (at 6 o'clock).

» If there is a clearly visible angular deviation then the indicator LED'’s have to be corrected.

» Ifthere is an unacceptable deviation for the readings on the side of the wheel with the test weight,
or if the imbalance indicated for the other side is excessive, then the machine has to be re-
calibrated.

For this test the same wheel balanced in the previous test procedure can be used.

» Remove the test weight. Then release the wheel from the adapting device, rotate it about 35° and
then re-lock it.

» In a test cycle the reading should not exceed a max. imbalance of 10g (truck wheels: 100g) on
each side (15g in the case of particularly heavy wheels). This error is due to the rim centering
tolerance.

» Precise centering is essential both for this test and for normal balancing procedures.

» If alarge imbalance emerges from this test it is necessary to check for excessive wear, for play,
or for dirt in the parts used to center the wheel.
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Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'équilibrage ait lieu parfaitement
(les méthodes exposées s'appliquent aux roues de voiture mais elles peuvent également s'appliquer
aux roues de camion en appropriant les tolérances dans l'indication des balourds).

ESSAI DE BON FONCTIONNEMENT DE L’EQUILIBRAGE

» On équilibre les deux PLANS de la roue sur la machine, suivant les instructions.

» Ensuite, on produit un balourd artificiel, en mettant un poids de 50 gr. (roues de camion: 350 gr.)
sur 'un des deux plans.

» La machine doit alors montrer exactement ce balourd artificiel, en termes de quantité et
d’emplacement, tandis que la valeur maximale correspondant a I'autre plan doit étre inférieure
a5 gr. (roues de camion: 50 gr.)

» Pour contrdler les diodes indiquant I'emplacement du balourd, positionner la roue sur I'emplacement
visualisé par la machine.

» A cet endroit, le poids d'essai appliqué doit étre placé de fagon verticale sous I'axe de rotation.

» S'il y a des déviations angulaires importantes, il faut rectifier les diodes indicatrices.

» Par contre, lorsque des déviations inacceptables se produisent en ce qui concerne la quantité
du balourd indiquée pour le PLAN de la roue ou est mis le poids d’essai, ou si un exces est
indiqué en correspondance sur I'autre PLAN de la roue, il faut remettre la machine au point.

PRECISION DE CENTRAGE (QUALITE DE L’EQUILIBRAGE)

Pour atteindre ce but on peut employer la roue déja équilibrée au cours de I'essai précédent.

» Enlevez le poids d'essai, puis débloquez la roue du dispositif de fixation et bloquez-la de
nouveau, en la déplacant de deux trous.

» Au cours d'un lancement d'essai, la valeur indiquant le balourd maximal ne doit pas excéder les
10 grammes (roues de camion: 100 gr.)pour chaque plan (15 gr. en cas de roues exceptionnellement
lourdes). Cette erreur est due aux marges de tolérance concernant le centrage de la jante.

» Un centrage précis est essentiel soit pour cet essai que pour le procédé suivi d’habitude pour
I'équilibrage.

» Si ce lancement d’essai entraine un balourd élevé, il faut controler l'usure, les jeux et la saleté
des piéces utilisées pour exécuter le centrage de la roue.




DEUTSCH
AUSWUCHTKONTROLLE

ESPANOL
CONTROL EQUILIBRADO

PYCCKUA

KOHTPOAb BAAAHCUPOBKU

Es sind zwei Probemethoden erforderlich, um sich dariiber zu vergewissern, dass die Auswuchtung
auf korrekte Weise erfolgt (die Methoden werden auf die Kraftfahrzeugrader angewandt, konnen
jedoch auch auf die der Lastwagen ausgeweitet werden, wenn man die Toleranzen bei der
Unwuchtsangabe anpasst.).

UBERPRUFUNG DES EINWANDFREIEN BETRIEBS DES AUSGLEICHS

» Fir die Auswuchtung der zwei Radseiten auf der Maschine befolgen Sie die Anweisungen.

» Dann wird durch Anhangen eines Gewichts von 50 Gramm (lkw-rader: 350 Gramm) auf einer der
beiden Seiten kiinstlich ein MiRverhaltnis hergestellt.

» Um die Stellung des MiBverhaltnisses zu kontrollieren, wird das Rad auf die Stelle des

MiBverhaltnisses gedreht, welche von Leuchtdioden auf der Maschine angegeben ist.

In dieser Stellung muR sich das angehéngte Priifgewicht senkrecht unter der Drehachse (6 Uhr)

befinden.

» Wenn klar erkennbare Eckverschiebungen vorhanden sind, missen die Anzeigedioden
ausgerichtet werden.

» Sollten nicht akzeptierbare Abweichungen in dem angegebenen Auswuchtbereich auf der Radseite
eintreten, wo das Priifgewicht angebracht ist, oder falls die Anzeige auf der anderen Seite des
Rads zu groR ist, muB die Maschine neu geeicht werden.

ZENTRIERUNGSGENAUIGKEIT (AUSWUCHTSQUALITAT)

Dazu muR das in der vorhergehenden Probe schon ausgewuchtete Rad verwendet werden.

» Das Priifgewicht entfernen. Dann das Rad vom Adapterwerkzeug losmachen und dann wieder
blockieren, aber um ungefahr 35 Grad verschoben.

» Die Anzeige darf bei einem einzigen Priifanlauf ein MiBverhéltnis von héchstens 10 Gramm
(Ikw-rader: 100 Gramm) auf jeder Seite haben (15 Gramm, wenn die Rader besonders schwer
sind). Dieser Fehler hangt von der Toleranz bei der Felgenzentrierung ab.

» Eine prazise Zentrierung ist sowohl fiir diese Probe als auch fiir eine normale Auswuchtprozedur
grundlegend.

» Wenn in diesem Probelauf ein hohes MiRverhaltnis auftreten sollte, muR man die Abnutzung, die
Spielraume und die Verschmutzung der fiir die Radzentrierung verwendeten Teile kontrollieren.

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de
modo perfecto (los métodos expuestos se aplican a las ruedas de turismo pero pueden extenderse
a las ruedas de camion adecuando la tolerancia en las indicaciones de desequilibrio).

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO.

» Siguiendo las instrucciones, equilibrar sobre la maquina los dos lados de la rueda.

» Luego se va a producir artificialmente un desequilibrio aplicando un peso de 50 gramos (ruedas
de camion: 350 gramos) sobre uno de los dos planos.

» Por consiguiente, la maquina deberia indicar exactamente este desequilibrio artificial, su entidad
y posicion, mientras que podria producirse una indicacion méxima de 5 gramos (ruedas de
camion: 50 gramos) para el otro plano.

» Para controlar los diodos indicadores de la posicion del desequilibrio, hay que girar la rueda en
la posicion de desequilibrio indicada por la maquina misma.

» De tal manera, el peso de prueba aplicado deberia encontrarse verticalmente bajo el eje de
rotacion (6 horas). Si hay desviaciones angulares bien visibles, se deben corregir los diodos
indicadores.

» Si se producen desviaciones inaceptables sobre la entidad del desequilibrio indicado para el
lado de la rueda donde esta aplicado el peso de prueba, o bien hay una indicacion excesiva
sobre el otro lado de la rueda, hace falta ajustar nuevamente la maquina.

Con esta finalidad, se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba antecedente.

Quitar el peso de prueba y desbloquear la rueda del utensilio adaptador y bloquearla nuevamente

pero con un desplazamiento de unos 35°.

En un lanzamiento de prueba, la indicacién no debe superar un desequilibrio maximo de 10

gramos (ruedas de camion: 100 gramos) por cada plano (15 gramos en caso de ruedas

particularmente pesadas). Este error ocurre por las tolerancias en el centrado de la llanta.

Un correcto centrado es indispensable tanto para esta prueba como para el normal proceso de

equilibrado.

» Si en este lanzamiento de prueba se registra un desequilibrio elevado, hay que controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las piezas empleadas para centrar la rueda.
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[IAs TOro 4T06b YyIOCTOBEPUTLCA B TOYHOCTM BAAAHCUPOBKM, HEODXOANMO NPUMEHATb ABA
mMeTofla MCMbITAHWA (MPEACTaBAEHHbIE METOAbl MCMOAb3YITCA [AS KOAEC AErKOBbIX
aBTOMODMAE HO, NMOCPEACTBOM MPUBEAEHWS B COOTBETCTBME AOMYCKOB MPU yKasaHuu
ancbanaHca, MOryT 6biTb MPUMEHEHb U IAS KOAEC TPY30BMKOB .

UCMbITAHNA KAYECTBA PABOTbl BAAAHCMPOBOYHOIO CTAHKA

» [puaepxuBasch WHCTPYKUMI, NPOU3BOANTCA Ha CTaHKe GaAaHCMPOBKA ABYX CTOPOH
KoAeca.

» 3aTem, YCTaHOBKOW Ha OAHO W3 [ABYX CTOPOH KOAEca rpy3uka Becom B 50 rpamm (Koaec
rpy30BbIX aBTOMO6MAEI: 350 rpamm), CO3AAETCA UCKYCCTBEHHBIN AuCHaAaHC.

» MawnHa ¢ ToyHocTblo OAXHA yKasbiBaTb ATOT AUCOAAAHC, Kak ero 3HaueHue, Tak U
NOAOXEHME, B TO BPeMA kak AucHanaHC BTOPOI CTOPOHb KOAECA He AOAXEH MpesbillaTh
5 rpamm (KOAeC rpy3oBbix aBTOMObuAel: 50 rpamm).

» [IAR KOHTPOAS MOAOXEHMA AucbanaHca Koaeco nosopaunalot B MOAOXEHME aucbanaHca,
KOTOpOe yka3biBaeTcsi HanaHCUPOBOYHLIM CTAHKOM MOCPEACTBOM CBETOAMOAOB.

» B TaKOoM NOAOXEHMM YCTAHOBAEHHBI WMCMLITATEAbHbI TPY3 AOAXEH HAXOAUTbCS
BEPTMKaAbHO BHU3Y noA ocblo BpallieHus (6 yacos).

» Tpn HaAMuMM XOpPOLIO 3aMETHbIX YrAOBbIX OTKAOHEHWIt HEOB6XOAUMO NPOU3BECTU
KOPPEKTMpOBaH1e AMOAOB-yKa3aTeAei.

» pyu HaAYMKM HEROMYCTUMbIX OTKAOHEHWI NO YKa3aHHOMY 3HaueHulo aucbaraHca Ans Toi
CTOPOHBI KOAECA, HA KOTOPOW YCTAHOBAEH UCMbITATEAbHbII TPY3, AW YKa3aHO CAMLIKOM
60AbLIOE 3HAYEHME AR APYroit CTOPOHbI KOAeca, Heob6xoaMMO NpOU3BECTH MOBTOPHYlO
KaAMbpoBKy CTaHka.

TOYHOCTb LEHTPOBKW (KAYECTBO BAAAHCUPOBKM)

[IAf 9TOM LeAM MOXHO MCMOAb30BaTb KOAECO, KOTOpOe MpOWAO 6anaHCUPOBKY B

NpeabiAyLLEM UCTIbITAHUN.

» CHATb McnbiTaTeAbHbl rpy3. [1e6AOKMpOBaTL KOAECO C ajantepa W 3aTeM CHOBa
3abA0OKMPOBATD, HO MOBEPHYB €ro CHayaAa NpUMEepHo Ha 35°.

» [lpn ucnbiTaTeAbHOM 3anycke NOKa3aHWs He MOAXHbI NPEBbiLLaTh MAKCUMAAbHbIA AucOanaHc
B 10 rpammoB (KOAec rpy3oBbix aBTomo6uaeit: 350 rpammoB)Ha kaxpor ctopote (15
rpamMmMoB AAS 0CO60 TsXeAblx KoAec). Jta ownbka 06ycAOBAeHA pomyckamu npw
LeHTpMpoBaHn1 obopa.

» TOYHOE LIeHTPUPOBAHME ABASIETCA CYLLIECTBEHHbIM, KaK OAS 3TOTO MCMbITAHMA, TaK U AAR
06blYHOM npoLepaypbl 6araHCUPOBKMY.

» EcAn B 9TOM ucnbiTaTeAbHOM 3anycke OOHapyXeH 3HaUYMTEeAbHblt AucbanaHc, TO
HeobXOAMMO NpOBEPUTb W3HOC, 3a30pbl M 3arpA3HEHHOCTb YacTel, CAyXalnx [AS
LIEHTPMPOBAHMA KOAECa.
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Sono previste delle funzioni di autodiagnosi per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta tSt rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entro1,5sec) il tasto MM/INCH; si ha quindi accesso al menu di autodiagnosi che comprende le
seguentifunzioni (premere il tasto MENU per passare da una funzione allaltra):

» visualizzazione della tensione dei pick-up (rilevata durante 'ultima misura): il display

visualizza

MSr; per visualizzare i valori rilevati nell'ultima misura bisogna premere il tasto distanza(4

fig.16): sul display di destra compariranno in sequenza i valori di lettura del pick-up interno, del

pick-up esterno (valori da 0 a 4095), della differenza di fase (in °) e del guadagno impiegato.

Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente modo:

- montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;

- applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g) ed eseguire un lancio di prova;
al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up interno deve essere
sempre pill piccolo rispetto al valore di tensione del pick-up esterno ed il rapporto tra il
valore del pick-up esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.7-2.3; la differenza
di fase deve essere di 180° + 1°.

visualizzazione posizione angolare dell’albero: il display visualizza EnC; ruotando I'albero

il valore sul display di destra varia con continuita da 0 a 255 o da 0 a 200, in base al modello;

controllo velocita dell’albero: il display visualizza SP; premendo il tasto START & possibile

verificare la velocita di regime della macchina in giri al minuto (167+5rpm @ 50Hz,
200+£5rpm@60Hz);

lettura segnali: per muoversi entro il menu’ utilizzare i tasti (4 e 5 fig.16); il display di sinistra

visualizza in sequenza An0, An1, ..., An10; valori da 0 a 4095; premendo il tasto + si passa alla

lettura degli ingressi analogici della DISTANZA, LARGHEZZA e DIAMETRO nella corrispondente
unita di misura.

contatore lanci: il display visualizza Cnt; per visualizzare il conteggio dei lanci bisogna

premere il tasto distanza (4 fig.16): sul display di destra compariranno in sequenza il numero di

lanci totali ed il numero di lanci parziali (dall'ultima accensione della macchina);

test display: il display visualizza LEd; test accensione led; per muoversi entro il menu’ utilizzare

i tasti distanza e diametro (4-5fig.16);

visualizzazione dati autotaratura: il display visualizza tAr; per muoversi entro il menu’

utilizzare i tasti (4-5 fig.16);

» Test l/0: il display visualizza i_o; test di ingressi e uscite:

- uscita magnete: il display di sinistra visualizza mag; il display di destra visualizza on
se il magnete & attivo e oFF se il magnete & a riposo;

- uscita abilitazione flangia : il display di sinistra visualizza fla; il display di destra
visualizza on se l'uscita di abilitazione & attiva e oFF se non & attiva;

- ingresso micro-pedale: il display di sinistra visualizza ped; il display

- di destra visualizza on se il pedale ¢ tirato verso l'alto e oFF se il pedale & a riposo;

- ingresso microinterruttore protezione ruota: il display di sinistra visualizza inP; il
display di destra visualizza on se il carter € chiuso e oFF se il carter & aperto;

equilibratura momentanea di una ruota: il display visualizza rEL;

€ possibile eseguire delle prove di equilibratura relativa su di una ruota senza equilibrare

effettivamente con dei contrappesi la ruota stessa:

- montare sulla macchina la ruota di prova ed eseguire un primo lancio;

al termine I'equilibratrice visualizza lo squilibrio reale della ruota e automaticamente acquisisce

i dati di squilibrio e li annulla per tutte le misure successive.

N.B.: i valori di squilibrio visualizzati in tutte le misure successive all'attivazione di questa funzione
non sono reali, ma sono relativi allo squilibrio iniziale della ruota di prova.

La funzione non & memorizzabile e si annulla spegnendo la macchina, oppure rientrando nella
funzione

stessa e disattivandola premendo il tasto decremento - :
on se la funzione ¢ attivata e oFF se & disattivata.

il display di destra visualizza

Auto-diagnostic functions are included to check that the balancing machine is working properly.
Press and hold down the MENU button.

As soon as tSt appears on the left display, immediately release the button and press (within 1.5 sec)
the MM/INCH button. This opens the auto-diagnosis menu with the following functions (press the
MENU button to scroll through the functions):
» Pick-up voltage display (recorded during the last measuring cycle): the display reads MSr. To
display the figures for the last measurement press the distance button (4 fig.16). The right
display shows the sequence of readings from the inside pick-up, the outside pick-up, (from 0 to
4095), the phase difference (in °), and the gain employed.
To check on pick-up operation, proceed as follows:
- mount a test wheel on the machine and balance it perfectly.
- fit a single test weight on the outside (e.g. 100g) and run a test cycle.
When completed, check the readings. The inside pick-up voltage figure must always be lower
than the outside pick-up voltage figure. Also, the ratio between the outside and inside pick-up
figures must always be between 1.7-2.3. The phase difference must be 180° + 1°.
Shaft angular position display: the display reads EnC. When the shaft is rotated, the right
display varies constantly from 0 to 255 or from 0 to 200, depending on the model.
Shaft speed check: the display reads SP. By pressing the START button it is possible to check
the machine running speed in rpm (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz).
Reading signals: to scroll through the menus use the buttons (4 and 5 fig.16). The left display
reads in sequence An0, An1, ..., An10; figures from 0 to 4095. Pressing the + button moves to
the analogue input readings for DISTANCE, WIDTH, and DIAMETER in the corresponding units
of measurement.
Cycle counter: the display reads Cnt. To display the cycle count press the distance button
(4 fig.16) and the right display gives in sequence the total number of cycles and partial number
of cycles (from the last time the machine was switched on).
Test display: the display reads LEd; test lighting up of LED’s. To scroll the menus use the
distance and diameter buttons (4-5fig.16).
Self-calibration data display: the display reads tAr. To scroll the menus use the buttons (4-
5 fig.16).
» 10 test : the display reads i_o; various inputs and outputs are rested:
Magnet output: the left display reads mag; the right display reads on if the magnet is
active and oFF if the magnet is inactive.
- Adapter enable output : the left display reads fla; the right display reads on if the enable
output is active and oFF if it is inactive.
- Pedal microswitch input: the left display reads ped; the right display
- reads on is pushed up and oFF if the pedal is in the neutral position.
- Wheel guard microswitch input: the left display reads inP; the right display reads on
if the guard is closed and oFF if the guard is open.
Temporary balancing of a wheel: the display reads rEL;
relative balancing tests can be run on a wheel without actually balancing it using counter-
weights;
- mount the test wheel and launch a first cycle;
on completion of the cycle the display shows the real imbalance of the wheel and automatically
records the imbalance data and annuls the same for all subsequent measurements.

N.B.: The imbalance figures displayed in all the subsequent measurements after activation of this
function are not real and are relative to the initial imbalance of the test wheel.

This function cannot be memorized and is cancelled when the machine is switched off or by
returning to the same function and pressing the decrease button - : the right display reads on if the
function is active and oFF if it is inactive.
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PPour vérifier le fonctionnement correct de I'équilibreuse on a prévu des fonctions d’autodiagnostic.
Presser la touche MENU et la tenir pressée.

Dés que le mot tSt apparait sur I'afficheur a gauche relacher la touche immédiatement et presser

(dans 1sec,5) la touche MM/INCH; on a donc accés au menu d'autodiagnostic qui inclut les fonctions

suivantes (presser la touche MENU pour passer d'une fonction a I'autre):

» affichage de la tension des pick-up (détectée pendant la derniére mesure): I'afficheur montre

MSr; pour afficher les valeurs lues pendant la derniére mesure, presser la touche distance (4

fig.16): sur I'afficheur a droite apparaitront en séquence les valeurs de lecture du pick-up intérieur,

de celui extérieur (valeurs de 0 a 4095), de la différence de phase (en °) et du gain obtenu.

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up procéder comme suit:

- monter sur la machine une roue d'essai et I'équilibrer parfaitement;

- appliquer une seule masse d'essai a I'extérieur (ex. 100g) et exécuter un lancer d'essai;

alafin, en contrélant les valeurs lues, la valeur de tension du pick-up intérieur doit toujours étre

plus petite par rapport a la valeur de tension du pick-up extérieur et le rapport entre la valeur du

pick-up extérieur et celui intérieur doit étre compris entre 1.7-2.3; la différence de phase doit étre

de 180° £ 1°.

affichage de la position angulaire de I’arbre: I'afficheur montre EnC; en faisant tourner

I'arbre la valeur sur I'afficheur & droite varie constamment de 0 a 255 ou de 0 a 200, selon le

modéle;

contréle de la vitesse de I'arbre: I'afficheur montre SP; en pressant la touche START il est

possible de vérifier la vitesse de régime de la machine en tours/minute (167+5t/min @ 50Hz,

200+5t/min @60Hz);

lecture des signalisations: pour se déplacer dans le menu utiliser les touches (4 et 5 fig.16);

I'afficheur & gauche montre en séquence An0, An1, ..., An10; valeurs de 0 a 4095; en pressant

la touche + on passe a la lecture des entrées analogiques de la DISTANCE, LARGEUR et

DIAMETRE dans 'unité de mesure correspondante.

conteur de lancers: I'afficheur montre Cnt; pour afficher le nombre de lancers presser la

touche distance (4 fig.16): sur I'afficheur a droite apparaitront en séquence le nombre de lancers

total et le nombre de lancers partiel (depuis le dernier allumage de la machine);

test afficheur: |'afficheur montre LEd; test d’allumage led; pour se déplacer dans le menu

utiliser les touches distance et diameétre (4-5fig.16);

affichage des données d’auto-tarage: I'afficheur montre tAr; pour se déplacer dans le menu

utiliser les touches (4-5 fig.16);

Test /O : I'afficheur montre i_o; test de quelques entrées et sorties:

- sortie aimant: I'afficheur & gauche montre mag; I'afficheur & droite montre on si I'aimant
est actif et oFF si 'aimant est a repos;

- sortie activation plateau : I'afficheur a gauche montre fla; I'afficheur a droite montre on
si la sortie de I'activation est établie et oFF si elle ne I'est pas;

- entrée micro-pédale: I'afficheur a gauche montre ped; I'afficheur a droite montre

- on si la pédale est tirée vers le haut et oFF si la pédale est a repos;

- entrée microinterrupteur protection roue: I'afficheur a gauche montre inP; I'afficheur
a droite montre on si le carter est fermé et oFF si le carter est ouvert;

équilibrage momentané d’une roue: I'afficheur montre rEL; il est possible d'exécuter des

essais d'équilibrage relatifs sur une roue sans réellement équilibrer la roue avec des masses:

- monter la roue d’essai sur la machine et exécuter un premier lancer;

a la fin I'équilibreuse affiche le balourd réel de la roue, acquiert automatiquement les données

de balourd et les annule pour toutes les mesures successives.

»

Note: les valeurs de balourd affichées en toutes les mesures successives a I'activation de cette
fonction ne sont pas réelles mais elles sont relatives au balourd initial de la roue d'essai.

La fonction n'est pas mémorisable et s'annule en éteignant la machine, ou en revenant dans la
fonction et en la désactivant en pressant la touche décrément - : I'afficheur a droite montre on si
la fonction est activée et oFF si elle est désactivée.
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Es sind Selbstdiagnosefunktionen vorgesehen, um den einwandfreien Betrieb der

Auswuchtmaschine zu (iberpriifen

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige tSt erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb von

1,5 Sek.) die Taste MM/INCH driicken; nun hat man Zugang zum Selbstdiagnosemenii, das folgende

Funktionen umfasst (MENU-Taste driicken, um von einer Funktion zur anderen tiberzugehen):

» Anzeige der Pick-Up-Spannung (bei der letzten Messung erfasst): das Display zeigt MSr an;
um die Werte anzuzeigen, die bei der letzten Messung erfasst wurden, die Taste Abstand (4-
Abb.16) driicken: Auf dem rechten Display erscheinen in Abfolge die Werte des inneren Pick-
Ups, des auReren Pick-Ups (Werte von 0 bis 4095), der Phasendifferenz zwischen den beiden
Pick-Pups (in °) sowie der bendtigten Verstarkung.

Um den einwandfreien Betrieb der Pick-Ups zu bewerten, wie folgt vorgehen:

- An der Maschine ein Proberad anbringen und perfekt auswuchten;

- AuBen ein Priifgewicht anbringen (z.B. 100g) und einen Probestart ausfiihren;

AnschlieBend die erfassten Werte kontrollieren. Der Spannungswert des inneren Pick-Ups muss

stets kleiner sein als der Spannungswert des auReren Pick-Ups und das Verhaltnis zwischen

dem auBeren und dem inneren Pick-Up Wert muss zwischen 1.7-2.3 liegen; die Phasendifferenz
muss 180° + 1° betragen.

» Anzeige der Winkelposition der Welle: das Display zeigt EnC an; dreht man die Welle,
variiert der Wert auf dem rechten Display je nach Modell kontinuierlich zwischen 0 und 255 oder
zwischen 0 und 200;

» Geschwindigkeitskontrolle der Welle: das Display zeigt SP an; driickt man die START-
Taste, kann man die Drehgeschwindigkeit der Maschine in U/min Gberpriifen (167+5rpm bei
50Hz, 200+5rpm bei 60Hz);

» Ablesen der Parameter: um sich innerhalb des Meniis zu bewegen, verwenden sie die Tasten
(4 und 5-Abb.16); das linke Display zeigt in Abfolge An0, An1, ..., An10 mit Werten von 0 bis
4095 an; mit Druck auf die Taste + gelangt man zur Anzeige der Signale der Analogeingange fiir
ABSTAND, BREITE und DURCHMESSER in den jeweiligen MaReinheiten.

» Startzahler: das Display zeigt Cnt an; um die Startzahlung anzuzeigen, die Taste Abstand (4-
Abb.18) driicken: auf dem rechten Display erscheint in Abfolge die Gesamtzahl der Starts und
Teilstarts (ab dem letzten Einschalten der Maschine);

» Display-Test: das Display zeigt LEd; Funktionstest der LEDs; um sich innerhalb des Meniis zu
bewegen, verwenden Sie die Tasten Abstand und Durchmesser (4-5 Abb.16);

» Anzeige der Selbsteichungsdaten: das Display zeigt tAr an; um sich innerhalb des Meniis
zu bewegen, verwenden Sie die Tasten (4-5 Abb.16);

» 1/O-Test : Auf dem Display wird i_o angezeigt; Test einiger Ein- und Ausgéange:

- Magnetausgang: auf dem linken Display wird mag angezeigt; auf dem rechten Display
erscheint die Anzeige on wenn der Magnet aktiv, bzw. oFF wenn er inaktiv ist.

- Ausgang Flanschfreigabe: auf dem linken Display wird fla angezeigt; auf dem rechten
Display erscheint die Anzeige on wenn der Ausgang aktiv, bzw. oFF wenn er inaktiv ist.

- Eingang des Mikropedals: auf dem linken Display wird ped angezeigt; auf dem rechten
Display erscheint die Anzeige on wenn das Pedal hochgedriickt ist, bzw. oFF wenn es
sich in Ruheposition befindet.

- Eingang Mikroschalter Radschutz: auf dem linken Display wird inP angezeigt; auf
dem rechten Display erscheint die Anzeige on wenn die Schutzabdeckung geschlossen,
bzw. oFF wenn sie gedffnet ist.

- Auswuchtungssimulation: Auf dem Display wird rEL angezeigt;

» Es besteht die Moglichkeit, Tests einer relativen Auswuchtung an einem Rad vorzunehmen,
ohne effektiv Gegengewichte am Rad anzubringen:

- An der Maschine ein Proberad anbringen und einen ersten Messstart vornehmen;

Am Zyklusende zeigt die Maschine die reale Unwucht des Rades an, erfasst automatisch die

Unwuchtdaten und annulliert diese fiir alle folgenden Messungen.

Anmerkung:

Die bei allen der Aktivierung dieser Funktion folgenden Messzyklen angezeigten Unwuchtwerte
sind nicht real, sondem relative Werte im Verhaltnis zur urspriinglichen Unwucht des Proberads.
Diese Funktion kann nicht gespeichert werden und wird beim Ausschalten der Maschine automatisch
deaktiviert. Wahrend des Betriebs kann die Funktion deaktiviert werden, indem man das zugehérige
Menii 6ffnet und die Taste Verringerung driickt:

Auf dem rechten Display erscheint die Anzeige on wenn die Funktion aktiviert, bzw. oFF wenn sie
deaktiviert ist.

Estan previstas algunas funciones de autodiagndstico para verificar el funcionamiento correcto de

la maguina equilibradora.

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla el mensaje tSt soltar inmediatamente la tecla y pulsar (antes de

1,5seg) la tecla MM/INCH; se tiene entonces acceso al menu de autodiagnéstico que incluye las

siguientes funciones (pulsar la tecla MENU para pasar de una funcién a la otra):

» visualizacion de la tension de los transductores (fomada durante la dltima medicion): la

pantalla visualiza MSr; para visualizar los valores tomados en la ultima medicion es necesario

pulsar la tecla distancia (4-fig.16): en la pantalla de la derecha apareceran en secuencia los

valores de lectura del transductor interno, del transductor externo (valores de 0 a 4095), de la

diferencia de fase (en grados) y de la ganancia empleada.

Para evaluar el buen funcionamiento de los transductor proceder de la siguiente manera:

- montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;

- aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g) y realizar un lanzamiento de
prueba.

Al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tension del transductor interno debe ser

siempre menor que del valor de tension del transductor externo y la relacion entre el valor del

transductor externo y el interno debe estar entre 1.7-2.3; la diferencia de fase debe ser de 180°

+1°

Visualizacion de la posicion angular del arbol: la pantalla visualiza EnC; al girar el arbol

el valor en la pantalla de la derecha varia en forma continua de 0 a 255, segin el modelo;

control de la velocidad del arbol: la pantalla visualiza SP; pulsando la tecla START es

posible verificar la velocidad de régimen de la maquina en revoluciones por minuto (167+5rpm

@ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz);

lectura de las sefales: para navegar por el menu utilizar las teclas (4 y 5 - fig.16); la pantalla

de la izquierda visualiza en secuencia An0, An1, ..., An10; valores de 0 a 4095; pulsando la

tecla + se pasa a la lectura de las entradas analogicas de DISTANCIA, ANCHURA y DIAMETRO

en la unidad de medida correspondiente.

contador de lanzamientos: la pantalla visualiza Cnt; para visualizar la cuenta de los

lanzamientos es necesario pulsar la tecla distancia (4-fig.16): en la pantalla de la derecha

apareceran en secuencia el nimero de lanzamientos totales y el nimero de lanzamientos

parciales (desde el Ultimo encendido de la maquina);

test pantalla: la pantalla visualiza LEd; test encendido led; para moverse dentro del menu

utilizar las teclas distancia y diametro (4-5fig.16);

visualizacion de los datos del autocalibrado: la pantalla visualiza tAr; para moverse dentro

del menu utilizar las teclas (4-5 fig.16);

» Test IO : la pantalla visualiza i_o; test de algunas entradas y salidas:

- salida magneto: la pantalla izquierda visualiza mag; la pantalla derecha visualiza on si
el magneto esta activo y oFF si esta en reposo;

- salida habilitacion BRIDA : la pantalla izquierda visualiza fla; la pantalla derecha visualiza
on si la salida de habilitacién esté activa y oFF si no lo est;

- entrada micro-pedal: la pantalla izquierda visualiza ped; la pantalla

- derecha visualiza on si el pedal esta hacia arriba y oFF si esta en reposo;

- entrada microinterruptor de proteccion de la rueda: la pantalla izquierda visualiza
inP; la pantalla derecha visualiza on si el carter esta cerrado y oFF si esta abierto;

equilibrado momentaneo de una rueda: la pantalla visualiza rEL;

es posible realizar algunas pruebas de equilibrado relativo en una rueda sin equilibrarla

efectivamente con contrapesos:

- montar en la maquina la rueda de prueba y realizar un primer lanzamiento;

al terminar, la equilibradora visualiza el desequilibrio real de |a rueda y automaticamente adquiere

los datos de desequilibrio y los anula para todas las mediciones sucesivas.

Nota: los valores de desequilibrio visualizados en todas las mediciones sucesivas a la activacion
de esta funcion no son reales, sino que son relativos al desequilibrio inicial de la rueda de prueba.
La funcion no se puede memorizar y se anula apagando la maquina, o volviendo a entrar en la misma
funcion y desactivandola pulsando la tecla decremento -: la pantalla de la derecha visualiza on
si la funcion esta activada y oFF si esta desactivada.
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MpenycmMoTpeHbl  QYHKLMM  CaMOAMArHOCTUKM AAS  MPOBEPKM MPaBMABHOCTW  paboThl
6anaHCPOBOYHOTO
CTaHkKa.

Haxatb kHonky MENLL n nepxatb ee HaxaTon.

Kak TOAbKO Ha AeBOM AuCMAEEe NOABMTCA Haanuch tSt, HeMEAAEHHO OTMYCTUTb KHOMKY M HaxaTb

(B TeueHme 1,5 cek.) kHonky MM/INCH; Bbl BbilLAK B MeHIo camoanarHOCTUKK, KOTOpoe BkAlouaeT

caenylowme GyHKUMN (1AS nepexofa ¢ OAHON GyHKLMK B Apyrylo HaxaTb kHonky MENLL):

» BU3yaAM3auua HanpsaXeHus “pik-up“ (moayyeHHOro BO Bpems nocAeaHero M3MepeHns): Ha
avcnAee BbiceeumaeTca MSK; IAS BU3yaAu3aLMM 3HAUEHNI HAMPSXKEHNS, NOAYYEHHbIX BO BPEMSA
NOCAENHEero U3mepenuns Haxatb kHomky distanza (pacctosHue) (4puc.16): Ha NpaBom aucnaee
MOSBATCA NOCAENOBATEAbHO 3HAaUYEHUA nopora cpabaTbiBaHNA BHYTPEHHEro pick-up, BHELLHero
pick-up (3Hauenns ot 0 no 4095), pasHuua no dpase mexny AByms pick-up (B °) u 3aHsTOE
yCUAGHHe.

OueHka kauectBa paboTbl pick-up MoXeT 6biTb caeAaHa caenylowmm obpasom:

- YCTaHOBMTb Ha CTaHKe NoaBepraemoe McmbiTaHMlo KOAECO ¥ MPOU3BECTH ero TouHylo
6anaHCHpOBKY;

= YCTaHOBUTb C HApYXHO! CTOPOHbl OAMH 3TAAOHHbIA rpy3uk (Hanpumep 100 r.) u
NpOM3BECTM NPOBHbI M3MEPUTEAbHbIA 3amyCK;

3aTeM NpoBEepUTb HalAEeHHbIE 3HAYEHNA; 3HAYEHME HAMPSXXEHNA BHYTPEHHErO Pick-up AOAXHO

ObiTb BCErna 6OAbLLE 3HAYEHNA BHELLHEro pick-up v OTHOLLEHME MeXAy 3HaYEHMAMM BHELLHEro

pick-up 1 BHYTPeHHero NOAXHO 6biTb B MpeaeAax mexay 1.7-2.3; pasHuua mexay pasamu

AOAXHA ObITb 180° £1°.

»  BM3yaAM3auMs YrAOBOTO MOAOXKEHMA BaAA: AuCnAeit nokasbiBaeT EnC; npu noopote Bana
3HaueH\e Ha npaBoM AMCMIAEE MOCTOSHHO U3MeHseTes oT 0 10 255 nan oT0 1o 200, B 3aBUCMMOCTY
OT MOAEAM;

» KOHTPOAb CKOPOCTW BaAa: AWCMAEN MokasbiBaeT SP; HaxaTuem kHomku START BO3MOXHO
npoBEepUTb CKOPOCTb pexuma paboTbl cTaHka B 0b6opoTtax B MUHYTYy (167£506/MUH npw
50y, 200+506/M1H npy 60TL);

» CYMTKA CUrHAAOB: IAA MepeMeLLeHnA No MeHlo CNoAb30BaTb KHOMKK (4 u 5 puc.16); aucnaei
CAeBa nokasbiBaeT nocaenosateAbHo An0, Ani, ..., An10; 3HaueHus ot 0 o 4095; HaxaTtnem
KHOMKM + NEpexoasT K cuuTke aHanorobix Bxopos PACCTOAHUA, WUPUHBLI U AUAMETPA
B COOTBETCTBYIOLINX eANHULIAX N3MEPEeHNS.

) CYETUMK U3MEPUTEAbHBIX 3amyCKOB: AUCTIAG MoKasbiBaeT Cnt; AAs BU3yaAn3aLmn MoacueTa
3anyckoB Heobxoaumo Haxatb kHonky distanza (pacctosHue) (4 puc.16): Ha aucnaee cnpasa
nosBAAlOTCA MOCAENOBATEAbHO OBLLEe YNCAO 3amyCKOB U YaCTUUHOE YMCAO 3amycKoB (OT
NOCAEAHEr0 BKAIOYEHMS CTaHKa);

»  TecT AMCnmAeit: aucnAeit nokasbisaet LEd; TecT BkAloueHns CBETOMMOAA; IS NEepEeMELLIEHNs Mo
meHlo ucnoab3osath kHonku distanza n diametro (pacctosHue u anametp)(45 puc.16);

» BU3YaAU3auMs NAHHbIX ABTO-KAAMOPOBKM: AMCNAEN MOKasbiBaeT tAr; nAA nepemeLLeHns no
meHlo ucnoAb3oBaTh KHOMKK (45 puc.16);

» Teer 1/O : nucnAeit NOKa3biBaeT i-0 ; TECT HEKOTOPbIX BXOAOB M BbIXOAOB:

- BBIXOJ MarHuTa: AeBbI/i AMCMAE NOKa3biBAET Mag; Npasbiit AUCMAEI NOKa3bIBaeT on,
ecAu marHut pabotaet 1 oFF, ecav marnut He pabotaer;

- BbIXOA NOAKAloueHMA AaHLa: AeBbiit AMCTIAE NoKa3bisaeT fla; npasblit AUCMIAG NOKa3bIBAET
on, ecAn Bxop noakaloueHns pabotaet u oFF, ecAn Bxoa nopkalouenus He paboTaer;

= BXOJ MUKpOpEAe NeaaAm: AeBbili AMCTIAEi NokasbisaeT ped; npasblil AUCTIAGIH NOKa3biBaeT
on, ecAl nefanb nepemelieHa Beepx v OFF, ecAn nefanb B Hepabouem MoAOXKeHH;

- CYMTKA CMrHaAa Ha BXoae MUKPOBbIKAlouaTeAs 3alMTHOTO KOXyXa KOAeca: AucrAei
CAeBa MokasbiBaeT inP; aMcnAeit crpasa NoKasbiBaeT on, CA KOXYX 3aKpbiT u oFF, ecAn
KOXYX OTKPbIT;

» BpeMeHHas 6anaHCMPOBKa KOAeca: AvCnAet nokasbisaet rEL;

CYLLeCTBYEeT BO3MOXHOCTb MPOBEAEHNA UCTIITAHUA OTHOCUTEAbHOI BaAaHCUPOBKM KOAECA
6e3 npoBeaeHns 6anaHCUPOBKN CaMOro KOAeCa NOCPEACTBOM HAAOXKEHUA Py 3MKOB:

- YCTAHOBUTb Ha CTaHKe UCMbiTbIBAEMOE KOAECO 1 MPOWM3BECTM MepBblil 3amyck;

N0 OKOHYaHMN M3MEPUTEAbHOr0 3anycka 6aAaHCMPOBOYHbI CTAHOK MOKA3blBAET pPeaAbHbl/
[AmcbanaHc Koneca W aBTOMATUYeCKM BBOAMT AaHHble avcbanaHca v aHHyAMPYeT ux mpn Bcex
AaAbHEALLMX N3MEPEHNAX.

N.B.: Bu3yaansupyemsie 3rauenns aucbaraHca npy BCEX U3MEPEHUAX MOCAE aKTUBALMM STON
GYHKUNM He ABASIOTCA peanbHbIMM, 3 OTHOCUTEAbHBIMI K HaYaAbHOMY AMCOAaAaHCY MCTbITHIBAEMOrO
KoAeca.

DyHKUMA He BBOAMTCSA B MAMSTh U aHHYAUPYETCS MPU BbIKAYEHUM CTaHKA, MAW BO3BPALLAACH B
camy GyHKLmIO 1 [e3aKTMBUPYs ee HaXaTMeM KHOMKW yMeHbLueHus “decremento®: npasblit aucnAei
nokasbisaeT on, ecan GyHKUMA BKAloueHa n oFF, ecan oTkaloyeHa.




ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

t hina a cura dell'utilizzatore

pulizia e ione della

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite I'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE

Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi di serraggio vanno
mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati con olio non corrosivo,
anche quando non sono impiegati. La qualita dell'equilibratura dipende
considerevolmente dalla loro condizione.

Lubrificatore:controllare e mantenere il livello dell'olio nel Lubrificatore,
livello che non deve superare i valori min.e max ivi indicati. Se necessario
aggiungere olio fluido.

Filtro Aria: periodicamente scaricare I'acqua di condensa formatasi nel filtro
aria.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

and user

leaning the hii

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine it is
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS

The axle cone adapter device and the screw devices must be kept clean
and lightly lubricated with non-corrosive oil even when not being used. The
quality of the balancing depends significantly on the condition of these parts.
Lubricator: check and adjust the level of il in the lubricator. The level should
not go outside the minimum and maximum levels indicated on it. Top up if
necessary.

Air filter: periodically release the condensation which accumulates in the air
filter.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, fare
riferimento alle indicazioni della figura 21.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For methods of harnessing and lifting the machine see figure 21.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA'

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui I'attrezzatura non € in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente |

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pill questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

If the decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

SBM 850

TABELLA OLII / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAULA MACEA

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systéeme Pneumatique
Schmierdl fiir das Druckluftsystem

Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa3o4HOe MacAO AAS THEBMATU4ECKO/ CUCTEMbI

ESSO FEBIS K 32

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL CHARACTERISTICS

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SO 32
TECHNISCHE MERKMALE

CARACTERISTICAS TECNICAS

TEXHWYECKME  XAPAKTEPUCTMKM

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.

The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par ['utilisation d’autres huiles.

Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.

El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(Dupma-npon3soanTeAb He HECET OTBETCTBEHHOCTM 33 BO3MOXHbIE MOBPEXAEHUA Bbi3BAHHbIE UCMOAL30BAHUEM APYTUX MACEA.

COD. 653993 Rev.0




FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

DEUTSCH
GEWOHNLICHE WARTUNG

ESPANOL
MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUA

NAAHOBOE TEXHWYECKOE O6CAY>XXUBAHUE

nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Pour assurer ['éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d'entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d'entretien, éteindre
la machine par l'interrupteur général et Gter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES

Le dispositif adaptateur a cones de I'axe et les dispositifs de serrage
doivent étre gardés propres et |égérement lubrifiés avec de I'huile non corro-
sive, méme quand ils ne sont pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend
beaucoup de leur état.

Lubrificateur:controler et maintenir le niveau dans le lubrificateur, niveau
qui ne doit pas excéder les valeurs minimums et maximums indiquées. Si
nécessaire, ajouter de I'huile fluide.

Filtre Air: décharger périodiquement I'eau de condensation formée dans le
filtre air.

TRANSPORT ET MANUTENTION

VomA der vor h de Rei

igung und Wartung der Maschine

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumgénglich, die Reinigung und die gewohnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgénge der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,

die Maschine mittels Hauptschall llen und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE TEILE

Die Anpassvorrichtung mit Kegeln der Achse und die

Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und miissen mit nicht
korrosivem Ol leicht geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtsqualitat hangt bedeutend von deren Zustand ab.
Schmiervorrichtung: den Olstand in der Schmiervorrichtung kontrollieren
und beibehalten. Der Stand darf die angegebenen Mindest- und Hochstwerte
nicht Uberschreiten. Falls erforderlich Fliissigél zufigen..

Luftfilter: das sich im Luftfilter gebildete Kondenswasser regelmassig
ablassen

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

limpieza y mantenimiento de la maquina a cargo del usuario

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS

El dispositivo adaptador a conos del eje y los dispositivos de sujecion
van mantenidos limpios y deben estar ligeramente lubrificados con aceite
no corrosivo, también cuando no se emplean. La calidad del equilibrado
depende considerablemente de su condicion.

Lubrificante: controlar y mantener el nivel del aceite en el Lubrificador, nivel
que no debe superar los valores mi. y max. alli indicados. Si es necesario
afiadir aceite fluido.

Filtro Aire: periédicamente descargar el agua de condensacion formada en
el filtro aire.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

Yucrka n TexHU4eCKMii yXon 3a MalwMHON, BXOAALME B 0683aHHOCTb
norpebures

[ias obecneyeHns aGpGeKTUBHOM M NPABUAbHOM PabOThl MaLLUMHbI
HEeobXOANMO OCYLIECTBAATL €€ YNCTKY M NAAHOBOE TeXHU4YecKoe
o6cayxueanne. Onepauim NAAHOBOTO TEXHUYECKOTO OBCAYXMBAHUS
LOAXHbI BbINMOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTEAEM B COOTBETCTBUM C HIKe
NPEACTABASHHBIMU UHCTPYKLIMAMM MPON3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Alo6oi onepaLimi Mo YNCTKE AW TEXHUHECKOMY YXORY,
BbIKAIOUMTb MALLIMHY OCPEACTBOM OGLUEr0 BbIKAIOYATENS M BbIHY T
BUAKY N3 3NeKTPOPO3ETKM

MEXAHUYECKUE YACTH

MNepexonHoe KOHYCHOE YCTPOMCTBO BaAa 1 YCTPOHCTBA KpenAeHUs
NOAKHbI NOAAEPXMBATLCA B YACTOTE W MOABEPraTbCA AErKOi CMasKe He
BbI3bIBAIOLLIIM KOPPO3MM MACAOM TaK Xe 1 B Nepuos 6e3nencTauns. Kauectso
6anaHCHPOBKY B 3HAUUTEABHON CTEMEHN 3aBUCHUT OT MX COCTOSHMA.
CMa304HbIit NPUGOP: KOHTPOAMPOBATb 1 MOAAEPXKMBATL YPOBEHD MACAA B
CMa304HOM YCTPOWCTBE; 3TOT YPOBEHb HE IOAKEH MPEBbILLATh YKa3aHHbIX
Ha HEM MUHMMaAbHbIX U MAaKCUMaAbHbIX 3HAUEHMit YPOBHA. B cayuae
noTPe6HOCTY 06aBITD XUAKOE MACAO.

DuabTp BO3ayXa: NEPUOAMYECKM CAMBATL COGMpaloLMiiCcs B GUALTPE
KOHfieHcar.

TPAHCNOPTUPOBKA UNEPEMELUEHUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d'élingage et de levage de la machine, faire référence
aux indications de la figure 21.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Beziehen Sie sich zwecks Anhangen und dem Hub der Maschine, auf die
Angaben der Abb. 21.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la maquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de eslingamiento y elevacion de la maquina, hacer
referencia a las indicaciones de la figura 21.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A B cAyyae He0b6XOAMMOCTH TPAHCMOPTUPOBKN MAW NEpeMeLLieHmns
CTaHKa CAefyeT npuHMMaTh HeobxoauMble Mepsl 6esonacHocTm!

MopsfoK CTPOMOBKY 1 NOAbEMA CTaHKa NPEACTABAEH Ha purype 21.

NEPMOA BE3OENCTBUA U YTUAU3ALIUA

PERIODES D’INACTIVITE

Si I'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, éter la fiche de la prise de
courant !

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique apres avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION
L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogenes et évacuer selon les lois en vigueur.

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wéhrend der Zeitrdume, in der sich das Gerat nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunfahig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periédos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacion eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segln las leyes
vigentes

COD. 653993 Rev.0

MNEPUON BE3AEACTBUA
B cAyuae HEOBXOUMOCTY AAUTEALHOTO XPAHEHNS CTAHKA, AU XE B NEPUOA
ero 6e3nencTsig, HEOBXOMAMO BbIHYTb BUAKY M3 PO3ETKM UTaHNA.

OKOHYATEABHOE CMUCAHUE

EcAn 6ynet npuHATO pelleHne He UCMOAb30BaTb BOAbLUE CTAHOK,
HeobxomuMo cenath ero HepaboTocnocobHbIM. [IAR 3TOTO HYXHO BbIHYTh
BUAKY M3 PO3ETKM MUTAHUS U YAAAUTb KabeAb MUTaHMA.

YTUAM3ALMNA

Tak Kak BaAaHCUPOBOUHBIA CTAHOK SIBASETCS CMIELMaAbHbIM BTOPCHIPbEM,
Heo6X0AMMO Pa3obpaTb ero Ha YacTy, B 3aBUCUMOCTM OT THNa MaTepuana,
11 nepepaboTaTh COrAacHO AENCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATEABCTBY.




ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.20). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE SICAM.
PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALLATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/A\ ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTIACCESSORIE.

/A ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE SICAM.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

» WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG. 21). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

» IN ALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED SICAM RE-
TAILER.
FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED SICAM
RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 653993 Rev.0

» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 22). DAUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS SICAM. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU MO-
MENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRICA-
TION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION ) ,
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS SICAM

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QuUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.




DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICAY PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUA

TEXHWYECKOE OBCAY>XUBAHUE U 3ATNIACHBIE YACTU

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “(S..23)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER SICAM-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

/\ ACHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ ACHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER SICAM-
AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.24).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 653993 Rev.0

» NPW MOABAEHWN HEWCMPABHOCTEW B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEUCNPABHOCTW, UX NMPUYMHBI 1 BO3MOXHbIE CMOCOBbI YCTPAHEHWAD (CTP. 25).
APYTVE BWAbI HEMCMPABHOCTEW JOAXHbI YCTPAHATHCSH KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

»  BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHAYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOIO OBCAYXXMBAHWA
ANCTPUBbIOTEPA OBOPYOBAHMS GUPMbI SICAM. AAS TOTO, YTOBbl PEMOHT BbIA
COEAAH B KPATYAMLLWIA CPOK NPW MOMOAYE 3AMPOCA B CEPBUCHYIO CAYXBY
HEOBXOAWMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO 3ABOACKOW HOMEP (CMOTPU HA
TABAVYKE CTAHKA) 1 TUM HEUCNPABHOCTW.

/\ BHUMAHUE
AIOBbIE OMEPALIMW MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO U
NMHEBMATUYECKOFO OBOPYAOBAHNA AOAXHbI BHIMOAHATHCA TOABKO
NPOGECCUOHAABHO KBAAUOULIMPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHBIE 3CKM3bl, MPUBOOMMBIE HA MOCAELYOLLUMX CTPAHULIAX, UAMOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA3OBOW MOAEAW, CMELMAABHBIE MOONOUKALIN 1
JIONMOAHUTEABHOE OBOPYOBAHVE.

/\ BHUMAHUE
3AMACHBIE YACTM FOAXHbI 3AKA3bIBATbCS TOABKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
OVCTPUBLIOTEPA OBOPYIOBAHUS OMPMbI SICAM.

3ABO[l M3rOTOBMTEAb HE OTBEYAET 3A YLUEPB, BbI3BAHHbIA MOAOMKAMU MO
MPUYUHE UCTIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHBIX 3AMACHBIX YACTEM.
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